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                                        U n d e r l a g t i l l kom p e t e n s u t ve ck l i n g s kur s e n o m
fo r s k a rh a n d l e d n i n g och fo r s k a r utb ild ning
22.04.2014
Pe t e r S j ö m a r
i
Detta bidrag till kompetens- & ämnesdiskussionen består av två dokument som
handlar om institutionens forskarutbildning och en kommentar till situationen på
institutitionen.
När vi under 1970-talet studerade utveckling i form av motsättningar använde vi
oss av begreppet huvudmotsättning. Av de faktorer som påverkar ett tillstånd eller
ett förlopp är det alltid någon motsättning som är mer betydelsefull och formande än andra. Översätt jag det synsättet till institutionens forskarutbildning och
ämnesmässiga utveckling är det inte handledningen som jag uppfattar som den för
tillfället viktigaste frågan. Betydligt mer påverkande är relationen mellan de olika
ämnesdelarna. Därför denna kommentar.
För ett tag sedan fick jag en text i min e-postlåda som förklarade vad ett
”genussystem” är (enligt Yvonne Hirdman). Systemet kännetecknas av åtskillnad
(kvinnor och män är olika) men …mäns verksamhet är såväl överordnad som normgivande. Byter man ut kvinnor och män mot institutionens ämnesdelar har man ett
redskap för att analysera institutionen med stor diagnostisk potensial.
Det bebyggelseantikvariska fältet, konservering och hantverk är olika samtidigt som ett av dem - den bebyggelseantikvariska verksamheten - är överordnad
och normerande. Det handlar framförallt om det tankegods som tass för givet
som värderingar, synsätt, förhållningssätt som verkar genom att vara självklara och
av den orsaken inte kommer upp till diskussion och reflektion. Konsekvenserna av
över- och underordningen blir dock djupgående och styrande.
På samman sätt som det vore otänkbart att upprätthålla äldre förhållanden
mellan kvinnor och män är ämnesdelarnas nuvarande position/relation orimlig.
Om samtliga ämnesdelarna skall äga vad Bengt Molander kallade ”rätt till livet”
måste de få utvecklas efter sina förutsättningar och behov. Huvudfrågan för institutionen att ta i är därför ämnesdelarnas identitet och integritet. När dessa ter sig
någorlunda tydliga är det dags att arbeta med den gemensamma kontaktytan (det
som förbinder delarna med varandra).
Min bedömning av tillståndet betyder att jag av två anledningar anser att
kompetensutvecklingen genom dess ”tvärgrupper” är inne på ett villospår:
Manus till Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning från oktober 2013. Syftet med rapporten är att ge en sammanfattande
redovisning av försöket och börja formuleringen av en ämnesteori. Rapporten skall
efter diskussion och kompletteringar nu under våren tryckas av Hantverkslaboratoriet.
Vid sidan av de justeringar som framgår av dokumentet skall ett mindre
tillägg infogas om förutsättningen för att lära det som är brukligt (se sid 21 ff)
genom att härma/underordna sig en erfarne sakkunnig. Det bör också stå något
om internationalisering eftersom det håller på att bli ett allt viktigare värderingskriterium samtidigt som internationaliseringen jämställs med att skriva på engelska. I
relation till praktisk kunskap kan man se ett annat och viktigare samband. Nämligen
att nå djup och sammanhang genom praktikorientering. Att gå utanför det aktuella
språkområdet kan då vara direkt kontraproduktivt och leda till isolering från den
praktik man undersöker.
Slutligen skall rapporten förses med ett avslutande kort avsnitt som i punktform pekar ut mål för den närmaste framtiden (se sid 5 i rapporten). Men än så
länge har jag inte lyckats hitta det forum inom institutionen i vilket diskussionen
kan föras.
I det andra dokumentet redovisas erfarenheterna av försöket som Skiss: modell
för forskarutbildning i hantverk. Anledningen till denna text var ett uppdrag Ola,
Elizabeth och jag hade om forskarutbildningens kurser. Av olika anledningar kom
arbetet av sig, men här finns i alla fall början på ett resonemang. Det senare dokumentet särskiljs från det föregående med grått fält överst på sidan.
1.
Motståndet mot att utgå från ämnets uppdelning i olika delar har under hela min
Så har jag en kommentarer till den SWOT-analys som följde med utskicket:
ii
tid på institutionen varit starkt (är snarare växande bland dem som nu är tongivande än tvärt om). Att skjuta skillnaderna åt sidan tror jag dock främst får till följd
att den rådande över- och underordningen upprätthålls och stärks.
Konsten är emellertid att inte låta motsättningarna bli antagonistiska. Det tror jag
snarare sker när man undertrycker dem än när man lyfter fram dem.
2.
Man kan visserligen säga att alla åtgärder som syftar till diskussion och reflektion
(även om de ligger något vid sidan av) är positiva. Utrymmet för att delta i diskussionen är emellertid begränsat, inte minst för dem som fattar beslut. Den aktivitet
som nu genomförs är därför antagligen den som det finns utrymme för. Men den
verkar inte enbart genom att tillföra. Därtill är den förbrukande. Därför är det
viktigt att redan från början komma någorlunda rätt.
Alternativet?
För mig är det uppenbart. Vi har en ordning i tre ämnesgrupper. Den allmänna
uppfattningen är nog att ordningen inte fungerar (inte ens för hantverk eftersom
endast en del av dem som bör räknas till ämnesgruppen ingått i eller följt försöket med forskarutbildning). Anledningarna till att det som enligt organisatorisk
struktur borde fungera inte gör det är säkert flera men en betydande är att ämnesgrupperna aldrig fått någon institutionell status. De är inte och anses inte vara
viktiga - inte heller denna gång. Istället för att ämnesgrupperna ignoreras borde de
alltså aktiveras.
Slutligen frågan: varför motståndet mot att se ämnet kulturvård utifrån dess delar?
Åter tror jag det är förklarande att relatera till över- och underordningen. Själv har
jag minnen från och med tidigt 1970-tal. Det jag minns är rätt tuff och motsättningsfylld positionering. Överordningen la sig inte platt utan reste segt motstånd.
De underordnade fick kämpa för sin plats. Jag tror att samma gäller på institutionen. Men hos oss finns en uppenbart rädsla för konflikter, möjligen därför att man
förväxlar att ha olika uppfattningar och krav med splittring och försvagning. Min
uppfattning är dock den från tidigt 1970-tal att motsättningar är motor i utveckling.
iii
H A NT V E R KS V E T E NS KA P
rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning, version 1.2.
Peter Sjömar
Institutionen för kulturvård / Hantverkslaboratoriet
Göteborgs universitet
1. Inledning
2
2. Konst eller vetenskap
13
3. Perspektiv på praktiken
21
4. Vetenskaplig grund 32
5. Undersökningsområdet
41
6. Uppställning över ämnesmässig progression
50
7. Värderingsförmåga & förhållningssätt
51
8. Metodik i Hantverksundersökningar 54
9. Resultat och teorier i hantverksundersökningar
94
10. Komplettering: Undersökande Läroprojekt
arbetsmanus 07.10.2013 för synpunkter inom institutionen
detta manus är lågupplöst varför bilderna kan vara otydliga, några bilder skall
därtill kompletteras med tex.
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1 . In led ni n g
bygg
Rapporten är en del i redovisningen av det försök med hantverksinriktad
forskarutbildning som bedrivits vid ämnesgruppen för hantverk på Institutionen för kulturvård vid Göteborgs universitet. Denna del av institutionen
som ligger i Mariestad är också känd som Dacapo.
Med försökets redovisning kan Dacapo anses vara avslutat som projekt.
Tanken som föddes i slutet på 1990-talet var nämligen att etablera en nationell kunskapsinstitution inom hantverk som verkar inom de tre uppdrag
som utgör det högre kunskapssystemet: utbildning, forskning och samverkan med andra samhällsaktörer (tidigare benämnt tredje uppdraget). Dock
med den begränsning att de hantverksområden det är frågan om är trädgårdens hantverk, bygghantverk och landskapsvård.
trädgård
landskap
A
utbildning
forskning
samverkan
B
A. De tre ämnesdelarna överlappar och kompletterar varandra både i teoretiskt innehåll
och praktisk tillämpning. Särskilt nära varandra ligger trädgårdshantverk och landskapsvård
eftersom gränserna mellan trädgård, park och kultur- och naturlandskap flyter i varandra.
Det ämnesmässiga målet har varit att skapa en för kulturarvssektorn någorlunda komplett
hantverksinriktad institution för att fylla ut ett visserligen marginellt men ändå betydelsfullt
samhällsintresse.
B akgr und 1: en ku n skap sin stitu tio n m e d t re u ppdr a g
B. Tredelningen kan också appliceras på kunskapsarbetets form och funktion. Målet har även
i detta avseende varit att bli en komplett kunskapsinstitution. Komplett syftar då på det
högre utbildningssystemets tre uppdrag: forskning, utbildning och samverkan. För praktiska
ämnesområden, det vill säga handlingsinriktade, är det kompletta tillståndet särskilt viktigt eftersom forskning, utbildning och samverkan med yrkeslivet bildar en enhet i vilken delarna
fyller olika men lika avgörande funktioner. En förutsättning för att förflytta sig från det som
med en universitetsstrategisk term kallas profilområdet till den eftertraktade situationen att
vara ett styrkeområde hör i hög grad samman med samverkan mellan de tre verksamhetsformerna (uppdragen).
Dacapo ingick från början i den försöksverksamhet med kvalificerad
yrkesutbildning (KY) som bedrevs av utbildningsdepartementet. Hösten
1997 startade, som en av de första KY-utbildningarna en tvåårig bygghantverksutbildning med en inriktning mot träarbete och en mot mureri.
Det tänkta samhällsbehovet var i huvudsak underhåll och restaurering av
kulturhistoriska byggnader, det som numera kallas kulturarvssektorn. Året
efter startade en tvåårig trädgårdsutbildning med namnet trädgårdens hantverk och design. Perspektivet vidgades till att även inbegripa hantverk inom
gröna miljöer och vanlig bebyggelse. Landskapsvård, den tredje ämnesdelen, tillkom, dels som hortikulturens självklara fortsättning ut i den större
natur- och landssituationen, dels för att täcka upp för behovet av praktisk
landskapsvårdande kunskap.
Tanken med KY var utbildningar i samverkan med yrkeslivets organisationer och högskolan. Men Dacapos yrkesfält hade, dels en svag organisationsstruktur (bygg- och trädgårdshantverk har varit på undantag och avveckling sedan mitten av 1900-talet och landskapsvård fanns knappast alls
bild 1.1
som profession), dels var kunskapsområdena mindre kända inom högskolesystemet. Om vi skulle bedriva kvalificerad utbildning var vi också tvungna
att bedriva avancerad hantverksinriktad kunskapsförvaltning och kunskapsuppbyggnad. Den rimliga plattformen föreföll i så fall vara akademin. En
process inleddes därför att bli en del av ett universitet. I steg genomfördes
förflyttningen från kommunalt huvudmannaskap inom KY till högsko2
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leutbildning. Högskolemässiga resurser byggdes upp med hjälp av bland
annat EU-medel. Genom utvecklingsarbeten visades att ämnesområdet var
forskningsbart. Efter högskolemässig granskning gav utbildningsdepartementet ett riktat anslag till Göteborgs universitet för hantverksutbildning i
Mariestad. 2005 var överföringen klar och de första studentintagen gjordes
till treåriga kandidatprogram. Utbildningsdelen var på plats.
Nästa funktion var samverkan med yrkesutövande hantverkare, företag och offentliga institutioner. Målet var ett nationellt uppdrag att bedriva
dokumentation och utvecklingsarbete i anslutning till yrkesutövande. De
samverkande parterna var bland annat Riksantikvarieämbetet, Svenska
kyrkan, Statens fastighetsverk, ett antal länsstyrelser och museer, Västra
Götalandsregionen, Göteborgs botaniska trädgård, Nordens Ark, företag
och enskilda yrkesutövare. Motparten på statlig nivå var denna gång Kulturdepartementet. År 2009 startade Hantverkslaboratoriet, som blev benämningen på samverkansdelen, sin verksamhet genom initiativ från departementet. Hantverkslaboratoriet har byggt upp nationella, nordiska och delvis
också internationella nätverk. Särskilt långt har det norsk-svenska samarbetet kommit genom de projekt som bedrivs gemensamt med Høgskolan i
Sørtrøndelag och världsarvet Røros.
Den tredje verksamhetsdelen, vilken bör betecknas som den första
eftersom den ger förutsättningar för de två andra, är forskning. Den strategiska tanken såg denna gång ut så här: ”Medlemskap” i forskarsamhället
är något som erövras. Medlet för att vinna inträde är visad utforskande
förmåga, alltså forskningsresultat som svarar mot akademisk standard. För
forskning krävs forskare vilket i sin tur förutsätter forskarutbildning. Det
avgörande steget i att befästa hantverk som självständigt akademiskt ämne
blev därför inrättandet av hantverksinriktad forskarutbildning. Genom
anslag från den naturvetenskapliga fakulteten kunde den första gruppen
doktorander antas. Det är alltså denna satsning på en ny forskningsgren
som redovisas i rapporten.
gått att etablera en institution av Dacapos slag. Försök är också det vanliga
sättet inom naturvetenskap att pröva bärkraft och riktighet i en idé. Den
”hypotes” som försöket med hantverksinriktad forskarutbildning prövar
är att begreppet hantverksvetenskap täcker centrala delar i vad hantverk som
akademisk aktivitet och ämne kan vara. Försöket innefattar två delar som
tillsammans utgör ”prövningen” av antagandet:
•
•
Fem utforskande arbeten, två med trädgårdsinriktning och tre med
bygginriktning. Nina Nilsson som undersöker färg och växtkomposition, Tina Westerlund som undersöker förökning av perenna
växter, Tomas Karlsson och Roald Renmælmo som båda, men
med olika frågor, undersöker bänksnickeri och Patrik Jarefjäll som
undersöker verktygssmide.
De aktiviteter i form av seminarier och workshops som behandlat
gemensamma metodologiska, teoretiska och ämnesmässiga aspekter och praktiskt stöd som t.ex. dokumentation.
Avsikten med de utforskande arbetena var att pröva sambandet erfarenhetsunderlag (empiri), tillvägagångssätt (metodik) och resultat (teori) i fem
fall. Avsikten med de gemensamma aktiviteterna var att undersöka det
hantverksinriktade undersökningsområdets särart och hur det kan ingå i ett
akademiskt sammanhang.
I ”försöksgruppen” har, förutom doktoranderna, examinatorerna professor Elizabeth Peacock, professor Ola Wetterberg, handledarna professor
Allan Gunnarsson (Nina Nilsson) och undertecknad Peter Sjömar (de fyra
övriga doktoranderna) ingått. Som forskningsledare för ämnesgruppen för
hantverk har det varit min uppgift att leda försöket och att skriva denna
rapport.
Till stöd, både granskande och rådgivande, har försöket följts av ett
vetenskapligt råd bestående av professor Halina Dunin-Woyseth (arkitekturskolan i Oslo), professor Roland Gustavsson (SLU/Alnarp) professor
emeritus Stefan Nilsson (GU) och professor emeritus Finn Werne (LTH).
Rapporten vänder sig till att börja med till hantverksmiljön på institutionen (den del som fortfarande ofta kallas Dacapo). Syftet är att visa vad
F ör söket , f ö r sö ksp er so n er n a & r a ppo r t e n s t ä n k t a l ä s a re
Dacapo tillkom genom ett utbildningsförsök. Utan den möjlighet till
alternativt kunskapsarbete som försöket öppnade för hade det knappast
3
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som krävs för att den erövrade akademiska kostymen skall fyllas ut och bäras upp på det sätt som förväntas av en aktör inom högre kunskapsarbete.
Den andra målgruppen är institutionens två andra ämnesgrenar: konservering (som nog är den som ligger närmast hantverk) och den bebyggelseantikvariska grupperingen. Både med tanke på ämnesinnehåll och
tradition handlar de institutionsgemensamma aspekterna till stor del om
gränser och gränsöverskridanden, det vill säga frågor som rör identitet och
integritet.
Efter dessa två huvudgrupper (Dacapo och institutionen) kommer målet att visa för närliggande discipliner och för Naturvetenskapliga fakulteten
och Göteborgs universitetet vad hantverksforskning kan vara: dess egenart
och hur den kan sorteras in under det paraply som formar de akademiska
verksamhetsformerna.
Slutligen är syftet att ta fram ett dokument som kan användas i umgänget med praktiken, hantverksaktörer av olika slag och institutioner som
är beroende av hantverkskunskaper eller är beställare av hantverksuppdrag.
Frågan är då hur yrkesverksamhetens praktik och akademisk forskning kan
och bör förhålla sig till varandra.
ingångar inför utvecklingen av ett hantverkligt ämnesområdes innehåll och
identitet.
Slutsatsen av avsnitt två till fyra sammanfattas i en punktformigt uppställt ”utvecklingsstrategi” (avsnitt fem). Utgångspunkten är att hantverk
är en ny vetenskaplig gren vars vidare utveckling behöver vila i ett antal
grundläggande undersökningar som etablerade discipliner kan uppfatta
som otidsenliga med tanke på de forskningsfrågor som är aktuella inom
dessa ämnen.
De därefter följande tre avsnitten (sju till och med nio) behandlar särdrag vid forskning inom hantverk. Man kan säga att om rapportens första
del (två till fem) visar hur vi i försöket uppfattar ämne och frågor i relation
till det akademiska sammanhanget så är syftet med rapportens senare del
att visa ämnets särart och de ämnesmässiga applikationer som försöket
hanterat.
Det första av dessa, Värderingsförmåga & förhållningssätt, utgår från en
av rubrikerna i högskoleförordningens skrivning om forskarexamen. Den
fråga som diskuteras är vilka aspekter på värdering och förhållningssätt som
kan tänkas vara speciella för ett hantverksområde.
Nästa avsnitt (åtta), Metoder i hantverksundersökningar utgår från de fem
utforskande undersökningarna. Kännetecknade för vetenskapligt kunskapsarbete är de kunskapsutvecklande tillvägagångssätten. Det är genom
metodiken som resultaten kvalitetssäkras. Samtidigt är vetenskapen pragmatisk. De metoder som tjänar det kunskapsbyggande syftet är rätt och
riktiga. Varje ämne har därför krav på sig att utveckla tillvägagångssätt som,
dels är kunskapsmässigt produktiva (funktionella i förhållande till empiri
och frågor), dels motsvarar vetenskapliga normer. De tillvägagångssätt som
testats i försöket presenteras i avsnittet.
Avsnitt nio, Resultat i hantverksundersökningar, är med därför att institutionens hantverksinriktning har kritiserats för bristande teoriinnehåll. Därför
ansåg vi det viktigt att redovisa hur vi i försöket uppfattat teoribegreppet
och vad som kan vara teoretiskt innehåll i undersökningar inom hantverksområdet.
Det tionde avsnittet, Undersökande läroprojekt, återkopplar till ett resonemang som påbörjats i det första avsnittet om en alternativ form för avan-
I nnehål l , meto d o c h läsanvisn in g
Innehållsförteckningen ger tillvägagångssättet i den undersökning som rapporten utgör. Metoden är ett resonemang bestående av följande delar.
I nästa avsnitt, Konst eller vetenskap, diskuteras överordnade förutsättningar för hantverk som akademiskt ämnen. Det finns två möjligheter:
vetenskap eller konst. Slutsatsen är att det är ändamålsenligt med en konstruktion som medger både vetenskaplig och hantverklig grund, men att i
”försöket” prövas endast det vetenskapliga spåret.
De två följande avsnitten (två och tre) syftar till att visa hur vi i försöket
förstår omgivningen genom att peka på konsekvenser av kombinationen
vetenskap och hantverk. Det första Perspektiv på praktiken innehåller diskussioner om sambandet mellan praktik och vetenskap. Under rubriken
Vetenskaplig grund är de aspekter samlade som vi, i varje fall nu, uppfattar är
betydelsefulla när ett praktiskt ämne som hantverk skall vetenskapliggöras.
Det fjärde avsnittet, Undersökningsområdet, ger några (provisoriska)
4
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cerat kunskapsarbete. När kunskap är relaterad till handling är färdighet en
central kunskapskategori. Att bli skicklig är något man lär sig. I praktikinriktat kunnande är därför utforskande och lärande två aktiviteter som ligger
vid sidan av varandra och följs åt.
Efter det tionde avsnitt avslutas denna version av rapporten, men
tanken är att nästa version (1.3) skall omfatta ett elfte avsnitt med rubriken
Anmärkningar och utvecklingslinjer. Syftet med det är att sammanfatta och se
framåt. Orsken till att det inte redan nu ingår i rapporten är att verksamt
blir ett sådant avsnitt rimligen först i och med att de erfarenheter och resonemang som ges i rapporten ”satt” sig in en större miljö genom diskussion
och formulering av slutsatser och mål.
Så en förklaring: Läsaren kommer möjligen att tycka att begreppet bild
används på ett egendomligt sätt. I rapporten finns nämligen ett antal ”bilder” som till stor del består av text, i några fall endast text, som inte bara illustrerar utan också innehåller resonemang. Förklaringen är att rapporten är
tänkt att kunna byggas ut, enkelt kunna ändras och vara ett aktuellt ämnesteoretiskt dokument. Därför innehåller rapporten två olika framställningsformer: a) resonemangen som förs i de olika avsnittens huvudtext och b)
”utfyllande” bilder som kompletterar och ger hänvisningar och referenser.
Avsikten är en disposition som successivt kan utvecklas med information,
påpekanden och kommentarer. Det skall också vara lätt att foga in bidrag
från olika författare och på så sätt justera och bygga ut framställningen till
en genomarbetad och förankrad ämnesplan.
Nackdelen med framställningsformen är oklarhet om hur rapporten
skall läsas. Den som strikt följer monteringen sida för sida kan uppfatta
det som störande med bildernas berättelser ”vid sidan av”. Huvudtexten är
emellertid skriven så, det har i alla fall varit avsikten, att den skall fungera
självständigt. När huvudtext och bilder är direkt sammankopplade finns
hänvisningar. Rekommendationen är att läsa huvudtext och följa bildanvisningarna utan att avbryta för de bilder som ”ligger vid sidan av”. Den som
önskar kan sedan gå tillbaka till dessa när resonemangen i huvudtexten är
avslutade.
Slutligen kan det behövas en kommentar till de många hänvisningarna
till ordböcker och uppslagsverk. De kan möjligen uppfattas som ”lättvik-
de n pr a k t i s k a k u n s k a p e n s m å l t av l a & t r ä f f b i l d
dysfunktionellt område
verkningslöst
funk t ionellt om r å de
dysfunktionellt område
fungerande
verkningslöst
effektivt
skadligt
amatöristisk träffbild
skadligt
professionell träffbild
bild 1.2
tiga” och osjälvständiga, men de är en del i den använda metoden. Nya
vetenskapsområden ”öppnas” genom erkännande och acceptans av andra
(närliggande) discipliner eftersom det inte finns någon inomvetenskaplig
tradition att relatera till. I stora stycken är etableringen av hantverk som
forskningsområde och institutionens hantverksinriktade forskning därför
ett legitimeringsprojekt. Det handlar om att ge motiv för inkludering. Då
bör begreppens allmänna och erkända betydelse, som de t.ex. framstår i
ordböcker och uppslagsverk, vara vägledande. Frågan i detta sammanhang
är vilka perspektiv begreppen ger för hantverk som akademisk verksamhet.
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s k i s s : ko m p e t e n s u t r y m m e ö ve r t i d e n
B akgr und 2: h an tver k so m akad e m i sk t ä m n e – m o t i v & i n tenti on
A
kompetensutrymme
När sammanställningen praktisk kunskap används i rapporten görs det i en
bestämd betydelse. Med den praktiska preciseringen avses endast en aspekt
på kunskap: den funktion eller det verkningssätt kunskapen har, det vill säga
vad kunskapen gör (Sjömar 2011). Med kunskap kan man förklara eller
förstå fenomen och situationer. När kunskap har denna uppgift kan den
uppfattas som teoretisk. Kunskap är praktisk när den (därtill) fungerar som
redskap för att nå ett praktiskt resultat eller mål som t.ex. utförandet av
hantverksoperationer. Praktisk kunskap är bunden till någon form av handling och den som handlar utifrån kunskap når säkrare och bättre resultat
än den som inte har kunskap. (Det skall dock erkännas att vi inte helt kan
överblicka den kunskapsteoretiska konsekvensen av bestämningen men så
vitt vi förstår innebär inte preciseringen praktisk jämfört med teoretisk att
kunskapen skulle vara av något speciellt slag eller särskild art. Bortsett från
verkningssättet finns det sannolikt ingen anledning att tala om annat än
kunskap.)
Praktiskt kunnande kan sammanfattas som förmågor, färdigheter och
kompetens att utföra procedurer (Rolf uå). Procedur används då i ordbokens betydelse ››… en följd av (be)handlingsmoment som tillsammans bilda
en viss (mer l. mindre komplicerad) handling l. behandling l. åtgärd ... med
särskild tanke på det vid handlingen osv. följda schemat l. tillämpade tillvägagångssättet …‹‹ (SAOB/procedur). Kunskapsparametrar som rätt och fel
är inte relevanta på annat sätt än att en handling är rätt i tillfället. Handlingar eller procedurer är genom bundenheten till sammanhangen mer eller
mindre funktionella respektive dysfunktionella (bild 3.2). Genom att följa
en funktionell procedur som man besitter färdighet i att utföra försäkrar
man sig (så gott det går) om att resultatet blir det önskade.
Den praktiska kunskapens bundenhet till handlingar och sammanhang
ger centrala delar av kunskapsarbetets förutsättningar, bland annat hur
praktisk kunskap förvaltas och förändras. Därför är det lämpligt att fortsätta resonemanget med en fundering om begreppet kompetens.
Kompetens används i denna text som en kombination av kunskap att
handla och möjlighet att omsätta kunskapen i handling. Exempel: en snickare
B
2000
landskapsarkitekt
1960-talet (NE)
1950
tonom
1933 (SAOB)
trädgårdsingenjör
1864 (SAOB)
trädgårdsmästare
1538 (SAOB)
trädgårdsarkitekt
1884 (SOAB)trädhor-
1900
1850
Årtalen anger när benämningarna kom i bruk. Hänvisningen till Svenska Akademins ordbok
(SAOB) avser artikeln trädgård och NE till artiklen trädgård i Nationalencyklopedin
bild 1.3
blir kompetent när denne till sin kunskap i snickeri också kan lägga tillgång
till verkstad och uppdrag. Först då kan kunskapen omsättas i (yrkes)handlingar. Kompetens kan alltså relateras till utrymme för att handla, vilket ger
begreppet kompetensutrymme. Sammanför man utrymmet med det tidsmässiga professionssammanhanget kan man beskriva hur kunskap, handlingsutrymme och yrkesmässig position förhåller sig till varandra.
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nalbehov som gav förutsättningar för att starta och etablera en kunskapsinstitution av Dacapos slag. Avsikten var att fylla ett kunskapsvårdande behov
som ansågs så angeläget att det var möjligt att få finansiering via offentliga
medel. Som systemen såg ut blev det i form av utbildning även om det
grundläggande problemet handlade om efterfrågan och kompetensutrymme. Långsiktigt måste emellertid kunskapsarbetet, för att bli verkningsfullt,
nå ned i orsakerna. Därför krävs ytterligare kommentarer till bild 1.3.
Om man utgår från att behov i samhället resulterar i yrkesmässigt utrymme kan den röda linjen kompletteras med en grå linje som har omvänt
utseende. Tanken som ger linjens form är att när utrymmet för hantverksmässig produktion och problemlösning minskat flyttats utrymmet över till
andra produktionssätt. Hantverksproduktion har ersatts av industriproduktion. Flera överflyttningar måste vi förstå som framsteg, t.ex. mekaniserad
virkesproduktion jämfört med virkesproduktion genom spräckning och
täljning. Delar av de hantverksmässiga produktionsmetoderna är därför
genom nya möjligheter för alltid föråldrade. Kunskap om dem kan inte
motiveras på annat sätt än att de ger historiska perspektiv på det samhälle
vi lever i.
På goda grunder kan man emellertid misstänka att en hel del hantverksmässigt arbete, trots de överordnade samhällsförändringarna, fortfarande är
konkurrenskraftigt, men att det sorterats ut på grund av föreställningar om
att manuellt arbete alltid är orimligt kostsamt eller därför att det helt enkelt
inte finns kunskap om vad som är möjligt hos dem som efterfrågar och
styr över beställningar av byggnads- och trädgårdsarbete. Marginalbehoven
antyder ju att det bör finnas större utrymme för hantverksproduktion och
hantverksmässig problemlösning än vad marknadsläge och konventioner
för tillfället anger.
För att bedöma denna möjlighet måste en faktor till som påverkat
”kompetensutrymmeslinjen” kommenteras. Det är den arbetsfördelning
som uppstått genom specialiserade professioner. Nya aktörer har övertagit
arbetsuppgifter som, för att hålla kvar vid exemplet trädgård, tidigare utfördes av trädgårdsmästare, bild 1.4.
Gemensamt för de tillkommande aktörerna är att de positionerat sig
och verkar genom hortikulturellt tankearbete. De utför inte själva träd-
Den röda linjen i bild 1.3 visar ett antagande om hur kompetensutrymmet ändrat sig över tid för hantverk i allmänhet, men det är det praktiska
trädgårdsarbetet som linjen belyser. Vid mitten av 1800-talet var utrymmet
för att utöva hantverksmässigt trädgårdsarbete stort. Trädgårdsmästare var
en yrkesgrupp som genom sina arbetsuppgifter kunde uppbära avancerat
kunnande. I vår tid har kompetensutrymmet för det hantverksmässiga
arbetet minskat. Trädgårds- och parkarbetare som t.ex. sköter offentliga
trädgårdsanläggningar är en yrkesgrupp med svag professionell ställning
som i liten grad kan påverka innehållet i sitt arbete och utformningen av de
anläggningar de arbetar i. Deras möjlighet att besitta och utveckla kompetens är liten.
Kompetens är alltså inte samma sak som kunskap men mellan dem
finns ett avgörande samband. Ett högt kompetensutrymme som vid punkten A ger möjlighet för breda och djupa kunskaper, medan det kunskapsinnehåll som är aktivt vid ett lågt kompetensutrymme, punkten B, är litet.
Stora delar av kunskapsinnehållet som hörde till situationen A har vid B
blivit överflödigt.
Sambandet mellan kunskap och kompetensutrymme reser frågan hur
den praktiska kunskapstraditionen hanterar kunskap som inte längre är
aktuell. Svaret är att kunskap som blivit föråldrad sorteras ut genom att
glömmas bort. Kunskap som inte används har inom yrkesutövande inget
funktionellt värde. När handlingen i fråga inte efterfrågas upphör överföringen av kunskap till dem som går i lära. I det avseendet är yrkesverksamheten osentimentalt effektiv. De kunskapslakuner inom hantverk som det
har varnats för sedan tidigt 1970-tal hör alltså samman med förändringar i
samhället och är, sett till betingelserna, rimliga. Uppseendeväckande hade
det däremot varit om yrkesorganisationer och yrkeskollektiv kompenserat
för bristande efterfrågan och kompetensutrymme genom att hålla en föråldrad kunskap levande enbart på grund av historiska motiv.
Beskrivningen kompliceras dock av att det ovan sagda gäller förändringsförloppet i stort men inte nödvändigtvis förhållanden ute på ytterkanterna. Här kan det finnas, som t.ex. vid vård av kulturhistoriskt intressanta
byggnader och miljöer, behov för handlingar och kunskaper som inte ryms
inom reguljär eller normal verksamhet. Det var (bland annat) dessa margi7
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
karutbildning bland annat handlar om. Att vi valt försöket som form beror
på att vid sidan av de möjligheter som forsknings- och vetenskapsvärlden
öppnar för så finns det även risker med akademisering och vetenskapliggörande. Risken består i att osjälvständig anpassning till den akademiska
miljön kan resultera i att det hantverksmässiga innehållet eroderar och
lakas ur. I relation till idén bakom Dacapo vore det att misslyckas. Försöket
syftar därför till att frigöra för möjligheter och samtidigt navigera undan
för blindskär och uppgrundningar. Den uppenbara risken att gå vilse i den
akademiska världen ger anledning till ytterliggare en bakgrundsteckning.
h an tver karen s ”p lats” i e t t a rbe t e /pro j e k t
arbetet / projektet aktualiseras och startar upp
arbete / projektet
arbetet / projektet
avslutas och är klart
historiskt kompetensutrymme
förlorat kompetensutrymme
nutida kompetensutrymme
Ba k g r u n d 3 : h a n t ve r k a r e n s o m k u n s k a p s a k t ö r
I den inledande delen i ett arbete / projekt i vilken förundersökningar, program, anvisningar
och direktiv framställs, dvs där arbetet / projektet får innehåll och tar form, har hantverkare
numera sällan tillträde.
Tidigare har hantverkskunskapens redskapsfunktion, inriktningen mot
praktiskt utfall, nämnts. Men på samma sätt som arkitekter, ingenjörer,
lärare, präster och andra akademiskt förankrade gruppers yrkeskunskap
innefattar vetande i form av förklaringar och förståelse, kan hantverkares
kunskap relateras till förklaringar eller förståelse av fenomen och situationer (t.ex. historiska). Ett sätt att visa det är med ett exempel (här återges en
förkortning av framställningen under rubriken: Kulturhistoriskt perspektiv på
hantverkskunskap: exempel på trädgårdsmästarkunskap i Sjömar 2011).
Pierre Nestlog är vad som med en engelsk term kallas »headgardener«.
Han har det övergripande ansvaret för skolträdgården och utbildningen i
trädgårdshantverk på Dacapo. Exemplet som följer är hämtat från en studieresa vi tillsammans gjorde till kulturminnet Pompeji.
Uppfattningarna om antikens stadsmiljöer förändrades av den amerikanska arkeologen Wilhelmina Jashemskis undersökningar i just Pompeji.
Tidigare bilder visade vita stadsmiljöer utan träd. Men WJ upptäckte att det
fanns spår kvar i jorden efter träd och buskar. Hennes analyser av dessa
spår visade att Pompeji varit en grönskande stad med otaliga trädgårdar.
Det var för att studera dessa trädgårdslämningar som Pierre Nestlog och
jag reste till Pompeji.
På tåget ned läste jag på i Wilhelmina Jashemskis bok The gardens of
Pompeii, Herculaneum and the villas destroyed by Vesuvius. Flertalet av de privatbostäder som haft så kallade peristylträdgårdar var frilagda och undersökta
innan WJ kom till Pompeji, men hon var med om en sådan utgrävning (bild
bild 1.4
gårdsarbete, utan tar fram underlag för beslut, gör anvisningar för anläggnings- och skötselarbetens utförande, leder och kontrollerar. De ”nya”
aktörerna kommer alltså in tidigt i planeringen av projekt och uppdrag.
Tillsammans med förvaltare och beställare påverkar de val av metoder och
kvalitet. Gemensamt för dem är också att de har utbildat sig inom det högre utbildningssystemet. Genom de institutioner och miljöer som utbildar
dem styr de även över utveckling och forskning.
Trots att denna översiktliga analys kan göras tydligare och skarpare
genom nyanser och detaljer kan man ändå dra en för vårt syfte viktig
slutsats: För att säkra den hantverkskunskap som samhället inom t.ex.
kulturminnesvården efterfrågar krävs det kompetenta hantverkare vilket
förutsätter att kompetensutrymmet för denna aktörsgrupp vänder uppåt.
För att det skall bli så är det rimligt att anta att till de historiska (traditionella) hantverkskunskaperna skall föras kunskaper som gör att hantverkare
kan ta på sig delar av de förberedelser, uppföljningar och efterarbeten som
ingår i nyanläggning, upprustning, underhåll och förvaltning. Men det krävs
antagligen också att hantverkspraktiken vidgas till att även omfatta utvecklingsarbeten och forskning.
Det är denna senare aspekt som försöket med hantverksinriktad fors8
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1.5). Den frilagda marken visade att gården varit bevuxen med fem träd
och buskar. Trots att det inte går att veta om träden var samtida måste man
ändå föreställa sig ett grönt uterum med ett skuggande lövtak.
En kommentar i WJs framställning gav en direkt koppling mellan den
tid som avstannat vid Vesuvius utbrott och vår samtid: På marken fanns en
”skugga”efter en bortmultnad stege. De pompejianska grävare hon hade till
hjälp konstaterade omedelbart att det var en fruktplockarstege. Samma typ
av stegar användes nämligen fortfarande.
Längs med den västra muren (till höger i bilden 1.5) fann WJ rötter efter buskar som med tanke på placeringen och inslagen spik i muren bör ha
varit spaljerat vin. I planteringsgroparna hittades krukskärvor som när de
sattes samman bildade en underlig kruktyp. Förutom hålet i botten fanns
det tre hål på sidorna. Under en av WJs promenader i den moderna stadens
marknad fann hon liknande krukor men i plast. Hon misstänkte därför
att de varit planteringskrukor som haft med förökning att göra, men hon
utvecklade (förklarade) inte detta närmare. Så här långt kommen i läsningen
lämnade jag över boken till Pierre Nestlog på den motsatta kupésoffan.
Efter en stunds funderande kom svaret
(bild 1.6):
Det kan vara så här. Eftersom vindruvornas egenskaper är sortberoende är
vegetativ förökning nödvändig om man
vill bevara en plantas särskilda egenskaper. Då kan man göra en luftavläggare
genom att hänga upp krukan i vinplantan
och trä en gren genom något av hålen.
Därefter fyller man med jord. Efter ett
tag har det utvecklats rötter. Då skära
man av grenen och planterar ut en vinplanta som har identiska egenskaper med
moderexemplaret. Vi gör en variant av
luftavläggare i vår trädgård när vi runt
grenar på fikonet i växthuset snor fast en
jordklump med silvertejp.
bild 1.6, efter Sjömar 2011
Förutom att exemplet ger information om antika trädgårdar, vad som odlades och hur man odlade, kan man dra slutsatser om hur historieskrivning
och undersökningar av kulturminnen kan gå till.
Att förstå att skärvor kan sättas samman till (i detta fall) en kruka är
elementärt. Så långt kan vem som helst som har lagt ett pussel komma.
För att krukan skall bli en artefakt med kulturhistoriskt berättande innehåll
måste den särskilda egenheten, de tre hålen på sidorna, förklaras. För det
krävs erfarenhet av hortikulturellt hantverk. Då kan förklaringsnivån lyftas
upp och bli kvalificerad genom nå fram till de betingelser och sammanhang
som formade den historiska situationen.
Konstaterande att erfarenhet möjliggör förklaringar och förståelse kan
förefalla självklart, men ser man till den samhälleliga praktiken, inte minst
inom kulturarvssektorn, förekommer ofta att undersökningar och beslutsunderlag utförs av aktörer som inte har mer erfarenhet av objekten, än att
förståelsen stannar på en elementär nivå. Därmed framträder varken sammanhang eller mening. Därför kan det vara motiverat att dra exemplet med
bild 1.5, efter Sjömar 2011
9
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
a
b
när grundstammen vuxit till sig
planteras den på
grundstam förökad från frö
c
större djup intill ett
fruktbärande träd
plantan växer till med
rotskott
d
nu sugympas
grenar från trädet
som skall förökas
till plantan
e
bild 1.7, efter Sjömar 2011
trädgårdarna i Pompeji ett steg till.
I den södra delen av ruinstaden undersökte Wilhelmina Jashemski en
tomt som varit ett trädgårdsmästeri (bild 1.7). Även här fann hon krukor,
men nu var de hela och nedgrävda. Krukorna fanns i två positioner. A)
Samlade på två ställen och nedgrävda ca fem cm. Krukorna innehöll inget
annat än mulljord. B) Nedgrävda en och en intill träd på 17 till 40 cm djup.
Krukorna innehöll rester av en klen rot. Denna gång nöjde sig WJ med att
konstatera fakta och gav sig inte på någon tolkning. Min fråga gick därför
åter till Pierre Nestlog. Vad kan detta vara? Efter en lite längre stunds funderande kom svaret (bild 1.8):
ny plantan med grundstam
och fruktbärande del som
är sortäkta
bild 1.8, efter Sjömar 2011
10
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
kunskapsinstitutionerna. Tillräckligt många på tillräckligt inflytelserika positioner förstod betydelsen av hantverkares kunskap, inte enbart som kunskap för handling utan också som kunskap för att klarlägga och ge mening.
Insikten att hantverk är ett kunskapsområde med egen indentitet öppnade för tilldelning av högskoleresurser och högskoleutrymme. Ordböckernas
skrivningar om hantverk som själlöst utan teoretiskt innehåll (Sjömar 2011)
är numera en föråldrad fördom som, i varje fall i vårt land, inte längre har
en exkluderande funktion. Men att omvärlden gjort sig av med en fördom
räcker inte för att hantverkare skall bli kunskapsaktörer med integritet. Därför bör exemplet med förökningskrukorna i Pompeji förses med ytterligare
en kommentar.
Trädgårdsmästaren Pierre Nestlog är en uppenbar kunnig kunskapsaktör. Men han är inte ensam i exemplet, därtill agerade undertecknad genom
att ställa frågor, sammanfatta resonemang och antaganden i text och bild.
Min insatts, eller mitt agerande, hade visserligen ingen betydelse för det
hortikulturella innehållet men däremot betydelse för att denna sentida
reflektion kring förökning i Pompeji uppstod och att den blev något mer
än ett samtal mellan två personer vid läsningen av en bok och besök i ett
kulturminne.
Betraktar man vårt besök i Pompeji som en undersökning kan man
jämföra hantverkaren med en bok, i detta fall ovanligt informationsrik.
Frågorna fick svar även om svaren var hypotetiska. Böcker innehåller information men böcker kan inte aktivera sig själva. Böcker agerar inte. Böcker
förutsätter författare och läsare för att bli till och ha verkan. För att hantverkare skall bli kunskapsaktörer med integritet måste de förutom att svara
på frågor initiera, forma, genomföra och förmedla kunskapsarbete, det vill
säga utföra utforskande undersökningar. Det räcker inte med att vara kunnig för att fylla ett kunskapsvårdande och kunskapsutvecklande uppdrag.
Påståendet kan kanske tyckas vara en självklarhet som inte behöver
nämnas men en erfarenhet som visat sig upprepade gånger under etableringen av Dacapo är att i hantverksmiljöer förväxlas forskning ofta med
personlig utveckling och lärande. Då inser man inte att forskning är en
samhällsaktivitet som styrs av och värderas mot normer. Position skaffar
man sig genom att producera i linje med den styrande standarden. Att göra
Den grunda positionen kan vara frösådder till grundstammar. När de vuxit
upp och blivit rediga spön har flyttats till de fruktbärande träd man velat
föröka. Där har de grävts ned så djupt att rotskott har skjutit upp. På så sätt
har en grundstamsplanta resulterat i flera grundspön. På dessa har man sedan
sugympat fast nedböjda fruktbärande grenar från trädet. När de vuxit samman
har man fått flera nya exemplar av det träd man önskat föröka.
Här har trädgårdsmästaren, den odlingserfarne, bidragit med en tolkning
som visar att de historiska kollegorna i Pompeji inte bara behärskade förökningsmetoder som gjorde det möjligt att förvalta de genetiska framsteg som
tur eller skicklighet resulterat i. Trädgårdsmästarna i Pompeji behärskade
också rationella och effektiva metoder för vegetativ förökning och kunde
tillverka växtmaterial genom att kombinera växter med särskilda värdefulla
fruktbärande anlag med grundstammar med lämpliga egenskaper. För att
klara av det måste de också ha förstått en hel del om det som senare fått
benämningen växtfysiologi. Därmed kan bilden av den historiska situationen fyllas ut med förklaringar och förståelse som är så detaljerad att man
kan föreställa sig människors (eller kulturens) avvägningar och bedömningar. Med lite hjälp av fantasin kan man tycka sig komma i direktkontakt med
den historiska situationen.
Hantverklig procedurkunskap är alltså en kompletterande ingång för
kulturhistoriska undersökningar som höjer verkningsgraden på undersökningarna. Dess särskilda värde är potential till konkreta nedslag i den historiska vardagen genom tolkningar av artefakter och situationer. En aspekt på
hantverkare som kunskapsaktörer kan därmed preciseras. Hantverk utgör
ett kunskapsområde som har självständigt innehåll och som verkare tillsammans med andra (närliggande) kunskapsområden.
Genom exempel av detta slag etablerades Dacapo. De visade för politiker och akademiker att hantverkares kunskap är avancerad och att kunskapens upprätthållande och utveckling inte kan ske genom ombud. Att veta
något om ett hantverk är inte samma sak som att kunna något. Det var inte
heller svårt att få omvärlden att inse att det inte var hantverk i sig utan de
sociala fördomarna runt kroppsarbete som hållit hantverk utanför de högre
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hantverk till akademiskt ämnen kräver därför hantverkare som kan verka
som kunskapsaktörer med integritet i det samhälle som är vårt - ett samtida
sammanhang. Att vid fråga kunna ge svar är då inte tillräckligt. För att ha
integritet krävs att man också kan ställa frågorna, utveckla forskningsmetoder och svara för förmedlingen av forskningsresultaten. Det är bland annat
en situation av det slaget – utforskande kompetens för att fylla det erövrade
utforskande kompetensutrymmet – som följer med begreppet hantverksvetenskap. Det är om hantverksvetenskapliga metoder, erfarenheter och
teorier som det försök som här rapporteras ytterst handlar.
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2 . K o n s t e l l e r ve t e ns kap
hög skolem ä ssig a g r undlä g g ning ssä t t
”högskolefamiljen”
Som kunskapsinstitution utanför högskolan med mål att erövra högskoleposition utvecklade vi på Dacapo argument för att det kunskapsarbete vi
bedrev skulle få högskolestatus och högskolemässiga resurser. När Dacapo
blev en del av Göteborgs universitet och målet hade uppnåtts ställdes vi
inför en ny uppgift. Nu skulle den erövrade akademiska kostymen fyllas ut.
Frågan försköts från att till hur vara en del av det högre utbildningssystemet.
Ett svar ger regelverket. Enligt Högskolelagen skall staten anordna högskola för ››… utbildning som vilar på vetenskaplig eller konstnärlig grund samt
på beprövad erfarenhet …‹‹ (Högskolelag, 1992:1434, 1 kap. 2 §). Högskolemässighet hör alltså ihop med grundläggningen. Det kunskapsmässiga
fundamentet är tvådelat. Det innefattar alltid beprövad erfarenhet och därtill
vetenskaplighet alternativt konstnärlighet. För forskarutbildning betyder det
antingen generell forskarexamen eller konstnärlig forskarexamen. En del i
svaret på frågan hur, gäller således val av examensordning.
Dacapo
beprövad erfarenhet
konstnärlighet
konst - konstnärlighet
vetenskaplighet
praktisk - konstnärlighet
hantverklighet
b ild 2.1
handlande i en given praktisk situation till att betyda personligt (estetiskt)
nyskapande. I ordbokens begreppsutredning är också de flesta betydelsehänvisningarna av det första slaget, t.ex. ››...om (utövande av) färdighet i
[något] visst förehavande i yrke … ofta övergående i [betydelsen] teknik av
visst slag, yrkesutövning …‹‹ (SAOB/konst, se även bild 2.2 på nästa sida).
Med den vidare tolkningen kan hantverk, och egentligen alla praktiska
ämnen, hävda konstnärlig grund. Vi har ju också den kopplingen i ord som
ingenjörskonst, byggnadskonst, trädgårdskonst, timmermanskonst, osv,
vilket ger en möjlighet för delning av konstspåret i två grenar.
Med hantverkligt menar vi praktisk problemlösning genom skickligt användande av material, teknik och estetik. Originalitet i betydelsen nyskapande
eftersträvas knappast så länge beprövade tillvägagångssätt är funktionella,
men att skickligt kunna använda den tillgängliga uppsättningen material,
metoder och tekniker värderas högt. Få situationer är dock identiska. Till
det skickliga handlandet hör justering och utveckling. Om man överhuvudtaget skall blanda in begreppet originalitet är det som ett mått på hur
väl genomförd en uppgift är i relation till kvalitet, medel och jämförbara
prestationer. En handling kan vara originell (egenartad) genom kvalitet
likaväl som att den innehåller nya lösningar eller tillvägagångssätt. Drivkraften att överträffa egna och andras tidigare prestationer är dock stark inom
K onstspåret
Konst är för många svårbegripligt. Inte minst vad som är konst och vad
som inte är det. För att inte gå vilse lutar vi oss mot en auktoritet. Enligt
konstvetaren Sven Sandström är konst:
… kulturyttring vars utförande kräver särskild kunskap och förmåga att bruka
denna med personlig behärskning och individuell anpassning till situation och
avsikter. Ordet konst står i vidare mening för färdighet av något slag; i snävare
mening betecknar det skilda slag av estetisk verksamhet … Vid medeltidens
slut kallades alla kvalificerade hantverk för konster – ju mer krävande desto
större konst. Ett märkligt och rikt utformat arbete kallades ”konststycke”…
Först under 1700-talet blev konst det särskilda begreppet för uttrycksverksamheter som bildkonst, arkitektur, konsthantverk, musik, opera, teater, dans och
litteratur. (Nationalencyklopedin/konst)
Konstbegreppet har alltså förändrats, från att ha använts om skickligt
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hantverksmiljöer.
En jämförelse mellan examensordningarna för generell examen respektive konstexamen visar att det framförallt är i ett avseende som de
två ordningarna skiljer sig åt (bild 2.3 på nästa sida). När det för generell
examen talas om vetenskap står det i examensordningen för konst forskning.
Valet mellan vetenskaplig eller konstnärlig grund tycks därmed handla om
att relatera till ett mer preciserat begrepp som vetenskap eller till ett vidare
begrepp som forskning (vad är inte forskning?). Tydligare ledning än så ger
inte det överordnade regelverket.
Med forskningsbegreppet följer fördelar. Det är öppet och i mindre
grad låsande. Men öppenhet är inte alltid positivt. Gränser och ramar kan,
rätt använda, stödja utveckling och mognad. En komplikation med forskningsbegreppet är också, för ett akademiskt “juvenilt” ämne som hantverk,
att det inte enbart är undersökningsformer som måste konstrueras utan
också den överordnade standard som visar att formerna svarar mot prestationer i nivå med det högre utbildningssystemet. En annan svaghet är
att konst inte har samma (akademiska) legitimitetspotential som vetenskap.
Vad konstnärlig forskning är tycks därtill vara ganska oklart.
Ko n stb egrepp ets be t y de l s e r
Konst är ett begrepp som på samma gång är självklart och svårbestämt. Framställningarna
om förändringen från innebörden förmåga, färdighet och skicklighet till betydelsen fri och
skön konst (Nordisk familjebok 1911) är emellertid entydiga. Citatet nedan ur Göran Hermeréns artikel om konst i Nationalencyklopedin är representativt:
›› Konst är ett grundbegrepp inom konstforskning, konstteori och estetik. Debatten
om begreppet har gällt såväl dess innehåll som dess omfång; om konstbegreppet
kan eller behöver definieras och i så fall för vilket eller vilka syften; om det finns flera
konstbegrepp och hur de i så fall är relaterade till varandra; om vad som karakteriserar
konst, om det finns flera definierande egenskaper och i vad mån dessa i så fall är kulturellt bestämda […] Grekerna hade inget konstbegrepp i vår mening, och följaktligen
inte heller vår tids distinktioner mellan konstnär och hantverkare, konst och konsthantverk, konst och reklam eller konst och vetenskap. Deras begrepp tekne, som återfinns i
t.ex. arkitektur, betydde snarast kunnande, (hantverks)skicklighet. ‹‹
(Nationalencyklopedin / konst)
Artikeln konst i Svenska Akademins ordbok ger fyra konstformer eller konstverksamheter
(artikeln skrevs 1937, med nutida synsätt kanske formuleringar och exempel skulle bli något
annorlunda).
1. Konst som utövande och färdighet, dvs skickligt handlande, t.ex:
styrelsekonst
regeringskonst
ingenjörskonst
bryggerikonst
talkonst
reklamkonst
krigskonst
flygkonst
umgängeskonst
räknekonst
lantmäterikonst
fortifikationskonst
undervisningskonst
sjömanskonst
läkekonst
förlossningskonst
vattenbyggnadskonst
skrivkonst
minneskonst
guldmakarkonst
ympkonst
statskonst
predikokonst
hyttkonst
Ko n s t fo r s k n i n g e l l e r ” t r a d i t i o n e l l ” fo r s k n i n g
Den ämnesöversikt som Vetenskapsrådet sammanställt (Ämnesöversikter
2010, Kommittén för konstnärlig forskning och konstnärligt utvecklingsarbete)/Vetenskapsrådet) ger en inringning av konstämnenas forskning.
Dokumentet är ca 10 sidor långt. Någon plats för exempel finns inte och
även om texten är lättläst är abstraktionsnivån hög. Innebörden i flera
påståenden är inte uppenbar, t.ex. att: ››… konstnärlig forskning i regel är
performativ och materiell, betyder att den är handlingsorienterad och verkar genom det materiell med forskaren som aktivt deltagande subjekt i den
undersökande processen, vilket kräver en medveten teoretisk eller laborativ
reflektion …‹‹. (aa s. 6) Inte heller är det lätt att förstå hur man utför experiment som - ››… öppet söker karaktär i iterativa processer som inte syftar
till verifikation …‹‹. (aa) För den insatte är formuleringarna och begreppen säkert relevanta och precisa men de tillhör inte det språk och sätt att
förstå verkligheten som är hantverkares. Om det är på denna grund som
II. Konst som verksamheter och uttrycksformer som verkar med estetiska medel, t.ex:
rumskonst
nyttokonst
kyrkogårdskonst
bildkonst
samtidskonst
ordkonst
landskapskonst
byggnadskonst
scenkonst
porträttkonst
monumentalkonst
dekorationskonst
skaldekonst
prydnadskonst
målarkonst
diktkonst
skådespelarkonst
renässanskonst
novellkonst
folkkonst
III. Konst som: ›› Hemlig förmåga … som användas för att förutsäga framtiden; … häxkonst, svartkonst, trolldomskonst …‹‹
IV. Konst som mekanisk inrättning, t.ex: farkonst, uppfodringskonst, vattenkonst
bild 2.2
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j ämför else gener el l & konstnär l i g doktor sexam en
utdrag ur bilaga 2 i högskoleförordningen (1993:100), examina på forskarnivå
generell
konst
K unskap och för ståelse
K unskap och för ståelse
För doktorsexamen ska doktoranden
– visa brett kunnande inom och en systematisk förståelse av forskningsområdet samt djup
och aktuell specialistkunskap inom en avgränsad del av forskningsområdet, och
– visa förtrogenhet med vetenskaplig metodik i allmänhet och med det specifika forskningsområdets metoder i synnerhet.
För konstnärlig doktorsexamen ska doktoranden
– visa brett kunnande inom och en systematisk förståelse av forskningsområdet samt djup
och aktuell specialistkunskap inom sitt konstnärliga område, och
– visa förtrogenhet med konstnärliga forskningsmetoder i allmänhet och med det specifika
forskningsområdets metoder i synnerhet.
Färdighet och för måga
Färdighet och för måga
För doktorsexamen ska doktoranden
– visa förmåga till vetenskaplig analys och syntes samt till självständig kritisk granskning och
bedömning av nya och komplexa företeelser, frågeställningar och situationer,
– visa förmåga att kritiskt, självständigt, kreativt och med vetenskaplig noggrannhet identifiera och formulera frågeställningar samt att planera och med adekvata metoder bedriva
forskning och andra kvalificerade uppgifter inom givna tidsramar och att granska och
värdera sådant arbete,
– med en avhandling visa sin förmåga att genom egen forskning väsentligt bidra till kunskapsutvecklingen,
– visa förmåga att i såväl nationella som internationella sammanhang muntligt och skriftligt
med auktoritet presentera och diskutera forskning och forskningsresultat i dialog med
vetenskapssamhället och samhället i övrigt,
– visa förmåga att identifiera behov av ytterligare kunskap, och
– visa förutsättningar för att såväl inom forskning och utbildning som i andra kvalificerade
professionella sammanhang bidra till samhällets utveckling och stödja andras lärande.
För konstnärlig doktorsexamen ska doktoranden
– visa skapande förmåga inom sitt konstnärliga område,
– visa förmåga till konstnärlig analys och syntes samt till självständig kritisk granskning och
bedömning av nya och komplexa företeelser, frågeställningar och situationer,
– visa förmåga att kritiskt, självständigt, kreativt och med forskningsmässig noggrannhet
identifiera och formulera konstnärliga frågeställningar samt att planera och med adekvata
metoder bedriva forskning och andra kvalificerade konstnärliga uppgifter inom givna tidsramar och att granska och värdera sådant arbete,
– med ett dokumenterat konstnärligt forskningsprojekt visa sin förmåga att genom egen
forskning väsentligt bidra till kunskapsutvecklingen,
– visa förmåga att i såväl nationella som internationella sammanhang muntligt och skriftligt
med auktoritet presentera och diskutera forskning och forskningsresultat i dialog med
forskarsamhället och samhället i övrigt,
– visa förmåga att identifiera behov av ytterligare kunskap, och
– visa förutsättningar för att såväl inom forskning och utbildning som i andra kvalificerade
Värder ingsför måga och förhållningssätt
Värder ingsför måga och förhållningssätt
professionella sammanhang bidra till samhällets utveckling och stödja andras lärande.
För doktorsexamen ska doktoranden
– visa intellektuell självständighet och vetenskaplig redlighet samt förmåga att göra forskningsetiska bedömningar, och
– visa fördjupad insikt om vetenskapens möjligheter och begränsningar, dess roll i samhället
och människors ansvar för hur den används.
För konstnärlig doktorsexamen ska doktoranden
– visa intellektuell självständighet, konstnärlig integritet och forskningsmässig redlighet samt
förmåga att göra forskningsetiska bedömningar, och
– visa fördjupad insikt om konstens möjligheter och begränsningar, dess roll i samhället och
människors ansvar för hur den används.
bild 2.3
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hantverk skall akademiseras kan man förvänta sig problem som handlar om
avstånd mellan teoretisk överbyggnad och utforskande praktik.
En möjlig förklaring till de associativa och ”luftiga” bestämningarna ger
antagandet i översikten att: ››… kategorin ”konstnärlig forskningen” hittills
varit nödvändig som ett paradigmalstrande övergångsbegrepp.‹‹ (aa s.9).
Skrivsättet kan uppfattas som att i en etableringsfas har det varit viktigt att
positionera med hjälp av ett språkbruk och en begreppsapparat som tar
teoretisk höjd. Men för vår del är det inte stabilt att vara grundad i program
där man har svårt att känna igen den aktivitet man är en del av.
Av översikten framgår att Lunds och Göteborgs universitet kommit
särskilt långt inom konstnärlig forskning genom uppbyggnad av forskarutbildningar. Under ett antal år har Göteborgs universitet också fått relativt
stora summor forskningsmedel. Forskningen och forskarutbildningen
presenteras i de verksamhetsberättelser som den konstnärliga fakulteten
ger ut sedan några år. Beskrivningarna är entusiastiska men också av det
”luftiga” framställningssätt som används i Vetenskapsrådets ämnesöversikt.
För syftet, att komma djupare ned i konsekvensen av att vila på konstnärlig
grund är den typen av beskrivningar inte särskilt upplysande.
I den stora forskningsvärdering (RED10) som Göteborgs universitet
genomförde under 2010, har vi emellertid en annan ingång. Två så kallade
paneler granskade den konstnärliga fakultetens forskning. Vår läsning av
de två granskningsyttrandena framgår av bilden 2.4. För tydlighetens skull
måste framhållas att vårt syfte är inte att ta ställning till den konstnärliga
forskningen på universitet. Yttrandena är för vår del intressanta därför att
de utgör en granskning av forskning på konstnärligt grund. De skiljer sig
därmed från de tidigare nämnda beskrivningarna som främst ser till möjligheter. De två granskande panelernas uppgift var att även se till svagheter
och problem. Ett tydligare underlag för att synliggöra invändningar och
oklarheter har vi (för tillfället) knappast tillgång till.
Båda granskningsgrupperna pekar på oklarheter om vad konstforskning är eller kan vara (en grupp beskriver tillståndet med uttrycket a state
of conceptual confusion). De finner inte några samlande och riktningsgivande
dokument, ramverk eller normer. Systemen och formerna för kvalitetsgranskning är outvecklade. Orsakerna är delvis att söka i svagt ledarskap
och brister i strategiska överväganden och prioriteringar. En särskilt besvärande omständighet är otillräcklig dokumentation. Granskarna pekar vidare
på svårigheter som kommer av icke ändamålsenliga former för att publicera, registrera och värdera forskningen. Till denna bild lägger de problem
som hör samman med svag finansiering och små miljöer som inte når upp
till kritisk massa samtidigt som samverkan över ämnen och discipliner är
outvecklad.
Ett möjligen alltför negativt intryck är att inrättande av nya forskningsämnen samtidigt med utvecklande av nya tillvägagångssätt och ny typ av
”infrastruktur” är svårt. Risken att gå vilse är stor. Men till det problematiska fogar en av granskningsgrupperna en intressant observation. I underlaget för granskningen beskrivs konstnärlig forskning och utvecklingsarbete
som den dominerande och viktigaste forskningen (det som eftersträvas),
men när granskarna istället ser till de utforskande resultaten intar, vad de
väljer att kalla för ”traditionell forskning” en betydande plats. Observationen bör, menar de, få konsekvenser som något omformulerat kan sättas
upp under tre punkter:
•
•
•
”traditionell” forskning bör inkluderas i självbeskrivningar och erkännas som en del av ämnesidentiteten,
”traditionell” forskning bör prövas vid ämnen där den inte använts,
samverkan mellan ”traditionell” forskning och konstnärlig forskning
bör prövas i gemensamma projekt.
Förslaget stämmer väl med hur vi uppfattat möjligheter och svårigheter. Istället för att börja med att avlägsna sig från det som akademisk tradition har
att erbjuda är den rimliga frågan: hur långt kommer vi med hjälp av vedertagna
(traditionella) synsätt och metodik?
Fördelen med den handlingsvägen är att man har något att hålla sig till
som är erkänt och kan koncentrera sig på att anpassa och vidareutveckla.
Det förutsätter visserligen att man inte gör våld på ämnet genom att anpassa sig bort från de frågor och tillvägagångssätt som följer med ämnet. Men
vår preliminära uppfattning om ”traditionell” forskning, vilket måste tolkas
som forskning på vetenskaplig grund, är att vetenskapen är metodologiskt
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efter: Holmgren, S & Bertilsson Uleberg, G, red, 2011). Formuleringar som inte är citat är våra tolkningar av granskningsyttrandena.
panel 5 music , drama and literature
panel 6 fine and applied arts
Konstnärlig forskning (s. 128-129)
Det saknas diskussion om vad konstnärlig forskning är eller kan vara. Beskrivningar av och
diskussioner om mål och metodik är nödvändiga. Problemet uppfattas i första hand inte
som ett förståelseproblem. Enskilda personer är väl informerade om internationella trender
och har uppfattningar om tillvägagångssätt, men uppfattningarna är inte befästa i miljön.
Ledarskap (s. 161)
Granskarna återkommer flera gånger till ledarskapet. Ledningsbrister får konsekvenser för
visioner, strategier och det operativa handlandet.
Registrering & dokumentation
Formerna för att registrera konstforskning är inte tillfredställande löst. Att klarlägga hur
resultaten skall presenteras och värderas kräver reflektion och djupare förståelse för forskningen varför denna process är konstruktiv i sig själv. Granskarna konstaterar och frågar:
››Written texts are the main format in the publication lists. The criteria for reporting into
category Artistic research and development are not clear. When these are texts – articles,
essays and books – what is the difference between these and the other categories? When
these are exhibitions, what are the criteria for admission to the list?‹‹ (s. 164)
Dokumentation
En fråga som granskarna återkommer till är dokumentation och publicering: ››There can
never be a definite description of what constitutes artistic research and development, but
the Academy must strive to set some boundaries and describe some expectations for this
activity. A decision on documentation is of particular importance. The panel regards it as a
necessary requirement that artistic research and development features lasting documentation of some sort. In addition, it is necessary to decide what this documentation should tell
us about the project.‹‹ (s. 133)
Rekommendation (s. 179-180)
•
Traditionell forskning (s. 129)
Konstnärlig forskning och utvecklingsarbete beskrivs som den dominerande och viktigaste
forskningen. Det utforskande utfallet är dock till stor del ”traditionell forskning” utifrån
etablerad vetenskapligt metodik och förhållningssätt. Granskarna menar att observationen
bör få tre konsekvenser.
• Traditionell forskning inkluderas i självbeskrivningar och erkänns som en del av identiteten.
• Traditionell forskning prövas vid institutioner där den inte använts,
• Samverkan mellan traditionell forskning och konstnärlig forskning prövas i gemensamma projekt.
•
•
•
Rekommendation (s. 132-133)
Utveckla en forskningsstrategi som syftar till att:
• Inrätta ledarskap, organisation och administration av forskningen som är starka.
• Prioritera intressanta områden.
• Avsätta resurser inom den egna budgeten för forskning och långsiktig policy för
extern finansiering.
• Inrätta en policy för publicering, speciellt internationell.
• Skapa ett system för kvalitetssäkring.
• Öka andelen av personalen som är engagerad i forskning.
• Etablera samverkan mellan närliggande ämnen och discipliner.
Forskningsledningen och strategin måste utvecklas & följas upp. Granskarna pekar på
behovet av ett tydligt ramverk för konstnärlig forskning, formulerade mål och kriterier,
mätbara forskningsplaner och långsiktiga hållpunkter för uppföljning och utvärdering.
Uppbyggnad av forskningsmiljöer inom och på tvären av ämnen genom att: säkra
mera forskningstid, kompensera för svag kritisk massa inom ämnen med tvärande
aktiviteter, identifiera och anta den bästa praktiken, tydliggöra arbetsuppgifter och
arbetsuppdelning, systematisk och konsekvent prestationsövervakning.
Förankra och integrera utvecklingsstrategin genom ett medvetet och kritiskt förhållningssätt till publicering, utveckla internationellt publiceringsforum med peer-review
och ett konsekvent sätt för rapportering av forskning.
Utveckla nära samband mellan forskning och undervisning, men samtidigt klargöra
skillnaden mellan dem.
bild 2.4
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pragmatisk. Det kunskapsbyggande målet är styrande. De tillvägagångssätt
som gynnar förvaltning och utveckling av kunskap är också de som kan
försvaras som rätt och riktiga.
Den slutsats vi kommit fram till är att för forskarutbildning bör
konstnärlig grund i betydelsen konstexamen vara ett andrahands val (inom
grundutbildning kan man resonera på ett annat sätt). Syftet med försöket
är därför att pröva det konventionella akademiska spåret, det vill säga det
vetenskapliga. Den avgörande orsaken (vid sidan av de ovan nämnda) är att
för de undersökande arbeten som nu är aktuella borde det vara möjligt att
ansluta till vetenskapsbegreppet utan förlust av hantverkligt innehåll och
mening. Någon orsak för oss att närmare pröva konstnärlig grund har det
alltså inte funnits, men vi kan samtidigt se att det kan finnas situationer och
frågor som bättre skulle kunna relateras till konstnärlig (hantverklig) grund
och undersökas i någon form för så kallat konstnärligt forskningsarbete.
Avsnittet avslutas därför med en kommentar om läroprojekt.
är inte heller till konst- och musikvetenskap som ämnena konst och musik i
första hand vänt sig för att få ingångar för det utforskande som de förväntas bedriva.
Risken är alltså att resultatet av vetenskapliggörandet blir vetenskap om
hantverk i stället för vetenskap i hantverk, bland annat därför att det praktiska
innehållet får vika undan för det teoretiska. Om så blir fallet kommer den
erosion av kunskap att inledas som filosofen Bengt Molander pekar på i sin
bok Kunskap i handling:
I Sverige finns, och har funnits under nästan hela 1900-talet, en stark tro på
vetenskapliggörande som en viktig faktor för en fortsatt upplysning av människor och en fortsatt modernisering av samhället. Den så kallade nya högskolan, som startade 1977, kan kallas det ideologiska krönet på denna tro […]
Verbalisering och teoretisering kännetecknar, enligt den rådande vetenskapssynen,
vetenskapliggörande. Det fanns hos många en förhoppning om att den nya
högskolan också skulle vidga begreppet vetenskaplig kunskap. Av detta blev
i praktiken (sic) ingenting. Försök till vetenskapliggörande av olika typer av
praktiskt förmedlad kunskap har i allmänhet lett till antingen en erosion av sådana kunskaper eller en isolering mellan praktik och en nyskapande vetenskap
om praktikområdet. (Molander, 1996 s. 36-37)
Pl an A: veten skaplig gr u n d
Betydelsen av efterledet vetenskap som i musikvetenskap, kommunikationsvetenskap, ingenjörsvetenskap, miljövetenskap, hälsovetenskap, idrottsvetenskap, trädgårdsvetenskap, skogsvetenskap, mfl är rimligen hänvisning
till ett kvalitetsbestämmande normsystem. Musikvetenskap är kunskap av
särskilt slag om musik och inte kunskap om musik hur som helst, litteraturvetenskap är inte samma sak som kunskap om litteratur i allmänhet, osv.
Tankesteget till ordsammansättningen hantverksvetenskap är varken långt eller
djärvt.
När den närliggande kopplingen är gjord måste man samtidigt inse
att steget i själva verket just visat sig vara avgörande långt och att det är
förknippat med en uppenbar risk att ta klivet. Ett exempel på det är förhållandet mellan konst och konstvetenskap. Det är knappast kontroversiellt
att påstå att konst och konstvetenskap har få andra kontaktpunkter än att
den senare undersöker vad den förra gör. Konstvetenskap är vetenskap
om konst, inte vetenskap i konst. En trolig förklaring till om i stället för i är
att konstvetare sällan har egna erfarenheter av konstnärligt arbete. Deras
utifrån betraktande öppnar för vissa perspektiv och stänger för andra. Det
Medvetenhet om risken, men lockad av möjligheten, inställer sig frågor om
hantverkets vetenskapliga form och hur hantverksvetenskaplig kunskap
förhåller sig till andra ämnen och till hantverkspraktiken. En första precisering visas i bild 2.5.
Ett sätt att sortera kunskap är, som redan nämnts, att utgå från kunskapens funktion. Kunskap är praktisk när den fungerar som redskap för att
nå praktiska mål som att framställa produkter eller utföra prestationer. Den som
har kunskap når säkrare resultat och högre kvalitet än den som inte har
kunskap. Utifrån denna sortering kan kunskap betraktas som teoretisk när
förklaringar eller förståelse är mål i sig. Det behövs inget motiv därutöver.
Och vidare: vetenskaplig kunskap är förklaringar och förståelse som säkras
genom vetenskapliga kvalitetskriterier.
Hantverksvetenskaplig kunskap är därmed teoretisk i den meningen att
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pr aktisk red skap sku n skap
schema: hantverk som vetenskap
teoretisk / diskur siv kunskap
för klaringar & för ståelse
fär digh eter: konsten att utföra funktionella procedurer
som när de följer normerna inom vetenskapssamhället kan bli
pr odukte r & prestatio n er
naturvetenskap & humanvetenskap
beprövad erfarenhet
vetenskaplig gr und
h a n t ve r k s ve t e n s k a p
praktik-inr iktad vetenskap
bild 2.5
två kunskapstraditioner
syftet är förklaringar och förståelse för hantverksprocedurer och hantverksprocesser och praktisk därför att till både den utforskande metodiken och
undersökningsresultaten hör att kunna utföra procedurerna och styra processerna (till skillnad från att veta hur de utförs eller styrs). Därför gör den
utforskande röda linjen en sidoförflyttning över till färdigheten att utföra.
En annan möjlig rörelse visar den omvända blå linjen. Den utforskande
processen startar i praktisk färdighet och växlar utifrån de frågor som praktiken reser över till den teoretiska sida. En (tänkbar) undersökningsprocess
kan därmed liknas vid en söm i vilken färdigheter, förklaringar och förståelse binds samman för att undersöka moment, procedurer processer och
sammanhang. Båda linjerna landar som praktikbaserad vetenskap mellan
de två vetenskapliga huvudtraditionerna och praktisk tillämpning. I denna
mellanposition har hantverk som akademisk verksamhet möjlighet att, som
regelverket kräver, vila på vetenskaplig grund och beprövad erfarenhet.
En, jämfört med bilden 2.5, annan slags indelning av kunskap gör Bengt Molander när han
särskiljer två kunskapstraditioner: den (västerländska ) teoretiska kunskapstraditionen och
som kontrast till den en (västerländska) praktisk kunskapstradition. även om den senare inte
har uppträtt som en samlad tradition (Molander 1996 s. 68).
Den teoretiska kunskapstraditionen
utmärks av:
• en dualism subjekt-objekt, kunskap
är kunskap om något från subjektet
avskilt;
• att tillämpning ses som ett separat
moment; man kan ha kunskap utan
att kunna tillämpa den;
• övertygelsen att kunskap avspeglar
eller avbildar verkligheten (eventuellt
med vissa förvrängningar);
• övertygelsens att kunskap kan formuleras i ord eller matematiskt språk;
• evighetslängtan (parad med övertygelsen att den inte kan uppfyllas).
O pr övat : u n der sö kan de läro p ro je k t
Högskolelagen och högskoleförordningen särskiljer, som sagt, mellan två
högskolemässiga spår, det generella (vetenskapliga) och det konstnärliga
bild 2.6
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Den praktiska traditionen utmärks av:
• ett mer eller mindre starkt avståndstagande från dualismen, den bygger på
deltagande och dialog med andra människor och i kunskapen ingår att leva med
material, verktyg osv.;
• enheten kunskap – tillämpning;
• övertygelsen att kunskap är kunskap-ihandling, levande kunskap i världen; kunskap avbildar inte utan leder från frågor
till svar och från uppgift till fullgörande
inom olika mänskliga aktiviteter;
• övertygelsen att kunskap är i grunden
”tyst”, även om ord och matematiskt
språk många gånger är nyttiga hjälpmedel;
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men regelverket klargör inte vad som skiljer det senare från det förra. Om
skillnaden förväntas vara uppenbart kan man konstatera att innebörden
av det kunskapsarbete som vilar på konstnärlig grund i varje fall inte blir
klarare av ordbokens bestämningar. Orsaken till uppdelningen i de två
examensordningarna är rimligen att söka någon annanstans än i entydiga
begrepp.
Ett antagande är att uppdelningen hör ihop med akademisk position
och föreställningarna om hur utforskande kunskapsarbete kan eller skall
utföras. Ämnesområden som teknik och medicin som historiskt sett varit
konster i betydelsen skickligt utövande har inte behövt åberopa sin konstdimension. De teoretiska grunderna har kunnat vetenskapliggöras genom
främst naturvetenskapliga synsätt och metoder. Men den ”fria & sköna”
konstens vetenskapliga bearbetning har varit skild från konst som handling.
Få konstutövare har verkat med konst som vetenskap och konstvetare är
sällan själva konstutövare. Ett sätt att förstå konst- och designämnenas
forskningsstrategi är därför som strävan efter utrymme för konsthandlingar. Eftersom det vetenskapliga efterledet redan var anspråkstaget och
vetenskapliggörandet format, söktes alternativa former och begrepp som
konstnärligt utvecklingsarbete eller konstnärligt forskningsprojekt för att
komma ned i de aspekter som handlar om förmåga, färdighet och skicklighet. Inom det hantverksinriktade ämnesområdet finns det anledning att
undersöka och pröva motsvarande former för högre kunskapsarbete. En
utgångspunkt kan vara den tanketråd som följer.
En av det högre kunskapssystemets uppgifter är att hålla vunna insikter
och färdigheter levande. Ett självklart moment i forskning är därför att
relatera till kunskapsläget. Med varje kunskapsöversikt följer en kunskapsförvaltande effekt.
När kunskap är kunskap i handling är lagrings- eller förvaltningsmediet
handlingen i fråga. Genom att praktisera hålls kunskapen vid liv. En beteckning som använts för att beskriva hantverkskunskap är också handlingsburen
kunskap (Godal). Att praktisera har både en individuell och en kollektiv
funktion. Det är individers praktiserande som skapar och fyller ut traditioner. Att lära sig är inte något man gör enbart för egen del. Det sker också i
det kollektiva (allmänna) intresset.
Lärande kan, när det handlar om ovanliga eller svåra moment, vara
avancerat med en oklar gräns mellan inlärning, utveckling och utforskning.
I sådana situationer kan det, för att slippa kontroverser om vad som är
utbildning och forskning, kanske vara bättre att frigöra sig från de vetenskapliga normerna genom att anpassa det som kallas för dokumenterat
konstnärligt (hantverkligt) forskningsprojekt till undersökande läroprojekt.
Ett sätt att göra lärande avancerat och ge det utvecklande och utforskande komponenter är att den lärande styr sin läroprocess. En förebild för
läroprojektens genomförande och dokumentation kan vara lärlingsproven
som varit det historiska sättet att visa och mäta hantverksfärdigheter. Till
denna form tillförs forskningens förväntning på artikulerad reflektion
och sammanhang. Det kan ske genom att i stället för att följa uppgjorda
utbildningsplaner ingår det i läroprojektet att sätta upp och få godtaget de
färdighets-, förklarings- och förståelsemål som projektet skall examineras
mot. Ett sådant förfarande borde ge möjlighet att klarlägga och reflektera
över hur kunskapsläget ser ut (individuellt och kollektivt), hur metoder och
tekniker kan användas (dess funktionalitet) och på vilka punkter det behövs
utveckling.
Men, som sagt, det har inte varit försöksverksamhetens syfte. Till den
fortsatta utvecklingen bör dock höra att pröva denna eller liknande former
för högre hantverksinriktade kunskapsarbeten i vilket lärande, utveckling
och utforskning uppfattas och värderas som aktiviteter som sker vid sidan
av varandra och inte på rad. Därför återkommer vi i rapportens sista avsnitt
till frågan.
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3 . Pe r s p e k ti v p å h a ntve r k sp r aktiken
med i stort sett oförändrad utformning …‹‹ (Nationalencyklopedins ordbok/tradition).
Tradition står alltså både för att överföra eller överlämna handlingssätt, åsikter, normer, beteenden, vanor och de brukliga handlingssätten,
åsikterna, normerna, beteendena, vanorna. Man lär och handlar i enlighet
med traditionen. Traditionalism innebär att det brukliga är normerande.
När gammalt och nytt står mot varandra kan man välja det gamla utifrån
motivet att sådan är traditionen. Traditionsbärare är någon med kännedom
om de brukliga sätten att handla och värdera. Tradera är själva överföringen
eller överlämnandet som kan ske muntligt eller skriftligt men som nog de
flesta förknippar med muntlig förmedling, att källan är okänd eller är en
miljö istället för en person.
I traditionen samlas och överförs alltså kunskaper, tillvägagångssätt och
värderingar som håller samman en grupp av något slag t.ex. ett yrkeskollektiv. Som fostrare är traditionen sträng och effektiv. Traditionen säkerställer
att gjorda framsteg och vunna erfarenheter tillämpas och håller undan för
det oprövade och godtyckliga. Men samtidigt som traditionen motverkar
oönskade utfall kan den vara en svag kvalitetssäkrande länk genom konservatism och motstånd mot kritik och förnyelse. Det brukliga är inte alltid det
bästa och situationer förändras som sagt. Och för att något överhuvudtaget
skall bli brukligt måste det vid något tillfälle ha uppstått och inlemmats i
den gemensamma erfarenhetsbanken.
När man skall göra något kan man därför tänka sig två olika sätt att gå
tillväga:
• Man kan göra som är brukligt, så som traditionen bjuder.
• Alternativet är att inte göra som är brukligt, det vill säga på något
annat sätt.
Om vi från de andra sätten sorterar bort dem som redan visat sig vara
dysfunktionella återstår en intressant grupp: de nya sätten. Inom denna
grupp kan man ju tänka sig att finna innovationer och förnyelse.
Uppställningen på nästa sida (bild 3.1) ger ett antagande av sambandet
mellan tradition och utveckling. Till det brukliga tillförs successivt nytt
traditionsmaterial. Den främsta drivkraften bakom förnyelse är antagligen
att behov och förutsättningar ändras. En annan förändringskraft kan vara
strävan mot högre effektivitet eller förbättrade resultat. Men det måste
Detta avsnitt handlar om (några) samband mellan hantverksutövande och
hantverksundersökning. I det föregående avsnittet användes begreppen beprövad erfarenhet och vetenskap för de två kunskapspositionerna. Perspektivet är förflyttningen från att praktisera till att undersöka.
Den undersökande uppgiften formas av två överordnade faktorer. En
är att vetenskap skall tillgodogöra (identifiera, behärska, dokumentera,
strukturera och reflektera) erfarenheter som skapas i samhällslivet. En annan är att erfarenheterna inte skall tas för sanningar som inte kan ifrågasättas. Den undersökande inställningen måste vara att beprövad erfarenhet
skall behandlas med respekt men en undersökande miljö måste också söka
alternativ och utveckling. Saker och ting kan göras på andra, kanske bättre
sätt än de invanda.
Beprövad erfarenhet är situationsbunden. Det är situationen som avgör
när utfallet av en handling inte bara är tillfälligt funktionell utan också står
för utveckling eller i något annat vidare eller samhälligt avseende är önskvärd. Sammanhanget är bestämmande. Det kan vara konserverande och
obenäget för förändring lika väl som öppet för utveckling och förnyelse.
Det kan också vara intressebundet eller stå över särintressen. Det beprövade kan alltså komma i konflikt med vetenskapens drivkraft mot insikt och
framsteg. Av akademisk verksamhet förväntas problematisering och granskning vilket leder till frågor om kopplingen mellan näringsutövande hantverk
(någon annan praktik än den som hör till privat och offentlig produktion
är det knappast tal om) och utforskande hantverksundersökningar. Finns
det t.ex. förhållningssätt som kan tillåtas inom företag och bland näringsutövare som inte fungerar tillsammans med vetenskapens och forskningens
värderingar och syften?
Att gör a so m är br u kligt eller på n å g o t a n n a t sä t t
Ordbokens förklaring till ordet tradition är ››… fast etablerad sedvänja
(inom en grupp) som yttrar sig i (regelbundet) återkommande händelser
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kan hindra och vara riktningsgivande men inte skapa nytt eller lösa problem. För det krävs framåtriktade aktioner.
Kritik och kontroll är två närliggande företeelser och en beståndsdel
i traditionen är kontroll. Traditionens kontrollerande funktion kan vara
så stark att den blir hindrande. Det lyfter frågan om kopplingen mellan
kontroll och komplexitet. Komplexa lösningar eller situationer är svåra att
kontrollera. Kontroll sker ofta på bekostnad av komplexitet. Om en händelsekedja skall vara kontrollerbar behöver varje steg vara förutsägbart och
känt till sitt resultat. Kontrollambitioner kan därför leda till förenkling och
begränsning. Av möjliga tillvägagångssätt eller lösningar sorteras de bort
som inte har ett känt utfall som är styrbart. Samtidigt är det inom denna
kategori man kan förvänta sig att finna förnyelse och utveckling. Kvalitetssäkringssystem är av den orsaken inte enbart av godo. När säkringen i
huvudsak består i kontroll kan priset, för den i och för sig vällovliga ambitionen att minska risken för misslyckande, bli att verksamheten stagnerar. I
förändring ligger ju alltid ett risktagande.
Direkt problematiskt blir det när kontroll slår över i rigiditet, alltså den
typ av stelhet som hör samman med auktoritära, dogmatiska och intoleranta situationer och personligheter. Rigida yttringar av olika slag kan bli svaret
när kontrolltilltag inte får avsedd verkan. I rigida miljöer avstannar utvecklingen. Rigiditet är fantasins fångvaktare. Och på den här punkten har hantverkskulturen med sina referenser i mäster och lärlingstraditionen ett arv av
auktoritär trångsynthet som det finns anledning att vara uppmärksam på.
En praktisk kunskapsmiljö som blir rigid blir nämligen lika dysfunktionell
som en förklarings- och förståelse miljö som slutar att ägna sig åt kritisk
reflektion. En av utmaningarna i en praktisk kunskapsmiljö är därför att
förvalta och tillvarata fantasin som kunskaps- och problemlösningsresurs.
samban det tr aditio n & f ö r nye l s e /u t ve c k l i n g
s ås o m är b r u k l i g t
s ås o m inte är b r ukligt
tr adi t i o n
fö r nye ls e / utve c kling
ko n t rol l
komplexa lösningar är
svåra att kontrollera
komplexa lösningar
r igid i t e t
fantas i
uppställningen är delvis inspirerad av biokemisten och biosemiotikern
Jesper Hoffmeyers bok Livstecken, (Hoffmeyer 1997, s. 16 ff)
bild 3.1
också (i en miljö eller kultur) finnas öppenhet för förnyelse. En förutsättning för det är att man kan tänka sig att något kan göras på annat sätt än
de vedertagna. En egenskap som öppnar för det är fantasin. För att man
överhuvudtaget skall kunna tänka sig något nytt måste man ha fantasi.
Som det är med begrepp har även detta ord olika betydelser. I det här
avseendet är det närmast den betydelse som ordboken betecknar som produktiv föreställningsförmåga (SAOB/fantasi) som det handlar om. Med fantasins hjälp kan man se möjligheter. Fantasin är ett av våra redskap för att se,
tänka och handla komplext genom att uppfatta möjligheter som inte är direkt
uppenbara. Alltså problemlösning som kräver produktiv föreställningsförmåga för att fylla ut mellan orsak och verkan eller betingelser och resultat.
I praktiskt kunskapsarbete är fantasin, förmågan att se runt hörn, och
göra oväntade kombinationer, lika viktig som det kritiska tänkandet är för
det kunskapsarbete som syftar till att förklara och förstå fenomen i världen.
För att undvika ”felaktiga” och irrelevanta förklaringar och för att manövrera förbi fördomar och trångsynthet används det kritiska tänkandet. Men
när syftet är en åtgärdande handling kan man inte enbart vara kritisk. Kritik
Sy stemfundering ut ifrå n en k a j a k b ild
Bilden på nästa sida (3.2) från den grönländska ostkusten visar ett tankeväckande möte mellan natur och kultur i en extrem livsmiljö. Byltet i fören
på kajaken är nämligen en isbjörn. I kampen mellan de två jägarna avgick
kajakmannen uppenbarligen med seger. Isbjörnen är annars känd som en
skicklig, ofta överlägsen, jägare. Sett enbart till muskel- och handlingskraft
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A.
genetisk variation
reglersystem
naturliga urvalet
B.
arthistorien
arkivfunktion
egenskapsskillnader) inom en population verkar det naturliga urvalet. De
individer som har de gynnsammaste förutsättningarna att klara sig i en viss
miljö är de som har bäst förutsättningar för reproduktion, vilket över en
lång tidsrymd medför att nya anpassade arter utvecklas.
Men av det styrande systemet kan det inte bli vad som helst. Kombinationen fyra ben och två vingar, som borde vara ett framgångskoncept i
många situationer, har vi till exempel inte sett. Det beror på att reglersystemet inte kan ”uppfinna” utan endast utveckla de tillgängliga anlagen. Och
för de högre arterna är anlagen för extremiteter endast fyra. Därför måste
det till en förklarande systemfaktor.
B. Det är arthistorien i form av genetisk utveckling. De ”egenskapsframsteg” som av olika orsaker inträffar måste på något sätt ”arkiveras” för
att det skall finnas något att utveckla. Arkivet är nedlagt i DNA-koder och
därmed oberoende av individ och tillfälle, vilket gör det möjligt att från en
generation till nästa överföra egenskaper och utvecklingspotential.
Kulturen utvecklas uppenbart efter en annan strategi. Skillnaden mellan
en inuit från det nordvästliga polarområdet och en medlem av t.ex. sanfolket i Kalahariöknen är inte större än att de kan få barn. Genetiskt sett
fungerar de tillsammans men praktiskt skulle de inte klara av överleva i varandras ursprungliga livsmiljöer utan att genomgå den inskolning som följer
med att växa upp på en plats. Kulturens utvecklingsdrivande ”mekanismer”
måste vara av annat slag än naturens. Men tanken att det på motsvarande sätt går
att urskilja ett reglersystem och en minnesfunktion verkar rimlig, om inte annat som en
temporär hypotes.
Arkivfunktionen är uppenbar. Kulturens praktiska framsteg vidareförs
genom att göra (upprepa). När vi slutar att praktisera kan minnet hålla kvar
färdigheter och andra kunskaper ett tag, men när förmedlingskedjan blivit
avbruten över en utövande generation är utförandeminnet förlorat. Kvar kan
Bild 3.2 Foto av Carl Peter Rüttel 1904 Tasiilaq, Grönland.
borde utgången varit den omvända. En orsak till att mannen hävdade
sig i mötet är bland annat den skinntäckta farkost han sitter i. Kajaken är
en förklaring till att människan klarat av att leva i en så utsatt och sträng
miljö som det arktiska landskapet. Bilden på isbjörnen, fångstmannen och
kajaken leder tillsammans med resonemangen i boken Naturen i huvudet
av biologen Jesper Hoffmeyer (Hoffmeyer 1988), till en fundering om de
utvecklingsdrivande systemen.
Naturens strategi att exploatera jordklotet, även dess mest ogästvänliga
platser, är genom artanpassning. Isbjörnen är en av de arter som utvecklat
förmåga att leva i den arktiska miljön. En art bestäms av att inom arten kan
fertil avkomma skapas. Arten kan reproducera sig. Det går bra med andra
isbjörnar, men isbjörnar fungerar däremot inte genetiskt tillsammans med
sina släktingar brunbjörn och svartbjörn som lever i närliggande områden
men i livsmiljöer av annat slag. Den bakomliggande mekanismen bakom
artutvecklingen är väl känd. Den består av:
A. Ett reglersystem med två samverkande komponenter. På den
genetiska variationen (alla individer är inte exakt lika utan har mindre
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det finns minnen av att ha sett eller hört talas om, synminnen och hörminnen.
Med tiden försvinner även minnesfragment av detta slag.
Nu kan vi relatera till bilden igen: Mannen på bilden kan mycket väl ha
tillverkat den kajak han sitter i. Hur gick han då till väga? Antagligen såsom
var brukligt. Han gjorde sin kajak på det sätt han fått lära sig att göra kajaker. Troligen förde han det brukliga sättet han lärt sig vidare till sina barn.
Men det är inte alls lika säkert att nästa generation lärde sig kajakbyggnadskonsten. Med stor sannolikhet har de hört talas om och kanske också sett,
men själva utfört?
Reglerfunktionen är svårare att peka på. Men en faktor av betydelse för
vilka ”anlag” som utvecklas eller vilka möjligheter som blir anspråkstagna
är rimligen fantasin. På något sätt måste människans produktiva föreställningsförmåga in i den ”mekanism” som reglerar och styr. Det är ju onekligen rätt
produktivt att inte bara klara av att föreställa sig att utan också hur en hög
med pinnar och några sälskinn kan bli en snabb och lättmanövrerad farkost
Människans förmåga till abstrakt och komplext tänkande genom att föreställa sig, att se framför sig det som inte är uppenbart och inte finns, ligger i botten på kulturens problemlösningssystem vilket etymologin ger en
antyda om. Ordet slöjd som numera kan användas i en ganska förklenande
mening (pappslöjd) har fornnordiskt ursprung med betydelsen slughet,
färdighet, flitighet, skicklighet, kunnighet, klokhet (SAOB/slöjd). Ord som
har direkt relevans för praktiskt kunskapsutövande.
mas. Kunskap är knuten till uppmärksamhet. Går det all lösa ekvationen? ‹‹
(Molander 1996, s. 70-71)
Molanders svar är att det är svårt men att man kan komma en bra bit
på väg:
Rutinen och traditionen gör uppmärksamheten möjlig genom att ta över
just det som kallas ”rutingöra” och ”rutintänkande”. Rutin och tradition ger
en säkerhet i handlandet […] Säkerheten möjliggör också en ökad frihet och
variation i handlandet; den ger en säkerhet att gå utöver ”standardrutiner”
och ger därmed möjlighet för träning av uppmärksamhet – och, alltså, fortsatt
kunskapsbildning. Gränserna kan uppmärksammas. Säkerhet är dessutom en
förutsättning för att lära av misslyckanden, i meningen att man därigenom kan
– våga – gå vidare. Rutiner kan därmed brytas och traditioner överskridas. […]
Det är också uppenbart att rutin och tradition kan stå i motsats till kunskapsbildning och därmed kunskap. Till exempel om någon klamrar sig fast vid
givna regler för handling (och tänkande) endast av det skälet att det är tradition
eller rutin och bortser från om det är bra eller ej ur andra synvinklar. Förfärdernas och förmödrarnas kunskap och insikt må inte underskattas, men må
heller inte kallas ”kunskap” enbart av vördnad för de gamla och traditionen.
(Molander 1996, s. 70-71)
S l u t sa t s : t v å y t t e r p u n k t e r o c h d e t s o m ä r d ä r i m e l l a n
Praktiskt kunskapsarbete sker mellan två ytterpunkter. Å ena sidan vedertagna tillvägagångssätt, å andra sidan nya tillvägagångssätt. Men för det mesta
handlar det nog om mellanstationer. Moment som visat sig funktionella utvecklas och anpassas till mer eller mindre nya situationer. Kunskapsarbetet
skall vara förvaltande och samtidigt öppet för alternativa lösningar. Medlet
för att klara balansakten handlar till stor del om inställning. Två positioner
är dock alltid kunskapsmässigt kontraproduktiva. Nämligen att ignorera
vedertagna metoder och tillvägagångsätt på grund av okunskap (man kan
Tr adi ti on o c h r u tin
Bengt Molander som använder sammanställningen kunskap i handling för
det som i denna rapport kallas praktisk kunskap gör en tankeväckande
koppling när han relaterar tradition och rutin till varandra. Hans resonemang kan förstås på följande sätt.
Kunnande kan uppfattas som uppmärksamhet, som uppmärksamhet
i handling. Handlingssätt och uppfattningar i livsvärlden (den praktiska
världen till skillnad från idévärlden) är så självklara att de inte märks. De
uppmärksammas inte vilket gör kunskapen ”tyst”. På motsvarande sätt förhåller det sig med traditionen vilket leder Molander till konstaterandet och
frågan ›› Livsvärld och tradition är knutna till det som inte uppmärksam-
vedertaget / brukligt
tradition
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bl o g g
J o h a n A n de r s s o n s by g g bl o g g : 0 3 . 0 9 . 2 0 0 9
Beprövad erfarenhet är situationsbunden. Det är situationen som avgör
när utfallet av en handling inte bara är
funktionellt i tillfället utan också står
för utveckling eller i något annat vidare
eller samhälligt avseende är önskvärd.
Sammanhanget är bestämmande. Detta
kan vara konserverande och obenäget
för förändring lika väl som öppet för
utveckling och förnyelse. Det kan också
vara intressebundet eller stå över särintressen. Det beprövade kan alltså komma i konflikt med vetenskapens
drivkraft mot insikt och framsteg. Av akademisk verksamhet förväntas
problematisering och kritiskt granskning vilket leder till frågor om kopplingen mellan näringsutövande hantverk (någon annan praxis än den som
hör till privat och offentlig produktion är det knappast tal om) och utforskande hantverksundersökningar. Finns det t.ex. förhållningssätt som
kan tillåtas inom företag och bland näringsutövare som inte fungerar
tillsammans med vetenskapens och forskningens värderingar och syften?
Tradition står alltså både för att överföra eller överlämna handlingssätt, åsikter, normer, beteenden, vanor och de brukliga handlingssätten,
åsikterna, normerna, beteendena, vanorna. Man lär och handlar i enlighet
med traditionen. Traditionalism innebär att det brukliga är normerande.
När gammalt och nytt står mot varandra kan man välja det gamla utifrån
motivet att detta är traditionen. Traditionsbärare är någon med kännedom om de brukliga sätten att handla och värdera. Tradera är själva överföringen eller överlämnandet som kan ske både muntligt eller skriftligt
be st ä lla re
Detta avsnitt handlar om kopplingen mellan beprövad erfarenhet (praxis)
och hantverksundersökning. För att börja med den senare så formas den
undersökande uppgiften av två överordnade faktorer. En är att vetenskap skall tillgodogöra (identifiera, behärska, dokumentera, strukturera
och reflektera) erfarenheter som skapas i samhällslivet. En annan är att
erfarenheterna inte skall tass för ”sanningar” som inte kan ifrågasättas.
Inställningen måste vara att beprövad erfarenhet skall behandlas med
utforskande respekt men en undersökande miljö måste också söka alternativ och utveckling. Saker och ting kan göras på andra, kanske bättre,
Johan valde att som examensarbete i byggprogrammet rita och bygga ett lusthus. En
laren var mer än nöjd men föreningsmedlemmarna ville följa bygget, om möjligt dag för
förfrågan hade kommit till Dacapo om någon student var intresserad av att bygga ett litet
dag. Johan som förstod önskemålet tog sig an det som en praktisk fråga. Löpande tog han
hus till en trädgård i Halland. Trädgården hade tillhört en känd folkbildare som var verksam
bilder med sin mobilkamera, laddade ned dem i sin dator och lade ut bilderna tillsammans
i decennierna runt skiftet 1700- och 1800-tal. Hans minne och betydelse för bygden skulle
med sina reflektioner på en blogg. 40 mil från Johans byggarbetsplats i Mariestad kunde den
hedras samtidigt som man önskade en samlingsplats genom att så gott det gick återställa
entusiastiska föreningen löpande följa bygget i detalj.
folkbildarens hem och trädgård. Föreningen som var beställare verkade helt ideellt så någon
Sett som praktisk problemlösning kan Johans tillvägagångssätt placeras på linjen på fö-
ersättning utöver materialkostnader var det inte frågan om.
regående sida. I utformning, material och teknik använde han sig av vad traditionen hade att
Johan blev intresserad och träffade ett avtal med föreningen. Underlaget var emeller-
erbjuda. I sin relation med beställaren använde han sig av sin förtrogenhet med tidens digi-
tid tunt. Man visste inte mycket mer än att lusthuset funnits och vilka mått det haft. Det fick
tala kommunikationsmetoder och tillförde till sitt hantverkliga utövande ett nytt moment.
till stor del bli ett hus byggt på antaganden och jämförelser. Johan utgick från sin kunskap i
Som sådant hade det ingen direkt påverkan på varken formgivning eller teknisk utformning
”traditionellt” hantverk och lade till sin tolkning av den aktuella tidsperioden och byggnads-
men indirekt hade hans tidsmässiga följsamhet stor betydelse eftersom han därmed utveck-
kategorin.
lade hantverkarens kontakter med sin beställare. Och utan beställare är det svårt att finna
Resultatet blev ett formstarkt och välbyggt hus med tydliga historiska rötter. Bestäl-
tillämpningar av sitt ”traditionella” eller ”historiska” kunnande.
bild 3.3
dem inte) och likaså att avfärda nya metoder och tillvägagångsätt förutfattat
eller fördomsfullt (utan att ha satt sig in i vad de innebär). Innebörden av
att gå från ett praktiskt verksamhetsfält till ett undersökande kunskapsfält
måste vara att basera sig på det beprövade och samtidigt söka förnyelse och
alternativ. Om betydelsen av att omfatta båda ytterpunkterna yttrade sig
diplomaten Jan Eliasson när han intervjuades inför uppdraget som vice generalsekreterare i FN, ett arbete i vilket man föreställer sig artt det behövs
en hel del praktisk problemlösning: ››Utan rötter är man lealös. Utan vingar
är man fantasilös.‹‹ (Göteborgsposten 10.03.2012)
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S på r & t e c ke n
I hantverk blandas fysisk verklighet med tankegods. Målet är produkter av
olika slag. Medlet att framställa dessa är handlingar. Handlingarna vilar i sin
tur på erfarenheter av den fysiska verkligheten. Hantverkaren läser spår och
tolkar tecken för att lägga fast sina handlingsstrategier. I hantverkspraktiken
finns därför ett betydande mått av undersökning.
T i m m er man sexempel
När timmermännen Mattias Malmros, Mattias Hallgren och Bengt Bygdén
(tidigare studenter på Dacapo som bland annat arbetar med timmerkonstruktioner) restaurerade takkonstruktionen på Skoklosters slott hittade de
märken i det gamla timret som föreföll obegripliga och meningslösa, men
när de förstod hur de uppkommit, visade sig bära på information av ett slag
som annars är sällsynt. I en stock satt ett stort antal trekantiga någon centimeter djupa ”hackmärken”, bild 3.5. Dessa till synes tillfälliga spår efter en
tidigare handling noterades. Till att börja med utan något särskilt intresse.
bild 3.5
Bakgrunden till restaureringen var att sparrar (högben) i delar av taket
vid något tillfälle hade kapats för att lämna plats för takkupor. Med tiden
blev konstruktionen så svag att åtgärder behövde göras. Beslutet blev att
kapade sparrar skulle bytas i sin helhet och återställas till den funktion de
ursprungligen haft i konstruktionen som kontinuerligt bärande från nock
till takfot vilket innebar timmer om ca ? längd.
Virke av det slaget är inte någon lagervara. Det måste framställas
speciellt. Av antikvariska orsaker önskade beställaren Statens Fastighetsverk
därtill att även beredningen skulle utföras på historiskt sätt vilket betydde
sågning med kransåg och skrädning med bila. Totalt var det ca 70 löpmeter
som kransågades och ca 1,5 kilometer som skräddes.
När arbetet är så omfattande är verktygen viktiga. De måste vara effektiva. Deras verkningssätt är en av de faktorer som avgör om det är möjligt
att arbeta ”historiskt”. Därtill krävs självfallet färdighet att använda verktygen, men även den skickligaste kommer till korta utan fungerande redskap.
Ett problem är dock att historiskt timmermansarbete är just historiskt vilket även omfattar kännedom om och tillgång till historiska verktyg. Därför
har timmermän ofta ett djupgående och helt förståeligt intresse för yxor,
ett intresse som sträcker sig ned i detaljer som för en oinvigd kan uppfattas
som obegripliga.
Vid timmerberedning var kransågning ett särskilt tungt moment (en
kransåg är en ca två meter lång handsåg som liknar en issåg). Stocken som
bild 3.4. Foto av Mattias Hallgren från restaureringen av Skoklosters takkonstruktion.
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skall skäras läggs på en ställning. En man står uppe på stocken och drar.
En annan står under. För att ”vila” växlade de tre timmermännen mellan
att skrä och såga. Under en fikapaus intill timret som skräddes, då sådant
diskuterades som det brukar pratas om när man tar rast, stod en av timmermännen med sin bila med spetsen vilande på timret samtidigt som han
hängde på det uppåtriktade skaftet. Diskussionen medförde behov av att
understryka varvid bilan lyftes och dunkades i timret. Efter en stunds samtal tittade han ned på stocken och såg att han avsatt en uppsättning både
till form och mönster likartade spår som de hade funnit i en av sparrarna
som de tagit ur takkonstruktionen (bild 3.5). Efter denna upptäckt gjordes
en närmare granskning av taklagets timmer. På flera andra ställen hittade de
samma typer av spår.
Nu kunde tecknen tolkas. De hade (troligen) en helt rationell förklaring.
Även vilostunder är en historisk företeelse. Vid bygget av taket måste några
timmermän på samma sätt ha stått och hängt över timret för att ta igen sig.
Vad gör man vid ett sådant tillfälle av sin bila? Då som nu stödja den mot
den stock man just tagit lite ledigt från.
Men varför var märkena så intressanta att det fick de tre timmermännen att krypa runt och leta efter flera? Jo för den ”yxintresserade” ger spår
i gammalt virke information om handlingen att hugga, men de vanliga
spåren, skärspår och rivspår, är märken efter hur eggen skurit in träet när
ytan planhuggits. Av dem kan man utläsa i vilken riktning huggaren rört sig
(framåt eller bakåt), på vilken höjd som stocken legat, eggens rundning och
en del annat, men de visar inte eggvinkeln som är en betydelsefull del i en
yxa. Eggvinkeln framkommer däremot när man slår den med uppåtriktat
skaft ned i träet.
Vad exemplet är avsett att visa är att praktiskt arbete avsätter spår som
kan läsas och tolkas, men att tolkande (rekonstruerande) undersökningar
ofta kräver ganska speciella förutsättningar. I de undersökande förutsättningarna ligger både en praktisk och en teoretisk utmaning.
Förflyttningen leder bland annat till frågan vad den undersökande hantverkaren (akademikern) delar med sina yrkesutövande systrar och bröder. Vad
förenar hantverklig yrkespraktik med hantverklig vetenskap?
Ett försök till svar, om inte annat så på prov, är att i båda situationerna
läser och tolkar man tecken, i yrkespraktiken för att välja och styra mellan
olika metoder och material och i vetenskapen för att förvalta och framställa
kunskap.
Skoklosters takkonstruktion är ett exempel på hantverkligt teckentolkande. De som en gång byggde konstruktionen lämnade efter sig spår. Med
denna typ av spår kan sättet att bygga, i sin helhet eller till delar, analyseras
och rekonstrueras. Andra spår, eller tecken, kan handla om materialegenskaper som haft eller har betydelse för den lösning man valt eller den man
önskar välja. En tredje typ av tecken hör samman med värderingarna om
vad som betraktats som viktigt och vackert.
Att läsa och tolka spår är en del i hantverklig kunskap. Det finns, kan
man säga, en ”semiotisk” aspekt i både hantverk som näring och i undersökning av hantverk. Den ”semiotiska” tanken öppnar för det kunskapsteobild 3.6 Eggvinkel på bila.
At t l ä sa & to lka tecken
Förflyttningen från produktion till undersökning handlar om ändrat fokus,
att se hantverk och att verka som hantverkare från en annan position.
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retiska begreppet heuristik vilket leder vidare i diskussionen om hantverklig
problemlösning.
Heuristik är ett sätt, när fakta och information saknas, att bygga kunskap eller styra handlingar utifrån rimliga antaganden. Rimligheten, eller
med ett annat ord det plausibla, bygger på direkta erfarenheter (exempel
från situationer av samma slag) eller indirekta erfarenheter (resonemang
utifrån jämförbara exempel).
Nationalencyklopedin ger följande exempel på en heuristik: ››...om man
ute till havs ser fåglar, kan man anta att land finns i närheten ‹‹ (Nationalencyklopedin/heuristik). Ett antagandet kan på olika sätt prövas. Om det
visar sig vara felaktigt eller inte tillräckligt exakt för att styra den aktuella
handlingen görs justeringar utifrån tillkommande information eller fördjupade slutledningar. Encyklopedin säger vidare: ›› I allmänhet är en heuristik
oprecis (hur nära och i vilken riktning finns land?), osäker (fåglar befinner
sig inte alltid i närheten av land) och icke-deduktiv, dvs. heuristiken utgör
inte en logisk argumentation för sambandet mellan fåglar och land ‹‹ (oaa).
Heuristik är alltså ett begrepp för den typ av kunskapsbildning som hör
till situationer eller frågor där fakta inte ger tillräcklig ledning. Det avgörande momentet är att läsa eller tolka tecken av olika slag. När man inte
har tillgång till fakta kan man genom teckentolkning ställa upp troliga eller
trovärdiga hypoteser om hur något förhåller sig eller vad som kan vara en
rimlig handling. Hypotesen kan sedan prövas och, när så behövs, justeras
allteftersom man tränger djupare ned i den aktuella frågan eller handlingen,
dvs allteftersom nya tecken visar sig som antingen är bekräftande eller
ifrågasättande.
För den amerikanske naturvetaren och filosofen Charles Sanders Peirce
(1839-1914) var ett tecken med Jesper Hoffmeyers formulering ››…något
som betyder något för någon av ett eller annat slag …‹‹ (Hoffmeyer 1997,
s. 30). Ett tecken, menade Peirce, innehåller tre komponenter. Ett exempel
får illustrera (fortfarande med Hoffmeyer som källa): En moder upptäcker
att hennes barn har röda prickar på huden. Hon drar slutsatsen att barnet
är sjukt och går till läkaren. Läkaren bekräftar moderns antagande men kan
göra en precisering: barnet har mässlingen. De tre faktorerna är alltså 1)
det primära tecknet: de röda prickarna, 2) uttolkaren: modern respektive
läkaren, 3) objektet/slutsatsen. Denna senare är, beroende på uttolkare:
sjukdom respektive mässling. Tillsammans bildar de ett tecken i Perices
mening.
Pierce vände sig mot vad han betraktade som tvåledad logik, t.ex. ett
direkt samband mellan orsak och verkan. Förnuftigt tänkande byggde enligt
honom på treledade logik, det vill säga att en företeelse eller ett fenomen
måste klargöras i ljuset av det är någon som ser, analyserar och handlar.
Perice intresse för logik och tolkning hade, om vi förstått rätt, sin orsak
i en diskussion under sent 1800-tal om vad kunskap var, vilket mening den
hade och vad sanning kan vara. Avtrycken av Perice i dessa sammanhang är
den filosofiska traditionen som kallas pragmatism.
Även här får nationalencyklopedin introducera:
Allt tänkande är enligt P. en strävan att befria sig från den irritation och olust
som utmärker ett tillstånd av tvivel genom att uppnå ett tillstånd av tro eller
övertygelse. En tro är en disposition att handla på ett visst sätt i vissa situationer och att förvänta sig vissa varseblivningar som resultat av denna handling.
Om en tro är falsk kanske en sådan förväntan inte infrias och man blir då
förvånad, vilket ger upphov till ett nytt tillstånd av tvivel, som man befriar sig
från genom att uppnå ett nytt tillstånd av tro osv. Denna process, som P. kallar
inquiry [vår kursivering] har ett slutmål, som är gemensamt för alla människor
som undersöker ett visst problem. Den tro som man slutligen uppnår och
som inte kan leda till förvåning och nytt tvivel är sann, och det som uppfattas i
denna tro är verkligt. (Nationalencyklopedin/ Charles S Peirce)
I korthet betyder alltså pragmatism (både i vardagsspråket och filosofiskt)
att se till de praktiska konsekvenserna: meningen med och relevansen i ett
påstående, en idé eller ett handlingssätt bestäms av om resultatet är användbart, tillämpligt eller funktionellt. Via Perice kan vi återknyta till orden undersökning (inquiry) och funktionalitet, vilket antagligen är en anledningen
till att en del praktikinriktad forskning stödjer sig mot pragmatismen.
John Dewey (1859-1952), en annan av pragmatismens förgrundsgestalter, har också gjort sig känd som pedagog. Hans böcker ingår i den pedagogiska litteraturens standardrepertoar. Dewey ansåg att lärande skulle utgå
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från den praktiska situationen. På den punkten har han ofta citerats genom
påståendet ”learning by doing”.
Med Deweys lära genom att göra som för vår del kan skrivas om till att
undersöka genom att göra är vi tillbaka i hantverkskunnande och praktisk
kunskap. Det finns, kan vi konstatera anledning att ha den pragmatiska
och semiotiska tanketraditionen i bakhuvudet när hantverk som vetenskap
skall få form och innehåll. Det finns av allt att döma ingångar i pragmatisk
och semiotisk teori som kan stödja hantverksvetenskaplig navigering och
legitimering, även om man på den typen av överföringar inte skall ha alltför
stora förväntningar på konkret utfall.
En anledning till att Perice och den pragmatiska tanketraditionen
nämns är som exempel på den koppling som finns mellan ett vetenskapligt
område (ämne) och andra vetenskaper. Ämnen verkar inte isolerade utan
ingår i det vetenskapliga sammanhanget, dels genom att hämta, dels genom
att bidra.
Ett sätt att nå akademisk acceptans är att visa på kontaktytorna och
relatera ämne, synsätt, eller tillvägagångssätt till teoribildningar inom andra
ämnen. Den praktiska nyttan med dessa kopplingar är kanske inte så stor,
men den ingår i vad man kan kalla för den ”ämnesmässiga reflektionen”
eller ”ämnesmässiga självbilden” och har betydelse i det interdisciplinära
umgänget.
Teckentolkning och plausibla hypoteser alltså, men hur kan den utforskande processen och sambandet mellan praktik och vetenskap mer konkret
se ut?
Ett närliggande fält är sjukvård. Därför är det intressant att se något
närmare på sjukvårdens kunskapsbildning och dess kunskapsbildande
strukturer, främst av två orsaker:
•
•
tiva fakta utan till stor del handlar om att söka, gissa och pröva. Men sjukvårdens syfte är tydligt. Att klargöra det aktuella tillståndets orsak, förutse
vad det kan leda till och sätta in åtgärder för att styra förloppet. Modellen
och dess tillämpning ger:
•
De tre begreppen diagnos, prognos och terapi (behandling).
•
Den sjukvårdsapparat, som vi möter t.ex. på en akutmottagning: specialiserade aktörer, hierarkier, rutiner, logistik, instrument, apparater och
provtagningsmetoder. När detta inte är tillräckligt aktiveras laboratorier
och specialistenheter. Hela ”apparaten” försörjs i sin tur av underhålls-,
utvecklings-, utbildnings- och forskningsinstitutioner.
Stora delar av det vi förväntar oss att sjukvården skall klara av har tillkommit under en medelålders persons levnadstid. Utvecklingen har gått fort.
Förutom att området varit en prioriterad samhällssektor förklaras framstegen av samverkan mellan praktiskt och teoretiskt kunskapsbygge, det
vill säga mellan läkarkonst och medicinsk vetenskap (hur välfungerande
samverkan varit mellan kliniker och forskare finns det säkert olika uppfattningar om). Går vi tvåhundra år tillbaka i tiden såg det, att döma av medicinhistorikerna, annorlunda ut. Då hade man som sjuk två handlingsvägar.
Man kunde gå till en ”klok” gumma/gubbe eller till en läkare. Chansens att
överleva lär ha varit ungefär densamma oavsett vilken grupp man vände
sig till. Men bilden förändrades. Läkarna, eller för att använda ett bättre
begrepp, skolmedicinen utvecklades kraftfullare än folkmedicinen.
I stort sett kan man anta att de två sjukvårdande traditionerna arbetade
likartat. Tecken av olika (mer eller mindre relevant) slag tolkades och gav
underlag för respektive traditions uppsättningar av behandlingsåtgärder.
Det som gjorde att skolmedicinen tog det kunskapsutvecklande initiativet
var att läkarna samlade och systematiserade sina iakttagelser och behandlingsutfall långt mer effektivt än vad kloka gummor och gubbar gjorde.
Genom begreppsbildning, rutiner och strukturerad metodik kunde läkaren
sortera och bättre utnyttja sina egna erfarenheter. Som grupp skaffade sig
läkarkåren, blanda annat genom begreppen och metodiken, förutsättningar
kunskapen har redskapsfunktion, den är praktisk,
kunskapsbildningen har varit framgångsrik, här finnas teoretisk och
strukturell tillämpning och erfarenhet att relatera till.
J äm för else , två slu tsatser o c h ett a n t a g a n de
Av egen erfarenhet vet de flesta att sjukvård inte entydigt bygger på objek29
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f ö r sö k t i l l di a g n o sh i s t o r i sk t u t ve c k l i n g ss c h e m a
sammanställt efter :
Wingate, Peter (1996). The Penguin medical encyclopedia. 4. ed. London: Penguin, uppslagsordet: diagnosis.
Brattberg, Gunilla (1999). Diagnos: om att få, att ha och att vara en diagnos. Stockholm.
sy mto mdiagn o s
De första diagnoserna utgick från hur sjukdomstillstånden visade sig, dess symtom. En
sådan diagnostyp är epilepsi. Benämningen
anger att patienten har ryckningar. Beskrivningen kunde kompletteras med preciseringar, t.ex. kunde epilepsi vara ideopatisk
vilket betydde att orsaken till ryckningarna
var okänd. Symtombeskrivande diagnoser
förklarade inte men de lade grunden till
ett systematiserat kunnande som successivt byggdes ut med nya iakttagelser och
erfarenheter.
pa t o l o g i sk d i a g n o s
kriteriediagnos
När sjukdomstillståndet kopplades till organ
var det möjligt att systematiskt undersöka
sjukdomars orsak och verkan. Läran om
sjukdomar, patologin, resulterade i patologiska diagnoser. Därmed var det också möjligt
att utveckla behandlingsmetoder genom
systematiska försök. Behandlingsmöjligheter
kan i sin tur ge anledning till diagnostisk
precisering, t.ex. var stroke länge en tillräcklig
diagnos. Sedan upptäcktes att visa typer av
stroke kan behandlas kirurgiskt och andra
med medicin varför typen behövde bestäm-
Att sjukvård är samhällsrelaterad, kan vara
beroende av sammanhang bortom anatomi
och patologi, framgår av en nyligen inrättad kategori av diagnoser. Kriteriediagnoser
som t.ex. ADHD eller fibromyalgi anger inte
orsak utan klarlägger verkan. Verkan kanske
inte kan behandlas medicinskt men kan kräva
aktivering av trygghetssystemen. För att en
kriteriediagnos skall kunna ställas krävs att
ett antal kriterier som ”sjukvårdssystemet”
a n a t o m i s k di a g n o s
Nästa utvecklingssteg var anatomiska diagnoser. Sjukdomstillstånden lokaliserades till plats
i kroppen. Med anatomisk kunskap tillfördes
den sjukvårdande praktiken (början till)
förklaringar. En förutsättning för anatomin,
läran om kroppens uppbyggnad, var tillgång
till utforskande metoder. En medicinsk vetenskap började ta form.
fastlagt som relevanta är uppfyllda.
mas.
bild 3. 7
att kollektivt dela erfarenheter och framsteg. Kunskap som vilade på en stor
mängd systematiskt ordnad erfarenhet resulterade i sjukvårdande framgångar. Då kunde läkarkåren också hävda sin yrkesmässiga ställning och
vidga sitt kompetensutrymme. Läkarkåren blev förvaltare av ett samhällsintresse och påverkade utvecklingslinjerna inom och resurstilldelningen
till sjukvårdens institutioner. En av dessa institutioner var den medicinska
vetenskapen. Genom att föra samman kliniska och systematiserade erfarenheter med utforskande som var kvalitetssäkrade genom vetenskapliga
normer och metoder, samverkade professionsintresset med samhällsintresset. Sjukvården kom att vila på beprövad erfarenhet och stå på vetenskaplig
grund.
Bilden 3.7 är ett försök att, som jämförelse, skissera steg i den kunskapsmässiga progression som samverkan mellan klinisk praktik och medicinsk vetenskap resulterat i. Till den stegvisa utvecklingen från det som
direkt kan iakttagas till de bakomliggande förklaringarna hör begrepp som
kartläggning, kategorisering, typologi, taxonomi, metodutveckling, försök,
konsekvensanalyser, målformulering, etc.
Utifrån sjukvården som exempel kan man, i relation till hantverk och
kulturarvsförvaltning, dra två slutsatser och resa ett antagande.
•
•
Operativ (praktisk) kunskap vilar på de tre fundamenten aktörer, fysiska resurser och institutioner (se även Sjömar 2011, s. 82).
Kulturarvsförvaltning som är beroende av hantverksmässig kompetens kunskapsförsörjs på ett sätt som närmast är att likna vid ”kloka
gummor” eftersom det saknats strukturer och rutiner att samla in och
förvalta de hantverkserfarenheter som vården av kulturminnen generat.
Erfarenheterna har stannat hos de enskilda aktörerna utan att föras in i
en allmänt tillgänglig systematiskt ordnad kompetenslinje.
Antagande: Om hantverksmässig kunskapsbildning skall bli stabil skall
praktikens tillämpning samordnas med vetenskaplig kunskapsproduktion.
Då vilar kunskapsarbetet på beprövad erfarenhet och vetenskaplig grund.
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Ski ss ti l l en pr aktik-r iktad u n der s ö k n i n g s o rdn i n g
Jämförelsen med medicinsk kunskapsbildning ger anledning att tänka på
hantverksvetenskaplig forskning som progression ordnad i en struktur i
vilken praktiskt och teoretiskt kunskapsarbete möts. Undersökningarna kan
omfatta en eller flera steg i strukturen. Dessa steg kan vara:
1. Kartläggning och översikt över de hantverksmässiga erfarenheterna (det
som är nedlagt i traditionen), dvs insamling (dokumentation av lösningar,
tekniker, medel/redskap och tillvägagångssätt) och sortering. Analys, reflektions- och förklaringsinnehållet uppträder i det sätt som informationen
ordnas för att bli tillgänglig och för att bilda sammanhang.
2. När man någorlunda vet vad erfarenhetsunderlaget (eller arvet) omfattar
är nästa steg att undersöka det hantverksmässiga innehållet i form av procedur- och processkunskaper. Analyser, reflektioner och förklaringar handlar
då om instruktioner och strategier för hur man gör. Hur man gör vet man
dock först när man kan utföra. Förutom förklaringar omfattar detta steg
färdigheter.
3. Här fångas det upp som inte längre finns kvar som ”levande” kunskap
utan visar sig i artefakter och minnen. Analyser, reflektioner- och förklaringar syftar till att återställa och återupptäcka genom att renovera och
rekonstruera kunskap.
4. I detta steg i den ämnesmässiga utvecklingen ser man till konsekvenser
och resultat. Analys, reflektions- och förklaringsinnehållet består i att klarlägga funktionalitet, sammanhang och betingelser i den kontext (i dåtid och
samtid) som ges av natur, kultur och samhälle.
5. När erfarenhetsunderlaget (traditionen) är känt och insatt i något (relevant) sammanhang finns förutsättning för utveckling av nya (tidsenliga)
sammanhang och tillvägagångssätt. Analyser, reflektioner och förklaringar
syftar till att upprätthålla och vidga utrymmet för hantverkspraktik och
hantverksmässig problemlösning.
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4 . Ve t e n s k ap l i g g r und
tydlig självbild är det svårt att inordna sig i och samtidigt visa särart. Identitet förutsätter i sin tur utrymme för att vara det man är. Resonemanget
börjar i en grundläggande fråga.
Va d ä r ve t e n s k a p ?
Att bli en vetenskaplig miljö handlar ytterst om att accepteras av vetenskapssamhället – att vinna legitimitet. I detta avsnitt förs därför ett resonemang om vad vetenskapssamhället kan förväntas kräva och hur vi i
försöket uppfattat högskolelagens skrivning att vila på vetenskaplig grund. Två
egenskaper torde då vara grundläggande: identitet och integritet. Utan en
Frågan kan besvaras på olika sätt. Vi har valt ett pragmatiskt och utgått från
vetenskapsfilosofen Matthias Kaiser. Med honom är det nämligen så praktiskt att han har skrivit en bok med titeln Hva er Vitenskap? (Kaiser 2000)
Kaisers resonemang sammanfattas i bilden 4.1. Vetenskap är ››… den
bild 4.1
Vad är veten skap? to lkn in g av Ma t t h i a s Ka i se r s ” re so n e m a n g s l i n j e ” efter: Kaiser, Matthias (2000). Hva er vitenskap?. Oslo: Universitetsforlaget
En annen viktig tolkning av det samme kravet er ... at vitenskapen tilstreber balanserte, ikke-tendensiøse fremstillinger [...]
•
•
•
•
•
I vitenskapen er det i all hovedsak erfaringen som styrer aksept av teorier og ikke omvent.
Vitenskapelige teorier skal danne en sammenheng der den argumentasjonsmessige og logiske strukturen er gjort eksplisitt.
I vitenskapelig rasjonalitet er for en stor del basert på bruken av aksepterte vitenskaplige metoder.
Hypotetisk-deduktiv metode er en ramme som må utfylles med mer fagspesifikke metoder [...].
Faglig skjønn lar seg ... ikke tilbakeføre til eksplisitte regler, men danner likevel et viktig element i vitenskapelig virksomhet.
m
oc
h
re
dig
er
as
•
so
argument och metod MK sammanfattar (s. 84)
To spissformuleringer gir hovedinnholdet i dette avsnittet:
... vitenskapen [er] ikke er så gjennomgående objektiv som noen gjerne vil gi inntrykk av.
... det er plass til det subjektive i vitenskapen ... de subjektive siderne ved vitenskap ... gir drivkraft til forskningen.
Videre:
Vitenskapelig objektivitet kan bety forskjellige ting, og noen slike betydninger kan være filosofisk problematiske.
En viktig tolkning av objektivitetskravet legger vekt på ... intersubjektivitet, og metodefølging er en måte å sikre dette på.
ra
objektivitet og subjektivitet. MK sammanfattar (s. 72)
•
•
•
•
•
•
m
ule
fråga: vad är vetenskap?
sk
all
fo
r
MK resonerar därefter om fyra kunskapsformer: vetenskaplig kunskap, folklig kunskap, tyst kunskap och praktiska färdigheter. För vetenskaplig kunskap sammanför han
b. metodik, MK sammanfattar kraven på metodik (s. 155)
•
•
•
•
vetenskaplig kunskap består enligt MK av
bil
de
n
a. social organisation, MK stödjer sig mot Robert Mertons krav på vetenskaplig verksamhet: 1. kommunism, 2. universalism, 3. neutralitet. 4. organiserad skepticism, 5. originalitet.
et forsøk på å etablere intersubjektive begrunnelser for kunnskap, og å oppnå dette ved systematisk metodeføling,
et erkjennelseteoretisk utgangspunkt for metode som sier at erfaringen styrer teorien, og at ingen oppfatning om verden kan
tas som selvinnlysende sann,
et krav om å kunne gjøre eksplisitt alle de oppfatninger som er vesentlige for intersubjektiv aksept av vitenskapelige begrunnelser, samt
et krav om systematisering av kunnskap i allmenne teoretiske sammenhanger.
... oppfatninger som er forpliktet til å følge vitenskaplig metodikk og som er integrert og validisert i et vitenskapssamfunn som er organisert
i tråd med Mertons fem normer for vitenskapelig virksomhet (s. 155)
därmed kan frågan besvaras (s. 156):
Vetenskap är den socialt organiserade produktionen av vetenskaplig kunskap
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som säkrar det inter-subjektiva, det som är emellan och kan delas.
Vetenskaplig kunskap skiljer sig från annan kunskap bland annat genom tillvägagångssättet att utveckla och förvalta kunskap (vilket inte skall
förväxlas med att vetenskaplig kunskap är ”värdefullare” än andra former
av kunskap). Genom sättet att undersöka och resonera kan man lyfta sig
ur sin personliga verklighet och göra de fenomen, situationer eller handlingar man undersöker och de resultat man kommer fram till tillgängliga för
andra. Genom sättet att undersöka skiljer sig den forskande hantverkaren
från sina yrkesutövande kollegor. Ett försök med hantverksinriktad forskarutbildning har alltså att visa vetenskapligt tillvägagångssätt med ”intersubjektivitetspotential”.
sosialt organiserte produksjonen av vitenskapelig kunnskap ‹‹. (s 156) Bestämningen ger kunskapsformen: vetenskaplig kunskap. När Kaiser resonerar
om vad vetenskaplig kunskap är utgår han från två aspekter, social organisation och metodik. Vetenskaplig kunskap innefattar en social faktor som yttrar
sig i en standard. Kvalitetssäkringen sker genom metoder eller tillvägagångssätt som genom sin normerande funktion även de är socialt förankrade. Vetenskaplig identitet och integritet kan alltså föras ned till frågor om
normer och metodik. Det gäller för all vetenskap. Normer och metodik
formar idén om vetenskap.
Att vetenskap, både som tillvägagångssätt och som resultat, är en social
företeelse leder till ett centralt begrepp: intersubjektivitet. Innebörden av begreppet preciseras i Nationalencyklopedin som ger tre närliggande betydelser. Alla tre är möjliga att applicera på hantverk och hantverkskunskap:
Ve t e n sk a pl i g me t o d
Enligt Matthias Kaiser går vetenskaplig metod ut på att:
… egenskapen hos något att vara vetbart eller tillgängligt för flera subjekt.
Motsats: egenskapen att vara privat. Termen används i filosofi och samhällsvetenskap i flera besläktade betydelser, t.ex. (1) ontologiskt: ett objekt är intersubjektivt om det i princip kan föreligga för eller upplevas på samma sätt av
flera subjekt; (2) kunskapsteoretiskt: ett påstående uttrycker intersubjektivt giltig
kunskap om det godtas (accepteras som sant eller sannolikt) och har prövats
med hjälp av procedurer eller metoder som i princip kan användas av flera,
eller i idealfallet av vem som helst; och (3) semantiskt: ett språkligt uttryck har
intersubjektiv mening om alla i princip kan lära sig och förstå dess innebörd,
och använder det på samma sätt …(Nationalencykolopedin/intersubjektivitet)
… teori og empiri settes i en systematisk begrunnelsessammenheng, slik at vår
tiltro til eller aksept av en teori blir gjort avhengig av hvordan teorien forholder seg til den kjente empirien […] Det mest kjente skjemat for slik begrunnelse er den såkalte hypotetisk-deduktive metoden (HDM). Dette skjemaet
representerer en begrunnelse nedfra (fra erfaring), som vi også pelier å si. Samtidig innbefatter det en logisk struktur som vi kaller en deduktiv sammenheng.
De er slik at man ut fra visse grunnantakelser (hypoteser) ved hjelp av logiske
slutninger utleder sammenhenger, og til slutt kommer ned til andre sammenhenger som kan testes mot erfaring (empiriske konsekvenser). Veien fra
hypoteser til empiriske konsekvenser er teoretisk arbeid, mens sammenligning
med erfarenhetsmateriale, med data, forutsetter praktisk arbeid (observation,
eksperiment, feltarbeid osv.). (s. 72)
För intersubjektivitet krävs att något – en erfarenhet, ett fenomen, en förklaring eller ett handlingssätt – på något sätt är tillgängligt för flera, det vill
säga kan uppfattas, förstås, granskas och hanteras av en grupp. Eller med
Kaisers ord:
Innehållet i den så kallade hypotetiska-deduktiva metoden belyser Kaiser med tre scheman, var och en med olika perspektiv och precisering.
Överordnade beskrivningar blir dock idealbeskrivningar som är svåra att
placera in i konkreta projekt eller det utforskande arbetets olika faser. Den
vetenskapsteoretiska teoribildningen skall i detta sammanhang, så förstår vi
Kaiser, uppfattas som de överordnade föreställningar som formar det (ett)
I en viktig betydning av vitenskapelig objektivitet vil man legge vekt på at det
subjektive må vike tilbake for det som det kan være intersubjektiv enighet om.
Vitenskapelig metod skal langt på vei sikre denna intersubjektivitet. (s. 65)
I både ordboken och hos Kaiser framhålls alltså metodiken som den faktor
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A
hypoteser
TE ORI
härleda lagbundenheter
vetenskapliga tillvägagångssättet. Det är också här som Kaisers resonemang
landar när han sammanfattar ”HDM-skjemat” i två normativa påståenden
och en bestämning (s. 75):
B
skrivbordsarbetare
teoretiker
fältarbetare / praktiker
experimentell forskare
•
•
samla in data i frågan
utveckla hypotser
grundantagande
•
empiriska konsekvenser
TEST
data
erfarenhetsmaterial / empiri
logiskt härleda
utveckla experiment &
observationer
lagbundenheter
härleda testbara konsekvenser
= empiriska konsekvenser
C
Det förhållningssätt som punkterna sammanfattar är centrala inte bara i
den hypotetiska-deduktiva metoden utanför vetenskaplig metod överlag,
men dessa metoder uppehåller sig Kaiser inte vid. Han nöjer sig med att ta
upp den metodik som vanligen förbinds med naturvetenskap.
Är det då hypotetisk-deduktiv metod som presenteras i de kurser och
läroböcker som forskningen håller sig med? Ingalunda, är Kaisers svar.
Varje ämne har sin metodiklitteratur och sin metodikdiskussion. Den
metodologiska mångfalden förklaras av att det övergripande tillvägagångssätt inte ger de redskap och riktlinjer som den ämnes- och materialmässiga
anpassningen kräver för att metoderna skall bli ”operativa”. Men, menar
Kaiser, all vetenskaplig metod utgår från förhållningssättet att uppfattningar om verkligheten skall bottna i erfarenheter och bilda en sammanhängande logisk struktur som kan utsättas för kritisk granskning. Den praktiska
(ämnesmässiga) applikationen, som följer av olika slag av empiriskt underlag och olika typer av undersökningsfrågor, gör att vetenskaplig metod och
praktik kan te sig högst olika mellan ämnen och traditioner. Konsekvensen
är betydelsefull, den blir att:
utföra experiment &
observationer
skriva projektansökan
söka finansiering
sammanföra empiriska konsekvenser med data
anställa medarbetare
lära upp assistenter
skaffa utrustning
litteraturgenomgång
utföra datainsamling,
experiment, fältarbete osv
bearbeta data
skriva rapport / artikel
när dessa
överensstämmer
när dessa inte
överensstämmer
godta hypotesen tillsvidare
Erfaringen styrer i all hovedsak vår aksept av teorien og ikke omvendt.
Teorien skal danne en sammenheng det den argumentasjonsmessige og
logiske strukturen er gjort eksplisitt.
Det finnes ingen oppfatning om verden som er selvinnlysende sann.
förkasta hypotesen
förmedla resultatet
… den som lært seg vitenskapelig metode i ett fag, er sjelden i stand til å kunne bedømme andre fags tilnærminger. (aa s.76)
var ia n t e r på H D M- s c h e m a
Det gäller, bör nog påpekas, i synnerhet när man går över gränsen mellan
de två huvudtraditionerna naturvetenskap och humaniora.
Summering: Hantverk som vetenskap har att utveckla sina metodologiska
applikationer av det vetenskapliga förhållningssättet (såsom t.ex. Kaiser
formulerat det). Metoder som är relevanta för fältets frågor och arten av
sammanställd efter Kaiser, Matthias (2000). Hva er vitenskap?. Oslo: Universitetsforlaget, s. 73-74.
publicera
bild 4.2
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erfarenhetsmaterial är en förutsättning för ämnesmässig integritet och
identitet.
säkrar.
Tillägg till den tidigare summeringen: Det räcker inte med anpassad metodik.
Därtill krävs omdöme av det slag som döljer sig bakom företeelsen skön.
Förmåga att se det utvecklingsbara är svårare att bygga upp jämfört med
metodiken eftersom skön hör samman med erfarenhet och produktiv föreställningsförmåga utöver det som kan vinnas på rationell väg. Auktoritet är
antagligen viktigt, både sett till fältet och till de enskilda aktörerna eftersom skönsmässig styrning vilar på förtroende (andra fälts tilltro till att den
hantverksinriktade forskningen uppträder redligt och insiktsfullt men också
tilltro till den inomvetenskaplig ledningen).
Antagande: Grunden för den vetenskapliga legitimiteten ligger i metodik
i linje med vetenskaplig standard, men förmåga att ämnesmässigt, kollektivt
och individuellt, erövra vetenskapligt skön är antagligen den faktor som avgör hur framgångsrik hantverksinriktad vetenskap kan bli på lite längre sikt.
” Vetenskapligt skö n ”
Kaiser behöver fem och en halvsida för sin metoddiskussion (som alltså till
stor del handlar om det som många uppfattar som naturvetenskaplig metodik). Rubriken efter detta avsnitt är: Skjønnmessige vurdering og vitenskap.
Ordet skön har fornnordiskt ursprung (skyn). Vi har det t.ex. i sammanställningen skönstaxering. Betydelsen är enligt ordboken bedömning,
prövning, omdöme, insikt, förstånd. Skönsmässigt är något ››… som (uteslutande) har avseende l. bygger på uppskattning l. fri bedömning …‹‹
(SAOB/skön). Enligt Kaiser kan man alltså tala om skön (ett ord som i
Norge tillhör vardagsspråket) även inom vetenskap – vetenskapligt skön.
För att reda ut den frågan behöver han sju och halv sida. Han börjar med
att konstatera att skön är svårt att precisera men likafullt är viktigt:
F rå g a : fi n n s de t e t t m e t o d o l o g i s k t p e n s u m ?
Vetenskaplig kunskap kan också beskrivas som en allt längre och förgrenad
kedja vars länkar formas av komponenterna empiri (erfarenhetsunderlag),
metodik (tillvägagångssätt) och teori (resultat i form av förklaringar, förståelse
och handlingssätt). De tre orden utgör, kan man säga, grundbegrepp. Men
som det ofta är med begrepp som går djupt och verkar mer eller mindre
underförstått så finns det olika uppfattningar om betydelse, samband och
tyngdpunkt. Eftersom rapporten delvis syftar till positionering kan det
behövas ett klargörande.
Ett sätt att uppfatta sambandet mellan empiri, metodik och teori (som
följer av det redan sagda) är att vi formar våra uppfattningar om verkligheten utifrån våra erfarenheter av densamma. Förbindelsen mellan erfarenhet
och tankegods är det sätt vi går tillväga för att samla in, bearbeta och dra
slutsatser av våra erfarenheter. När erfarenheten inte stämmer med tankegods och handlingssätt har erfarenheten företräde och kräver justeringar i
förklaringar, förståelse och handlingar.
Men denna enkla bild är inte längre (och har kanske heller aldrig varit)
självklar. Forskning kan t.ex. vara ”teoridriven”, ”metoddriven” och ”empiridriven” och empiri kan vara ”teoriimpregnerad”. Eftersom resonemang
Det beste man muligen kan si er att skjønn viser seg i praksis. Skjønn har karakter av en ferdighet som er tilegnet over tid og som uttrykker seg i en vurderingsevne som treffer det vesentlige det meste av tiden. (s. 78)
Utan den förmåga till värdering och bedömning som följer med gott skön
(att när fakta saknas ändå kunna ana eller skönja sig till det väsentliga eller
utvecklingsbara), skulle varken enskilda forskare eller forskarsamhället
klara sig. Genom skönsmässiga bedömningar kan man undvika kostbara
eller resurskrävande omvägar, öppna nya perspektiv och hitta genvägar.
Skönsmässig bedömning är mycket riktigt också upptagen i den akademiska
strukturen genom bland annat peer-review, projektgranskning och meritvärdering. Om metodiken svarar för regler och det rationella, strukturerade,
genomtänkta, överlagda, kritiska och kontrollerbara så bidrar skön med
frihet och aningar, möjligheter, ingivelser, fantasi, intuition, kreativitet, omdöme och utvecklingskraft (potential) som utgår från det som inte är direkt
uppenbart. Vetenskapligt skön kan beskrivas som den funktion som går
före och röjer väg för det metodologiska fordonet. Skön ger riktning och
öppnar för möjligheter. Metodiken kontrollerar, underbygger och kvalitets35
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av detta slag befinner sig på ett avstånd från de frågor som vi har erfarenhet
av har vi valt att stödja oss mot en som har dem närmare sig. När statsvetaren Bo Rothstein intervjuades om Elinor Ostroms forskning i samband
med att hon som fick nobelpriset i ekonomi kommenterande han samhällsvetenskaplig forskning på följande sätt:
undersökningsuppgiften ger, som Rothstein påpekar, behov av metoder
av olika slag. Men det är också rimligt att tänka sig någon form av pensum
som hantverksinriktade forskare behöver behärska. Det är t.ex. svårt att
tänka sig att hantverksforskare kan klara sig utan metoder för att undersöka
procedurer och processer och likaså metoder för att hantera eget hantverksmässigt utövande med dess individbundna arbetssätt och värderingsgrunder.
… En tredje typ av slutsatser man kan dra av Ostroms forskningsresultat
handlar om hur vi faktiskt bedriver samhällsvetenskaplig forskning. Till skillnad från många andra är Ostrom inte en teori-, och inte heller en metoddriven
forskare. Teoridrivna forskare har, till skillnad från Ostrom, en tendens att, i de
fall de alls bryr sig om empiri, enbart leta upp den empiri som de i förväg vet
bekräftar teorin. De bortser, medvetet eller omedvetet, från allt som tenderar
att störa det teoretiska modellbygget. Metoddrivna forskare är de som investerat så stor energi och möda i att behärska en särskild metod att de enbart anser
att just deras metod är ”vetenskaplig” och därmed bortser från all information som kan uppnås med andra metoder. Istället för dessa avarter kan man
karakterisera Ostrom som en i grunden problemdriven forskare. För att lösa
det problem hon föresatt sig har hon använt sig av insikter från ett flertal olika
teoretiska ansatser. Hon arbetar både deduktivt och induktivt. Metodologiskt
är det på samma sätt – hon använder sig av ett flertal mycket olika metoder för
att kasta ljus över den fråga hon vill lösa. Detta har naturligtvis implikationer
för metodutbildningen inom samhällsvetenskapen som i många ämnen, enligt
vad jag kunnat erfara, nog är lite för ensidig... (Rothstein, 2009)
A k a de m i s k t g r a n n s k a p
Även om det finns en övergripande vetenskaplig norm eller ordning, vilket
det föregående handlar om, så är det samtidigt uppenbart att vetenskaperna
skiljer sig åt. Den övergripande idén om vetenskap ger en grund att stå på
men den är otillräcklig att agera efter. Beroende på frågor och material behöver idén, som redan nämnts, omsättas till ämnesmässiga ”applikationer”.
Följande resonemang tar därför upp hantverksfältets särart genom frågan:
Var befinner sig hantverksvetenskap i relation till de två vetenskapliga huvudtraditionerna naturvetenskap och humanvetenskap?
Men först en självklarhet som kan behöva påpekas: Vetenskapliga
tillvägagångssätt och resultat visar sig i handlingar och produkter. Det är
genom dessa som arbetssätt och resultat blir tillgängliga, värderade och
erkända. Därför utgår det fortsatta resonemanget från tanken att identitet
och integritet kan relateras till vad man gör och hur man gör, det vill säga
den vetenskapliga praktiken eller vardagen.
De två diagrammen i bilden på nästa sida (4.3) ger genom ”individbanorna” för två doktorsavhandlingar en jämförelse mellan en forskarstuderande inom humaniora och en inom naturvetenskap.
En stor del av den idéhistoriska avhandlingen bestod i skrivarbete. Det
blev också en bok om ca 400 sidor. I den naturvetenskapliga undersökningen var skrivmomenten däremot så korta att med den använda skalan
på tidsaxeln kan skrivarbetet endast redovisas med punkter. Således (och
förenklat): humanisten läste och skrev – naturvetaren experimenterade.
Precisering: Jämförelsen visar att vetenskapligt arbete kan vara av olika
art. Vetenskapssamhället är på den punkten uppenbart tolerant så länge
som tillvägagångssättet utgår från forskningsfrågorna. Slutsatsen måste bli
Av forskningens ”drivmedel” förefaller två vara direkt aktuella för det hantverksvetenskapliga ämnesfältet. Den empiriska ansatsen är självklar genom
det nära sambandet mellan erfarenhet och resultat när man handgripligen
gör något. Den motiveras också av att det finns ett stort mått av hantverksmässig erfarenhet, inte enbart hos utövande hantverkare, utan också lagrad
i föremål och redskap. Den andra uppenbara ansatsen är att hantverkshandlingar gör något åt något som är ett praktiskt problem. Något man inte
enbart vill förklara och förstå utan också åtgärda, det vill säga den problemdrivna ingången.
De metodmässiga konsekvenserna av de två sätten att närma sig
36
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7
in div i dba n o r f ö r t v å av h a n dl i n g a r , ritade efter intervju av doktoranderna, våren 2010 ps
år
disputation
6
disputation
5
5
kappa
artikel IV
artikel V
4
4
artikel III
3
artikel II
3
artikel I
2
2
1
1
A
frågan
hypotes
empiri
experiment
representation
artiklar/avh
B
publicering
artikelgranskning
kontroll
Diagram A. visar tillkomsten av en avhandling inom zoologi. Diagram B visar tillkomsten av
en avhandling inom idé och lärdomshistoria Den vertikala axeln visar tid i år. Den horisontella axeln är indelad i ”stationer” efter arten av det undersökande arbetet. Skillnaden i tid
från start till disputation beror delvis på att doktoranden i idéhistoria hade utbildningsbidrag och ”lönearbetade” sommartid. Doktoranden i zoologi hade doktorandtjänst. Den
förste skrev en monografi, den senare en sammanläggningsavhandling.
Doktorand A anslöt till en av två forskningsinriktningar på institutionen och kunde
direkt börja med utvecklingen av försöksmetoder. Efter en tids experimenterande formulerades fråga och metod för den första undersökningen. Efter ett försök skrevs ett utkast till
en artikel. Försöket behövde dock kompletteras. Artikeln justerades, granskades och antogs
för publicering. Så fortsatte det fram till artikel nr 4 som inte direkt godkändes varför
hypotesen omarbetades och testen kompletterades med nytt försök. En förklaring till de
bild 4.3
frågan
synopsis
empiri
läsning
representation
avhanlingstext
kontroll
seminarier
publicering
korta tidsperioderna för författande var, enligt doktoranden, den modell för artikelskrivande som används inom naturvetenskap med introduktion, material & metod, resultat &
diskussion. Modellen fungerade som en logg som från den första idén fylldes på under de
rubriker som doktoranden för tillfället kunde yttra sig om. När försöken var avklarade var
också dokumentationen (artikeln) i stor sett klar. I ingen av artiklarna står doktoranden som
ensam författare. Kurserna tog doktorand under tiden som försöken pågick.
Doktoranden B började med att ta sina kurser. Avhandlingsarbetet kom på allvar
igång efter först ett år. Det löpte sedan på efter en tematiskt uppställd innehållsförteckning
kapitel för kapitel. Först med inläsning och därefter författande. Efter rutin från två kapitel
kunde doktoranden växla mellan de två momenten. Arbetet avslutades med en skrivperiod
om ca ett år. Alla moment utförde doktoranden ensam.
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att hantverksvetenskap skall utvecklas efter linjen att de arbetssätt som bäst
tjänar det kunskapsbyggande syftet också är det ämnesmässigt relevanta.
Det är till och med så att svag ämnesmässig anpassning (särart) kan uppfattas som bristande självständighet. Frågan kan därmed förtydligas: Hur ser de
arbetssätt ut som bäst tjänar syftet att undersöka hantverk? Vad fungerar, och vad är
ämnes- eller innehållsmässigt effektivt?
till hantverklig problemlösning kan visa sig när som helst men gör det då
mot bakgrund av en aktörserfarenhet. Det gäller också för det empiriska
underlag som kan hämtas in genom observation av föremål och miljöer och
genom dialog med andra hantverkare. Underlaget måste testas i hantverksförsök för att konsekvenser och relevans skall vara möjliga att bedömma.
Undersökningssituationen är emellertid inte identisk med produktionssituationen eftersom fokus för den senare är produkterna medan den första
handlar om att undersöka hur man kan göra och varför man gör på ett
bestämt sätt. Reflekterande och analytiska moment kan kräva att forskaren
måste ”distansera” sig från produktionen och betrakta den på avstånd eller
med hjälp av något analyserande redskap. Av detta följer att enbart tillverkade föremål eller utförda prestationer i sig inte räcker till för att vara vetenskapliga produkter. De kan ingå i dokumentationen, och rimligen också
utgöra en betydande del, men därtill krävs någon form av dokument som
fångar det tankegods eller den färdighet som inte (eller svårligen) förklaras
av produkten eller prestationen i sig. Vad för slags dokument det är frågan
om är emellertid en annan sak för sig: Det kan vara text men det behöver
inte vara det.
Var uppstår en id é o c h h u r kan de n prö v a s?
Var uppstår en tanke? Frågan ställdes av en doktorand till idéhistorikern
Sven-Erik Liedman under en föreläsning i institutionens vetenskapsteoretiska kurs. Något, som det tycktes förvånad, svarade Liedman (ungefär):
”… det sker väl när man skriver”. Enligt ett minnesfragment hos undertecknad gav en norsk forskare inom sociologi ett liknande men mer precis svar
på samma fråga: ”… någonstans mellan pennspetsen och pappret”.
Med hjälp av egen erfarenhet och av ovanstående svävande underlag
kan man (möjligen) dra följande slutsats:
När undersökningen syftar till att förstå samhälliga, sociala och mänskliga fenomen och situationer krävs resonemang. Att framställa resonemangen är att undersöka. Skrivandet är en central och kreativ del av det
utforskande tillvägagångssättet.
Men var uppstår i så fall naturvetenskapliga idéer? Det troliga svaret
bör vara i laboratoriet och i försöken (och antagligen när som helst i vardagliga situationer när den fråga man brottas med ”flyter” upp). Skrivande
inom naturvetenskapen har rimligen en annan funktion än inom humanvetenskap. Med text förmedlar naturvetaren förutsättningar och utfall av försök eller modeller. I de artiklar som naturvetare numera i huvudsak skriver
sammanfattar forskaren sina undersökningar. Det kreativa undersökande
arbetet sker i andra situationer än vid författandet av artiklar och rapporter.
Det är i en vetenskaplig praktik av det naturvetenskapliga slaget som
hantverkliga undersökningar hör hemma. I vart fall gäller det när undersökningarna handlar om hur man gör något. Det är i och utifrån hantverksmässig praktik som idéer uppstår, konkretiseras och prövas. Den metodologiska grunden finns i verkstaden, byggplanen, trädgården eller de andra
platser där hantverk praktiseras. Men det kan också vara så att ingångar
Ko n t e x t & t e x t
En aspekt på vilket tillvägagångssätt som bäst tjänar syftet att undersöka
hantverk är, som redan antytts, de utforskande produkterna (forskningsprodukterna). Jämför man naturvetenskapliga och humanvetenskapliga
produkter med varandra kan man peka på likheter och skillnader. En likhet
som är så självklar att få funderar på alternativ är att båda traditionerna verkar genom skriven text. Man skriver, oavsett ämne, avhandlingar. Och den
undersökande delen i en licentiatexamen benämns uppsats. Men man skriver
på olika sätt. Det sammanhang för vilken texten är skriven (i vilken den verkar) skiljer sig åt, t.ex. har avhandlingar inom humanvetenskap i allmänhet
en omfattande inledning. I sidmängd kan inledningarna vara lika långa som
naturvetenskapliga avhandlingar är i sin helhet.
En tänkbar förklaring till de långa indelningarna är att när den vetenskapliga traditionen är svag (få aktörer och långt mellan undersökningar
inom samma område) får de enskilda doktoranderna ägna betydande
38
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
liga framstegen). Dessa diskuterar naturvetare intensivt.
Tolkningar, t.ex. av samhällsfenomen och sociala frågor, är relaterade
till värdesystem och normativa perspektiv. Värderingar och normer ändras
över tid och med dem det vetenskapssociala ramverket. Därför behöver
den teoretiska och metodologiska grunden uppdateras.
Ramverkens art bör vara ytterligare en anledning till att det är vanligt
med långa positionerande inledningar inom humaniora medan naturvetaren
kan ta stora delar av det som är runt i kring för givet. Den sammanfattande
slutsatsen blir därmed att de två vetenskapliga huvudtraditionerna har
utvecklat olika sammanhang och produkter vilka är anpassade till olika slags
empiri och forskningskulturer. Även på denna punkt är vetenskapen alltså
pragmatisk: de metoder och framställningsformer som tjänar det kunskapsbyggande
syftet är rätt och riktiga. Hantverksvetenskap måste således även på denna
punkt visa sin särart.
Det ställningstagande som försöket landat i är att i en etableringsfas
behövs argumentation och positionering av det slag som är vanligt inom de
humanvetenskapliga ämnesfälten. Denna rapport är en del av en sådan argumentation. Men målet måste vara att aspekter som ligger vid sidan av de
hantverksmässiga frågorna tar så lite som möjligt av det utforskande utrymmet. Syftet är vetenskapligt ”körkort”. När detta erhållits skall det användas
till hantverksinriktat undersökande. Därför är naturvetenskaplig praxis med
framställningar som går direkt på frågor och resultat rimlig. Den typen av
framställningar kräver förkunskaper hos den som tar del av undersökningarna. Det kan möjligen uppfattas som en svaghet genom att forskningen då
kan isolerar sig. Men hantverksforskning har i praktikfältet en regulator mot
relevansbrister. Praktiken efterfrågar användbar kunskap.
Tolkande resonemang kan det finnas behov av men i de flesta fall är
sambandet mellan empiri och teori av den art att resultaten har företräde
framför vägen fram till dem. Hur något kan göras kan kanske blir uppenbart först efter ett antal misslyckade försök medan beskrivningen av den
arbetsmetod man till slut kommit fram till kan göras kort och koncentrerad. De adekvata eller effektiva forskningsmetoderna är därför de som
ger så mycket plats (erfarenhets- och kreativitetsutrymme) som möjligt till
observation, dialog och försök och samtidigt kräver så lite tid som möjligt
läsande och skrivande inom två vetenskapliga idelatyper
uppställd efter Myrdal, Janken (2009). Spelets regler i vetenskapens hantverk: om humanvetenskap och naturvetenskap. Stockholm: Natur & kultur, s. 33-39
naturvetenskap
humaniora & samhällsvetenskap
vid läsning:
vid läsning:
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
få sidor i kurserna
alltid noggrann läsning
mycket undervisning
föreläsningar, handledning
”nytto”-ideal dominerar
ej bred läsning på doktorsnivå
många sidor (300 sidor/vecka)
läsning i olika hastighet, ofta översiktligt
lite undervisning, ofta i stora grupper
oftast läsning ensam
bildningsideal spelar fortfarande en roll
läsning utanför avhandlingsämnet uppmuntras
vid skrivande och publicering:
vid skrivande och publicering:
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
•
artiklar
avgränsat ämne
formelartat språk, komprimerat
alltid på engelska
strikt disposition: IMRAD
noter i parentes: Harvardsystemet
litteraturlistor anger artiklars sidor
liknande innehåll i ett antal artiklar
•
böcker / monografier
flytande gränser och utvikningar
språket ett verktyg, varierat språk
oftast på svenska
fri disposition
ofta fotnoter eller slutnoter
långa litteraturlistor, artiklars sidomfattning anges ej
upprepning av samma innehåll inte
uppskattat
Myrdals uppställning över hur man läser och skriver inom naturvetenskap och humanvetenskap visar, dels textens betydelse som representationsformer, dels hur olika de två
vetenskapliga huvudtraditionerna förhåller sig till texter.
bild 4.4
utrymme åt att klargöra vad för slags forskare de är och hur de uppfattar
ämnet. Inom naturvetenskap är det inte på samma sätt nödvändigt därför
att det underlaget finns i ämnets utforskande praxis.
Det är också en skillnad mellan förklarande och tolkande (förståelse
inriktade) undersökningar. Förklaringar skall vara giltiga i alla situationer.
De är i mindre grad tidsberoende. Naturvetare arbetar av den anledningen
ungefär likartat över lång tid. Den vetenskapssociala ramen är därmed stabil. Det som skiljer sig är resultaten i form av förklaringar (de vetenskap39
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för att omvandla erfarenheter och slutsatser till förmedlingsprodukter.
Hur dessa produkter kan och bör se ut måste, som för andra ämnen,
relateras till erfarenhetsunderlaget, metodiken att undersöka och resultaten.
Dokumentations- och representationsformerna skall fånga hantverkliga
sakfrågor och resultat. Enbart skriven text är otillräckligt. Därtill behövs
andra medel som ritade bilder, analytiska bilder och rörlig bild. Nätet som
publiceringssätt medger också möjlighet för att sprida andra former av dokumentationer och förmedlingsprodukter. Men här ger vetenskaplig praxis,
varken naturvetenskaplig eller humanvetenskaplig, få förebilder eller liten
inspiration. Hantverksämnet får i dessa frågor vända sig till andra aktörer
t.ex. nätpublicerad nyhetsjournalistik. En del av försöket har därför handlat
om att pröva digitala interaktiva medel som kombinerar olika framställningssätt samt att förbereda för nätpublicering.
Aktör & in n eh åll
Slutligen ett i grunden självklart påpekande: Hantverksvetenskap är undersökning i hantverk av forskare med hantverkserfarenhet. Men kopplingen mellan ämne och forskare är dock inte av det enkla slaget att det blir
vetenskap enbart på grund av att undersökaren har hantverkserfarenhet.
Likaså utesluter inte annan yrkestillhörighet eller bakgrund utforskande
av hantverksfrågor. Det är innehåll, tillvägagångssätt och resultat som är
de kvalitetsbestämmande faktorerna. Utforskande prestationer och uppfattningar kan inte avfärdas med argumentet att personer i fråga inte är
hantverkare. Kritiken måste, oavsett aktören, gå på det sakliga innehållet
eller metodiken.
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det hantver kliga ämneso mr ådet
5 . Pe r s p e k ti v p å ä mn e s o mr åd et
proceduröverföring
Följande avsnitt behandlar hantverk som undersökningsfält. Här är några
av de diskussioner som förts i försöket om fältets inre sammanhang och
kopplingarna till angränsande fält som samlade.
produkter
&
prestationer
procedurer
Pr ocedu rer, p ro d u kter, betin gelse r & pro c e du rö ve rf ö r i n g
Hantverk som undersökningsområde beskrivs i bilden 5.1. Till att börja
med kan hantverksforskaren undersöka de procedurer (arbetsmetoder,
tillvägagångssätt, osv) som hör till dennes yrke eller kunskapsområde. En
annan given del av undersökningsområdet är de produkter och prestationerna som procedurerna resulterar i.
Procedurer och produkter svävar emellertid inte fritt utan formas av
omständigheter, betingelser, förutsättningar och föreställningar. Det kan
vara naturens betingelser som vid växtreproduktion, kärnvedsbildning eller
murbrukets hårdnande, samhällets förutsättningar i form av t.ex. ekonomi,
juridik, politiska mål eller professionsutveckling. Det kan också vara kulturens föreställningar om t.ex. praktisk nytta och estetik. Styrande faktorer av
olika art utgör således också frågor som kan undersökas.
Slutligen finns en fjärde position som möjligen är speciell för praktisk
kunskap. Kunskapen att utföra en handling är inte förmedlad med mindre
än att mottagaren själv kan utföra handlingen. Att veta hur något kan göras
är inte samma sak som att kunna utföra arbetet i fråga. En beskrivning eller
anvisning är inte alltid tillräcklig för förmedling och kunskapsspridning.
Bruksanvisningen är ett mer eller mindre effektivt redskap men därtill, i
synnerhet när mottagaren är oerfaren, kan det behövas en tillrättalagd situation i vilken den med bild, text, muntlig framställning eller demonstration
gjorda instruktionen omsätts till eget praktiserande av den som skall överta
och lära sig. I brist på bättre beteckning har vi valt att benämna det kunskapsöverförande momentet för proceduröverföring.
bild 5.1
betingelser
omständigheter
villkor
förutsättningar
Den del av ämnescirkeln som begreppet proceduröverföring svarar
mot är viktig av två orsaker, dels för förmedlingens verkningsgrad, dels för
att förklaringar av ett arbetsmoments utförande är beroende av hur djupt
den som skall lära ut har klarlagt för sig själv hur momentet i fråga utförs.
Det senare handlar om att procedurkunnandet utsatts för reflektion. Men
att vara analytisk om det som för en själv är självklart kan vara svårt. Det
kräver både medvetenhet (eller snarare uppmärksamhet) och analytiska
kategorier (som begrepp och beskrivningssätt), samtidigt som enkla och
begripliga förklaringar förutsätter att man verkligen kan sin sak. Det räcker
emellertid inte. Man måste också klara av att föreställa sig vad det innebär
att lära sig. Överföraren måste kunna identifiera sig med den som befinner
sig i lärosituationen.
En hypotes eller arbetsmodell för det praktiska kunnandets kunskapsöverföring är därför att effektiviteten i överföringen står i proportion till hur
djupt ned i procedurkunskapen som förmedlaren har klarat av att tränga
in i för egen del. För att nå till hantverkligt djup krävs att fokus riktats om
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Virkesberedningsprocedur
från att utföra till att undersöka hur man utför. Modeller och anvisningar
för hur kunskap, inte minst färdigheter, kan erövras är därmed en del av
utforskandet av hantverkshandlingar.
För att konkretisera bilden av undersökningsområdet ges följande
exempel från Tomas Karlssons undersökning av bänksnickeri (text & bilder
är till stor del hämtade från Karlsson 2013).
i Ramsjö kyrka i Hälsingland
skisser ritad ur minnet, våren 1999, ps.
Kyrkan byggdes 1836 under en tid då virkestillverkningen ännu inte var mekaniserad. Att
klädseln är handhyvlad framgår av att de liggande
brädorna som är lika höga i båda ändar har ”fallande” bredder som inte håller jämna tum (slutsatsen stöds av att det stående virket i lisenerna
är rot och toppvänt).
I spontningen i överkant är fjädern uttagen
genom fals och nåtspår i underkant. Virkesbredningsschemat visar sex arbetsoperationer (procedurer). Uppskattningsvis är kyrkan klädd med
600 kvm panel motsvarande ca 2700 löpmeter
klädselbrädor vilket ger ca 5400 löpmeter fog
som har falshyvlats. Kantningsmomenten omfattar totalt ca fyra mil.
Detaljer i klädseln, som för ett otränat öga
är svåra att se, visar på en arbetsprestation av ett
slag som idag knappast kan utföras. Att förklara
allt hyvlandet kan vara en tillräcklig anledning
för en hantverksundersökning: Frågan är då: hur
utfördes arbetet?
Svaret har inte bara betydelse för att förstå
hantverk. Motiven bakom flera av operationerna
i virkesbredningen var nämligen estetiska. Kunskap om klädseln som arbete är alltså central för
att förstå kyrkan som arkitektur och kulthistoria.
F a l shy v l i n g – exe m p e l p å e n h a n t ve r k s f r å g a
Undersökningsfrågan gäller hur en fals i dörrar (och andra snickerier) kan
utföras med handverktyg. Falsen är en grundförutsättning för hur dörrar
och fönster fungerar. Genom falsen får de öppningsbara delarna anslagsyta
mot och infästning i stommen. Funktionskraven 1) att dörrar och fönster
skall sitta fast, 2) att dörrblad och fönsterbåge skall gå att öppna och 3) att
mötespunkten mellan fast och rörlig del skall vara täta och skyddade mot
väder och vind, är så självklara att få funderar över denna konstruktionsdel
trots att vi kommer i ”kontakt” med falsar varje gång vi öppnar ett fönster
eller går genom en dörr.
Det nutida sättet att framställa falsar är att fräsa ut dem i en kutter.
Momentet genomförs med en hastighet av något tiotal löpmeter per minut.
Alltså en ganska okomplicerad procedur om man har tillgång till en fräsmaskin. Men hur tillverkades falsar innan snickeriarbetet blev mekaniserat
under 1800-talets senare del?
Frågan restes under ett utbildningsmoment i fönstersnickeri på hantverksskolan. Det visade sig, nu när praxis inom snickeri lämnat bänksnickarens metoder, att det tillvägagångssätt som föreföll rimligt för att manuellt
framställa falsar var ytterligt tidskrävande. Vi utgick nämligen från att man
använde det verktyg som just benämns falshyvel. Falshyveln arbetar över
hela falsens yta. Falsbredden ställs med ett sidoanhåll och djupet med ett
djupanhåll. Med någon tiondels millimeter per hyveltag hyvlas sedan falsen
långsamt ut.
Tomas Karlsson blev tveksam till att falsar verkligen hade tillverkats på
detta omständliga sätt. Det föreföll inte rationellt, men någon snickare som
i produktion hyvlat falsar för hand kände vi inte till, och förväntade oss inte
heller, med tanke på att de historiska metoderna ligger så långt tillbaka, att
bild 5.2
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finna. Information om falstillverkning borde emellertid kunna inhämtas genom att observera och tolka tillverkningsspår i äldre karmar. Efter studier
av ett antal dörrar hittades också ett sådant exempel. I källaren i Nynäs slott
utanför Nyköpning fanns en karm med ett intressant spår, bild 5.3. Genom
att kombinera observationen med uppgifter i en snickarhandledning från
sent 1800-tal kunde spåret tolkas och översättas till ett antagande om tillverkningssättet. I den antagna metoden som framgår av bilden 5.4 används
ett flertal hyveltyper. Bland annat har nothyveln en avgörande funktion.
Nästa moment i undersökningen var laborativ. Avsikten var att pröva
om och hur den antagna metoden fungerar. Efter hyvling av ett antal
löpmeter karmvirke framgick det att metoden fungerade och därtill effektivt. Genom att följa tillverkningsproceduren i det hypotetiska schemat var
det möjligt att hyvla fram djupa och breda falsar på förvånansvärt kort tid.
Jämfört med metoden att hyvla i ett moment med falshyvel kunde tillverkningstiden sänkas med cirka 2/3-delar. Försöket gav alltså kunskap om
verkningsgraden men också kunskap om verktygens handhavande (skärpning av stålet, hur det skall ställas, spånutmatning, hyvlingsteknik, etc).
Vid denna punkt hade undersökningen kunnat avslutas som en procedur- och funktionalitetsundersökning. Men att komma fram till ett sätt att
tillverka falsar som är effektivt är inte samma sak som att visa att metoden
har historisk relevans. För att undersöka den historiska situationen, det historiska snickeriet, behövdes ett större underlag. Nästa steg blev därför att
pröva metoden mot historiskt material. Av praktisk orsak blev det nedslag i
verktygssamlingar i museer.
Det visade sig att museernas hyvelsamlingar är omfattande. Hyvlar
har uppenbarligen uppfattas som angelägna kulturhistoriska objekt värda
att bevaras. Bland den stora mängden hyvlar av olika typer hittades dock
endast något enstaka exemplar av falshyvel, men däremot ett stort antal
nothyvlar. Särskilt mycket falshyvling med falshyvlar visade således inte
museernas samlingar. Däremot var det tydligt att nothyveln varit ett allmänt
och spritt verktyg. Den andra källa som kan bekräfta metodens historiska
relevans är självfallet karmar med samma spår som i Nynäs slott. Men att
undersöka en lång rad dörrar med den begränsade frågan om spår efter
falstillverkningen har inte varit möjligt. Med tiden kommer emellertid ett
underlag av detta slag att komma fram, om inte annat så i form av ”över-
kar mf als s på r
i källardörr i Nynäs slott
Tomas Karlsson
Dörren tillverkades, att döma av teknik
och åldrande, någon gång mellan slutet
1700-talet eller början av 1800-talet. Den är
inte täckmålad, sannolikt därför att den sitter
i ett icke representativt utrymme. Det gör
den särskilt värdefull som källa för manuellt
bänksnickeri eftersom spår från tillverkningen som annars döljs av målning är synliga
(Karlsson 2013).
Karmfalsen har upptill och nedtill spår
i botten efter ett smalt hyvelstål, se röda
markeringar. Tillverkningsanalysen av spåren
framgår av bild 5.4.
bild 5.3
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På by g g n a d & i nt e r d i s c i p l i n ä r t s a m m a n h a n g
hypotetiskt operationsschema
f a ls hy v ling
Tomas Karlsson
1.
Exemplet visar en undersökning i syfte att förklara en arbetsoperation – en
handling – vid tillverkningen av dörrar och fönster. Men dörrar och fönster
(och därmed falsar) är relaterade till kultur och samhälle. De ingår i kulturoch arkitekturskapandets repertoar av funktionella och estetiska medel.
Kunskapsfrågan kan ”lyftas” från den hantverkliga förklaringsnivån till att
förstå samhälle, kultur och människor, det som ofta kallas för att sätta in i
ett större sammanhang. I utforskandet av sammanhang kan hantverksundersökningar var ett steg i en undersökningstrappa av t.ex. kulturhistoriska
fenomen eller situationer som börjar i de materiella lämningarna och leder
vidare till de samhälliga, kulturella och sociala situationer som materien är
resultat av.
Ett samband uppstår när man relaterar dörr- & fönsterfalsar till
byggnader och byggande. Falsexemplet skall därför byggas på. Byn Eden i
Junsele socken fick sin struktur i och med skiftena på 1860-talet. Byggnads-
x
2.
x
5.
3.
6.
x
4.
7.
8.
x
Analys (Karlsson 2013 s. 32 ff och 51 ff) av spår i karmfals i källardörr i Nynäss slott och J
M Bongs beskrivning av motsvarande moment i ”Byggnadssnickaren på landet” . Analysen
utgår från antagandet att operationen i sin helhet kan delas upp i olika steg. Till de olika
stegen används olika typer av hyvlar.
1. Fals med monterad dörr.
2. Karmvikrke med falsmått.
3. Djup och bredd på falsen ställs in på en nothyvel, dvs en hyvel med smalt stål som har
högt avverkningsdjup. Ett notspår hyvlas ned till falsbotten.
4. Kanten avfasas med simshyvel. Simshyvelns stål är lika brett som sulan vilket gör att
man kommer åt i trånga lägen.
5. Genom avfasningen bildas anhåll för hyvling med en skrubbhyvel (bågformat stål och
mycket kraftig avverkning). Skrubbhyvlingen avslutas när det återstår någon millimeter
ner till färdig falsbotten.
6. Den avslutande avjämningen i botten görs med rubank. Om snickaren inte fullföljer
avjämningen helt ner till botten på notspåret bildas ett spår (8) av samma slag som i
karmen i Nynäs slott.
historisk träteknik & historiska arbetssätt
Tomas Karlsson
A. oerfaren snickare
B. erfaren snickare
C. snickare med erfarenhet av historiskt bänksnickari
ramverksdörr
A
B
C
bild 5.4
skottsinformation”. Med ögonen öppnade för nothyvelns spår går man
nämligen inte genom en gammal dörr utan att också kasta en blick i falsarna. Spår efter den inledande hyvlingen med nothyveln har, som man kan
förväntat sig, också visat sig vara ganska vanliga.
tillverkningstid
bild 5.5
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To mas Kar ls s o n & Pe te r Sjö mar
byggnadsdel
byggnad
fönster i halvkorsbyggnad
halvkorsbyggnad på gården Skoglunds
löpmeter (lpm) fals i:
helfönster8,5
halvfönster2,5
gavelfönster5
ytterdörr 9,5
innerdörrar5,5
enhet
antal enheter lpm
helfönster
15 127
8
20
halvfönster
gavelfönster
210
ytterdörr 1
9,5
1371,5
innerdörrar
summa falslängd i byggnaden: 238
samhälle
hantverk
f a l s- s a m m a n h a n g i n l a g t i e n u n de r sö k n i n g s s l i n j e
bebyggelse
byn Eden i Ångermanland
enheter
korsbyggnader i byn
ca 11 undantag/sommarstugor ca 12
ladugårdar
ca 8
summa fals i de
tre byggnadskategorierna: lpm fals
2 618
1 000
600
ca 4 200
uppmätningarna och de historiska uppgifterna är hämtade från Werne, Finn (1997). Tolv hus: byggnadsskick och tradition på den svenska landsbygden. Stockholm: Byggförlag
bild 5.6
beståndet är i stort sett jämnårigt och hör till andra hälften av 1800-talet.
Endast några få hus är yngre. På goda grunder kan man anta att byns byggnadsbestånd kan användas för en undersökning av det manuella sättet att
snickra dörrar och fönster vid hyvelbänk som föregick industriell virkesproduktion och mekaniserat byggnadssnickeri.
”Halvkorsbyggnaden” på gården Skoglund får vara ingång, se bild 5.6
(på flygfotot är huset markerat med vit cirkel). Karmfalsar som knappast
kan vara annat än handhyvlade hittar vi i dörrar och fönster. En uppskattning av antalet löpmeter hyvlad fals i byggnaden kan uppskattas ganska exakt från uppmätningsritningar: ca 240 löpmeter. Flygfotot ger underlag för
en grov bedömning av byn i sin helhet. I Eden bör man ha hyvlat dörr- och
fönsterfalsar motsvarande fyra till fem kilometers längd. Med det utsnitt av
svensk 1800-tals bebyggelse som byn representerar kan vi i mer allmänna
termer resonera om byggproduktion och bebyggelseutveckling.
Grovt sett har försök inom grundutbildningen på bygghantverksprogrammet visat att de tar ca 15 minuter att hyvla en meter karmfals för
fönster om man följer metoden i föregående bild. Karmvirket i byn Eden
skulle med denna produktionstakt motsvara 1000 till 1250 arbetstimmar.
Räknar man med att en snickare under en arbetsdag orkar hyvla i åtta timmar innebär detta 125 till 150 arbetsdagar vilket kan relateras till dagens
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nyproduktion av småhus. Grovt sett kan man då säga att varje kvadratmeter producerad byggd yta kräver ? arbetstimmar. Enbart framställningen
av falsarna till dörrar och fönster i byn Eden skulle alltså ca 100 år efter att
husen byggdes motsvara byggnadstiden för ? normalstora småhus.
Här har vi ett perspektiv på effektivitet. De historiska byggnadsmetoderna är jämfört med dagens byggnadsmetoder betydligt mer arbetsintensiva. Dagens byggande är effektivt i den meningen att det kommer ut
stor byggd yta på varje arbetstimme. Ett annat perspektiv på effektivitet
får vi emellertid om vi jämför metoden att hyvla ut falsarna enlig den
rekonstruerade metoden med olika hyvlar i ett antal steg med metoden att
hyvla falsarna i en omgång med falshyvel. Undersökningar inom grundutbildningen visar att produktionshastigheten med det senare sättet blir två
gånger längre. Vi talar då istället om 3000 till 3750 arbetstimmar (eller 370
till 470 arbetsdagar).
Utifrån denna jämförelse kan vi göra antagande om den dåtida effektiviteten, vilket krävs för att vi skall kunna säga något som har historisk
relevans. För effektivitet är en företeelse som beror på sammanhanget. Om
det är de historiska hantverkarnas prestationer vi vill förstå måste dessa
relateras till hur de presterade i förhållande till vad som var möjligt. Av
jämförelsen kan vi misstänka de var högst effektiva. Denna effektivitet uppnåddes genom att innovativt utnyttja de för handen varande produktionsförutsättningarna.
Nästa steg i undersökningstrappan är att lyfta perspektiv och frågor
ytterligare en nivå. Metoden att tillverka falsar visar hur hantverkare, utifrån
de givna produktionsbetingelserna, utvecklat rationella och resursknappa
metoder, det vill säga vad effektivitet i mer allmän mening kan vara och har
varit. Med uppgifter av motsvarande slag även från andra näringsaktiviteter
än byggande är det samhällets tillstånd som undersöks.
Därmed kan det vara lämpligt att återkoppla: Om naturvetenskapen
och teknologi är förebild för en stor del av hantverksvetenskaplig metodik
så är sambandet med kultur- och samhällsrelaterad forskning istället en
fråga om resultat och innehåll. Hantverksprocedurer är aktiviteter inom en
kultursituation och i ett samhälle. Sammanhanget är både historiskt och
samtida. Hantverkskunskap och hantverksvetenskaplig metodik kan i det
avseendet jämföras med den funktion som naturvetenskap har för humanioraämnen som arkeologi. Dendrokronologi, C-14 analys, pollenanalys är
metoder och vetenskaper som levererar information och fakta som bildar
underlag som arkeologin använder för de kulturella, samhälliga och sociala
analyser som ämnet syftar till.
Ku n sk a psf ä l t e t s f ö r s t a & a n d r a ” o r d n i n g ”
De fyra positionerna i ämnescirkeln (bild 5.1) kan användas för att sortera
ämnesområdet i en första och en andra ”ordning”. Till den senare hör de
frågor och aspekter om hantverksvetenskapen delar med andra discipliner:
produkter och betingelser av olika slag. Hantverksforskningens bidrag,
jämfört med andra kunskapsområden, är kompletterande perspektiv och
ingångar.
Den första ”ordningen” utgörs av de aspekter eller faktorer som är den
hantverkliga forskningens egna frågor, dvs där inga andra utforskande aktörer rimligen kan vara verksamma. Samtidigt är det procedurkunskaper som
är grunden för hantverksforskarens bidrag i mötet med andra discipliner.
Denna del av fältet – procedurer och överföring – kan därför betecknas
som den hantverksvetenskapliga kärnan, i varje fall nu under forskningsfältets etablering. En målprecisering är därför att befästa ämnesområdets identitet och integritet genom att inledningsvis inrikta forskarutbildning och
forskning mot hantverksprocedurer och hantverklig kunskapsöverföring.
Pr a k t i k e rf a re n h e t – a s p e k t p å f u n k t i o n a l i t e t s fo r s k n i n g
Procedurkunskap innebär att handla funktionellt. Analyser av, om en
procedur resulterar i ett funktionellt utfall eller inte är beroende av om
undersökaren kan bedöma arbetsmetodens verkningsgrad i förhållande till
ett sammanhang. Bedömningar av det slaget kräver erfarenhet eftersom de
parametrar som skall vägas mot varandra formuleras, specificeras och utvecklas inom praktiken, det vill säga i yrkestraditionen och yrkesutövandet.
Den oerfarnes svårighet rör framförallt avvägningen mellan insatsen
av resurser i form av tid eller material och utfallet i form av funktion och
kvalitet. Det gäller, å ena sidan att särskilja det som är nödvändigt att göra
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u n de r sö k n i n g s s t e g & ä m n e s s a m m a n h a n g
takkonstruktionen i Hagebyhöga kyrka, Östergötland, exempel på interdiscipilnärt sammanhang
A
valv och innertak vilket leder till frågor om det rumsliga och
A. Takstolskonstruktionen över långhuset som den ser ut
dekorativa program som styrde det tidiga kyrkobyggandet.
idag och antagligen gjort de senaste hundra åren (uppmät-
Därmed har vi kommit till frågor om makt, position och
ning P Sjömar 1990).
samhällsutveckling.
B. Detaljer och bevarade delar visar att konstruktionen är
E. En annan undersökningsväg är den byggnadsprocess och
ombyggd och att den såg ut på ett annat sätt.
de arbetsprocedurer som var den praktiska förutsättningen
ar tefakt
för att lösa de funktionella, esteiska & ideologiska kraven i
C. Rekonstruktion av takstolen som den såg ut när den
byggnadsprogrammet. Vi hamnar då i timmermanskonsten
byggdes på slutet av 1110-talet. Från detta konstaterande
och timmermansläran. Här har vi frågor om logistik och
B
kan undersökningen gå två vägar (bland annat):
arbetsmetoder. Bland annat hur man rationellt och med
likartad form kan tillverka 20-talet takstolar vilket leder till
D. Konstruktionen kan sättas in i ett arkitektoniskt samman-
begrepp och moment som utslagning, påritning, avbindning
hang. Vi kan då sluta oss till att ovan de valv som numera
och tillskärning. En fortsättning på detta undersökningsspår
döljer kyrktaket fanns det en dekorativt utformad konstruk-
är den teoretiska grunden för flera av timmermansarbetets
tionsdel som alldeles uppenbart varit avsedd att ingå i den
procedurer i form av beskrivande geometri.
rumsliga utformningen. Kyrkan saknade således från början
t e c ke n
geo m e tr i
D
E
timmer man slär a
ku l t u r & s a mh äl l e
C
re ko n s t r u k t i o n
inom prickad röd linje: undersökningssteg som går över ämnesgränser
bild 5. 7
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från det som i huvudsak har kosmetisk verkan, å andra sidan att urskilja
verkligt effektiva arbetsmetoder från dem som fungerar men gör det med
lägre verkningsgrad. I båda dessa lägen krävs det underlag av det slag som
kommer av att vara erfaren.
Värdering av handlingars utfall delar hantverksområdet med andra discipliner. Det är ett centralt moment inom flera vetenskaper, t.ex. genom att
försöksresultat analyseras mot kontrollgrupper. Ett sådant förfarande kan
vara relevant inom hantverksforskning men på grund av de ofta komplexa
förhållanden med en rad faktorer som påverkar utfallet är det tveksamt
om det går att konstruera jämförelser som är sådana att konsekvensen av
enskilda aspekter verkligen framträder. Det rimliga är att det jämförande
underlaget till största del kommer från den hantverksmässiga praktiken
eller försök som är uppbyggda på motsvarande sätt (hantverksförsök eller
hantverksaktioner, mer om det senare).
Betingelserna för att undersöka funktionalitet ger därför tre utgångspunkter för en hantverksvetenskaplig utvecklingsplan. Målet är:
•
•
•
yrkesutövande och undersökare) har yrkessituationen uppenbara begränsningar eftersom näringsverksamheten inte lämnar utrymme för flera av
hantverkets historiska tekniker och material. Att dessa tekniker och material inte fungerar i yrkeslivet innebär emellertid inte att de är ointressanta i
andra sammanhang. Ett sådant är att de ingår i den historia som skapat det
samhälle vi lever i. Medvetenheten om det så kallade immateriella kulturarvet, till vilken kunskap och färdigheter räknas, håller också på att få politiskt
och institutionellt fäste genom internationella mål och riktlinjer.
Sambandet mellan kulturarvsvård och hantverksforskning består i att
bevarande av färdigheter innebär att praktisera och en praktikform vid
sidan av näringsverksamhet är undersökning. Därför måste en hantverksvetenskaplig uppgift vara att möjligöra för alternativ praktik. I synnerhet
bör forskarutbildning vara konstruerad på sådant sätt att den ger medger
hantverksutövande av ett slag som inte finns i andra delar av samhällslivet.
T v å fo r s k a r u t b i l d n i n g s s p å r
Mot bakgrund av ovanstående öppnar sig två forskarutbildningsspår. Båda
kan emellertid komma att kollidera med vedertagna föreställningar och
former för forskarutbildning.
Det första spåret grundar sig i funktionalitetsaspekten. Forskarens
erfarenhet och färdighet utgör då en utforskande (metodologisk) förutsättning. Den önskvärda modellen för forskarubildning är att man genomgår
utbildningen efter att man skaffat sig yrkeserfarenhet. Men då befinner
man sig i en annan livssituation än den man gör när man kliver direkt från
grundutbildning över i forskarutbildning vilket kan ha betydelse för tjänstekonstruktioner och lönenivåer. För de yrkeserfarna doktoranderna kan det
dock vara en komplikation att de inte har den förberedelsen på plats som
följer av att man under ett antal års grundutbildning och avancerade utbildning successivt lärt sig manövrera i den akademiska miljön. För att hantera
detta problem kan det behövas ett preparandmoment.
Det andra spåret utgår från att färdighetsaspekten och att yrkespraktiken inte ger möjlighet till den bredd som behövs för att upprätthålla kunskap och färdighet i historiska arbetsmetoder och material. En modell för
alternativ praktik är att doktorandutbildningen är färdighetsinriktad. Detta
att forskarutbildning och forskning fångar upp relativt erfarna hantverkare,
att forskarstuderande med liten hantverksmässig erfarenhet i sin utbildning har med omfattande färdighetsmoment i sin utbildning,
att etablera nära samarbete med yrkesutövande hantverkare och med
kultarvssektorn för att få tillgång till yrkeserfarenhet och laborativa
möjligheter i ”skarpa” situationer.
Den senare punkten, tillgång till ”skarpa” situationer, t.ex. möjlighet att
verka inom kulturarvssektorns praktik, kan behöva en förtydligande kommentar. Motivet är bland annat ekonomiskt eftersom det är svårt att med
forskningsmedel (helt ut) finansiera fullskalerekonstruktioner eller situationer som simulerar de betingelser som behövs för att undersöka funktionalitet.
Samtidigt som samverkan mellan praktik och vetenskap kommer att
vara en av de avgörande faktorerna för hur framgångsrik forskningen
kommer att bli (idealet vore hantverkare som växlade mellan att vara
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kan vara intressant för doktorander som kommer direkt från grundutbildning men också för yrkeserfarna som vill bredda sig hantverkshistoriskt.
Den kollision med vedertagen forskarutbildning och forskning som kan
uppstå handlar då om undersökningsresultat i form av färdighet, till skillnad från förklaringar eller förståelse. Det är antagligen inte så att praktisk
skicklighet utan vidare kommer att accepteras som vetenskapligt resultat
(trots att den akademiska världen mäter skicklighet i form av vetenskaplig
skicklighet vilket rimligen innefattar en betydande del praktisk skicklighet).
Den avgörande frågan här bör vara hur undersökningar med färdighetsinriktning redovisas och huruvida resultatet kan relateras till någon form av
”nyhetsvärde”.
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6 . Ä m ne s p r o g r e s s i o n
arv av tekniker, metoder och material som inte längre omfattas av levande
kunskap. Källan till det senare är minnen och artefakter (både de producerande och de producerade).
III. f ö r u t s ä t t n i n g a r & p e r s p e k t i v
Med utgångspunkt i kartbilden kan de faktorer och betingelser som format, förklarar och ger förståelse för hantverkspraktiken och dess lösningar
undersökas. Frågorna under denna punkt kan handla om varför ett material
eller en metod fungerar och vilka betingelser som krävs för att nå till ett
bestämt utfall eller verkningssätt. Men det kan också handla om ett utforskande för att skapa förståelse för de sociala och samhälliga värderingar och
situationer som på en överordnad nivå ger förutsättningar för kunskapsbildning och kunskapsförvaltning.
En sammanfattning av försöket och rapporten så här långt kan göras i två
slutsatser.:
•
Den första är betydelsen av nära samband mellan utövande praktik och
forskning (vetenskap).
•
Den andra slutsatsen handlar om ämnesmässig progression.
Sammantaget ger de två punkterna fyra undersökningsnivåer eller undersökningsaspekter. I ett inledande skede, ”pionjärsfasen” kan man kanske
kalla den, är det rimligt att de två första har företräde eftersom de två senare har dessa som grund. En undersökning kan ha fokus mot en enda nivå
eller behandla flera av dem, kanske alla fyra.
IV. u t ve c k l i n g & f ö r nye l s e
Slutligen har vi metoder och tekniker för nya tillvägagångssätt och utvecklingsarbete för vidga möjligheterna för hantverkspraktik och hantverklig
problemlösning. Denna punkt handlar alltså om nya möjligheter, uppdatering och innovativ tillämpningar – att handla på ett annat sätt än det
brukliga för att tillföra nya applikationer och sammanhang till det som är
brukligt och beprövat.
I . r edskap /meto der
Först behövs en uppsättning med undersökande redskap och metoder som
fångar det hantverkliga innehållet och samtidigt motsvarar vetenskaplig
standard. De metodgrepp som direkt är aktuella är observation, dialog och
försök. Till punkten redskap och metoder hör också alternativa/kompletterande former till textframställning för att beskriva, analysera och resonera.
I I . kar tl ä ggn in g av beprö vad erf a re n h e t
Med de undersökande redskapen och metoderna kan hantverkets processer
och procedurer i form av beprövad erfarenhet dokumenteras och struktureras. Det hantverkliga kunskapslandskapet, eller rättare sagt kartbilden
av det, består av tekniker, metoder och material som fortfarande tillämpas
men ofta inte finns lagrat i något annat arkivmedia än den hantverksmässiga praktiken. Men landskapet som skall kartläggas består också av det
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A t t h a n dl a t i l l d e t b ä t t r e
7 . Vä rd e r i n g s fö r måga & för hållningssätt
Under rubriken Värdering av procedurer och prestationer. Att agera till det bättre
skriver Bertil Rolf:
Praktisk kunskap avser prestationer som kan värderas eller normeras. Praktisk kunskap består ytterst i förmåga att kunna uträtta något av värde eller
något normativt föreskrivet. Praktisk kunskap förutsätter prestationer …
Prestationer kan avse själva processen eller proceduren oavsett om man kan
identifiera resultatet, så som uppförandet av en symfoni eller genomförandet
av en rättegång. En symfoniorkesters uppförande eller en domares agerande i
en rättsprocess kan bedömas som skickligt utan hänvisning till något ”resultat”. Värderingen av kompetens kan riktas mot … processen, resultatet eller
en kombination av bådadera. Låt säga att en diplomerad zonterapeut erbjuder
sina tjänster. Rimligtvis väljer patienter för att uppnå vissa resultat – att bli
bättre – och det är detta som explicit eller implicit utlovas som resultat. Det
kan hända att zonterapin med råge fyller alla de kvaliteter som är vanliga inom
zonterapi. Men samtidigt kanske zonterapi är fullständigt verkningslöst för
patienterna. Processen utförs med full kvalitet men resultatet av processen har
låg kvalitet. Det är endast om processkvaliteter kopplas till resultatkvaliteter
som zonterapeutens kompetens uppfyller patienternas kvalitetsuppfattning.
Värderingsprocedurerna beror inte endast av hur processen genomförs utan
också av vilket resultat som vanligen uppnås. (Rolf uå, s. 84)
Enligt högskoleförordningen skall doktoranden visa ››… insikt om vetenskapens möjligheter och begränsningar, dess roll i samhället och människors ansvar för hur den används ‹‹. Preciseringen ges under rubriken
värderingsförmåga och förhållningssätt.
Genom skrivningen anges ett större sammanhang om vetenskapens
förutsättningar och funktion i samhället. Vetenskap, forskning och kunskap
både påverkar och påverkas. Denna påverkan skall forskare och discipliner
förhålla sig till och värdera. Hantverksvetenskapliga förhållningssätt skall
därför kommenteras även om det, i brist på underlag och mer systematisk
eftertanke, blir kortfattat.
Hantverkskunskap kan uppfattas som färdighet i att utföra funktionella procedurer, men det som är funktionellt i en situation behöver inte vara
funktionellt i en annan. Vad proceduren resulterar i – prestationens art – är
viktig. Ett exempel får illustrera.
En numera erfaren entreprenör berättade följande historia från den tid
då han som ung och oerfaren gick i lära hos en äldre byggmästare: Vid ett
förtroligt tillfälle på byggmästarens kontor invigdes den yngre i brevknivens
funktion. Byggmästaren vifta med kniven i luften och sa: denna har jag tjänat
mycket pengar på . Brevkniven var filad som syl i spetsen men såg i övrigt ut
som vilken brevkniv som helst. Vid besiktningar tog byggmästaren alltid
med sig den till syl omgjorda brevkniven. Inget fönster, oavsett hur friskt
virket var, kunde motstå spetsen som sjönk in i bågar, karmar och panel
med kommentaren: här var det röta det måste vi byta.
Brevkniven ingick alltså i en procedur, ett sätt att handla, som var
funktionellt genom att det gav uppdrag till firman, men dysfunktionellt
för uppdragsgivaren som fick betala för onödiga arbeten. Runt procedurer
finns uppenbarligen också en del att förhålla sig till och värdera.
Värdering av utfall (resultatet av prestationer) befinner sig i skärningen
mellan procedur, produkt och betingelser i schemat på sid 5.1. En aspekt
på förhållningssätt och värderingsförmåga relaterad till näringsutövande
handlar om att urskilja och analysera intressen: i vems intressen står ett
utfall? Exemplet med brevkniven är grovt, närmast ohederligt, men det
visar ändå på en aspekt som en utforskande hantverksmiljö behöver vara
uppmärksam på.
Hantverksuppdrag sker ofta i entreprenader. Entreprenadvärlden styrs,
som vetenskapsvärlden, av sina kulturyttringar. En del i entreprenörskulturen är förhandling. Regleringen av medel och kvalitet i ett uppdrag är resultatet av förhandlingar. I förhandlingar är det ofta funktionellt att inte spela
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med helt öppna kort därför att parterna, uppdragsgivaren och uppdragstagaren, förutom sammanfallande intressen också har motverkande intressen. Som utförare lär man sig snabbt att inte säga för mycket, framförallt
inte utlova resultat man är osäker på. Att förlita sig på det som är beprövat
för en själv eller företaget ett i allmänhet ett klokt förhållningssätt och en
god försäkran mot risktagande. Det finns också i entreprenadförfarandet
ett moment av spel, t.ex. att göra vinst. Vinst är ett krav i yrkesverksamhet
som i sig varken har med orimligheter eller oegentligheter att göra men där
det finns ett utfallsutrymme. Vinsten kan bli större, mindre eller helt falla
bort.
Ansvar och ekonomi påverkar sättet att argumentera. Argumenten
läggs med avsikt att påverka tillvägagångssätt och resultat i för den argumenterande parten gynnsam riktning. Ett antal års umgänge med byggare
har visat mig att de argument som en dag kan användes för att styra arbetet
(tekniker och metoder) åt ett håll nästa dag kan användas för att styra mot
en motsatt riktning. Vad som i inkonsekvenser av detta slag sker medvetet
eller bara ligger i umgängesformen och är del av mönstret i förhandlingskulturen kan vara svårt att avgöra.
I vetenskap och forskning sker, i varje fall i idealfallet, diskussionen
med andra syften. Mål och förhållningssätt är att så tydligt och frilagt
som möjligt lägga frågan på bordet för genomlysning och problemlösning. Argument och diskussion skall inte följa någon annan ordning än
att nå fram till hur något verkligen förhåller sig eller kan/bör uppfattas
och behandlas. Det intersubjektiva kravet tillåter inte taktisk manövrering
och intressebevakning. För den hantverksforskare som har sin bakgrund i
hantverkspraktiken kan detta möjligen vara främmande och provocerande.
Trots betydande kunskap i sakfrågorna kan man ur ett forskningsperspektiv
komma fel genom att man verkar i enligt med kulturen inom näringsutövande. Det ligger en stor ansträngning i att överge oreflekterade mönster
och erövra förhållningssätt som på avgörande punkter bryter mot det man
i stora stycken lärt in omedvetet. Att skaffa sig ett vetenskapligt förhållningssätt är också något som sker genom en lång process som startar med
grundutbildningen av studenter som ännu inte präglats av värderingar och
handlingsmönster inom yrkeslivet.
Medvetenhet om de olika kunskapsmiljöernas sätt att förhålla sig och
värdera och förmåga att gå från förhållningssätt och värderingsgrunder
som utgår från det speciella (det egna, företagets eller yrkeskollektivets
intresse) till det generella och det allmännas intresse (vilket ligger i det
inledande citat från högskoleförordningen) kommer att påverka hur framgångsrik det utforskande arbetet på lång sikt blir.
Att ta plats inom akademin handlar bland annat om att sätta praktiska
problem och praktisk problemlösningen in i det akademiska sammanhanget. Utgångspunkten är att ett problem eller en fråga är praktiskt när den
inbegriper handlingen att göra/åtgärda – då det för resultat inte är tillräckligt att förklara eller förstå. En praktisk idé eller hypotes är på motsvarande
sätt en idé eller ett antagande som syftar till lösning av den situation eller
det tillstånd som skall göras något med. Betydelsefullt för förhållningssätt
och värdering är, så vitt vi förstår, tre aspekter.
A t t f ö rh å l l a si g t i l l e n p r a k t i s k t f r å g a
Vetenskap och forskning skall vara en från särintressen obunden samhällsaktivitet. Hantverksvetenskapliga förhållningssätt och värderingsgrunder
skall relateras till erfarenheter, metoder och resultat som utgår från det
allmännas intresse. I det ligger att stå fri gentemot individers, professioners
och institutioners egenintressen. Vetenskapens och forskningens uppgift är
att förhålla sig till och värdera utifrån det som är av allmän betydelse – att
se det generella i det speciella genom att t.ex. klarlägga samband, sammanhang och perspektiv. Till det allmänna intresset hör också att relatera kvalitet och verkningsgrad till förbrukade resurser. Centralt är förvaltning av resurser och kunskap (erfarenheter och färdigheter), utveckling och framsteg.
Efterprövning och erfarenhetsåterföring är två kriterier. Överhuvudtaget
ter sig medvetenhet om vad som sker i och styr processer och förlopp som
viktiga. En närliggande jämförbar verksamhet som redan har nämnts är
sjukvård. Det förebildliga i sjukvårdens sätt eller, som det kanske bör sägas,
ambition att ta sig an uppgiften att åtgärda sjukdomstillstånd är modellen
att verka i steg: undersökning, diagnos, prognos, behandling. Varje steg har
sitt innehåll och sin funktion samtidigt som dessa är relaterade till varandra. Diagnosen är den ”processuella” kärnan. För att ställa diagnos krävs
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undersökning. Med hjälp av diagnosen kan det framtida förloppet förutses.
Med antaganden eller vetskap om möjliga utfall kan, ur den tillgängliga
uppsättningen, den behandling väljas som förefaller vara mest verksam
(funktionell). Processen och dess olika steg kan dokumenteras och granskas i efterhand. När utfallet inte blir det önskade kan förklaringar sökas
bakåt. Därmed kan resurser på ett strategiskt sätt användas för att utveckla
synsätt, kriterier, rutiner, metoder, material och redskap. Diagnostisk undersökning och funktionellt utfall bör vara två samverkande nyckelbegrepp i
hantverksvetenskapligt förhållningssätt och värderingsförmåga.
de behov som skall täckas. I allmänhet växer ju en idé fram från en första intuitiva ansats som sedan fylls ut och konkretiseras. Kritik som skall
bemötas med argumentation riskera att avbryta den idémässiga ”förädlingsprocessen”. Den första aningen om att man kanske är en lösning på spåret
blockeras innan tanke och fantasi hinner omsätta dem i en form som kan
värderas. Att inledningsvis förhålla sig öppet och nyfiken är lika viktigt för
att komma till funktionella praktiska resultat som kritisk invändning är i
förklarings- och förståelse relaterat kunskapsarbete. Tiden för kritik och
värdering inställer sig dock när idén är så utvecklad att dess konsekvenser
kan vägas mot resurser, behov och önskningar. En praktisk idé eller hypotes som från början möts med reservation och avfärdande är kort sagt inte
prövade. Att besitta värderingsförmåga innebär att kunna se till vad en idé
kan användas, hur långt den utvecklats och vad den resultera i.
Det man skall förhålla sig till är alltså inte bara idén eller lösningen som
den ser ut för tillfället utan också till den process i vilken idén tar form. Då
krävs ett medagerade förhållningssätt och en ”öppen” värderingsförmåga.
Att för h ålla sig till en p r aktisk idé
I vetenskaplig prövning av förklarande och påstående utsagor kan ett argument fälla även om lång rad argument talar för. Falsifieringsförfarande har
därför högre ”bevisvärde” än verifiering. När prövningens uppgift är ”tankehygienisk” – syftar till att hålla undan för otillräckligt underbyggda eller
felaktiga uppfattningar om verkligheten är falsifiering som värderingsprocedur funktionell. De stödjande argumenten varför något skulle kunna vara
på ett sätt kan ju i sig vara riktiga men av det följer inte nödvändigtvis att
uppfattningen är riktig eller relevant. Att mycket talar för har mindre värde
än att en sak talar mot om detta har avgörande betydelse. I urvalet av de
stödjande argumenten och fakta ligger också risk för att mer eller mindre
medvetet söka det bekräftande framför det motsägande.
När uppgiften är att hitta lösning på en praktisk fråga är det tvärt
om. Det går nästan alltid att finna anledningar till (misstankar om) att ett
handlingssätt kan misslyckas och sluta i oönskat resultat. Men i praktisk
problemlösning är det som kan gå fel rundningsmärken man skall förbi
för att i slutändan komma ut rätt. Det är tillräckligt om man kan finna och
använda en möjlighet (möjlig väg) för att lyckas. Väl framme vid målet har
invändningar och hinder ingen annan betydelse än att de ingår i erfarenhetsunderlaget som något att vara uppmärksam på även nästa gång.
Förhållningssättet när en praktisk idé skall prövas, i vart fall i den
inledande fasen och så långt som behövs att för att idéns konsekvenser
skall framgå, måste vara att närma sig idén med nyfikenhet och vara öppen
för att den kan innehålla lösningen på det tillstånd som skall åtgärdas eller
A t t f ö rh å l l a si g t i l l s i n a e g n a h a n d l i n g a r
Hantverksinriktad forskning inbegriper, mer eller mindre, eget handlande.
Man kan inte (enbart) stå vid sidan av som observatör. Undersökaren ingår
i den undersökande processen som en aktör som påverkar det händelseförlopp som studeras. I en hantverksaktion (aktion används här utan någon
som helst referens till det som kallas aktionsforskning) är forskaren både
det undersökta objektet och det undersökande subjektet.
Att ha förmåga att undersöka sig sina egna prestationer ingår i hantverksvetenskaplig ”standardfärdighet”. I färdigheten ligger att kunna växla
position. Att skickligt kunna utföra (prestera) genom att vara i handlingen,
och kunna distansera sig genom att ställa sig vid sidan av för att förhålla sig
till och värdera det presterade. Ett samlande begrepp är rimligen reflektion.
Genom att lägga till prepositionerna om, i och över föreställer vi oss att det
går att urskilja olika reflektionsnivåer för utveckling av undersökningsmetoder och kriterier för värdering av undersökningsresultat.
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8 . M e t o d e r i hantve r k s und er sökningar
De undersökande metoderna är försöksverksamhetens fokus. Orsaken
är ett resonemang som börjar i konstaterandet att om kunskap skall ha
vetenskaplig status krävs att kunskapsarbetet kan relateras till vetenskaplig
metod. Men metodik är, om man bortser från de övergripande bestämningarna som gäller vetenskap i allmänhet, ämnesbunden. Den som lärt sig
vetenskaplig metod inom ett område behärskar inte självklart vetenskaplig
metod inom ett annat (s. 34). En central del i ämnesmässig identitet och
integritet är därför tillgång till undersökningsmetoder som är anpassade till
de frågor som hör till undersökningsområdet.
Metodik hör ihop med systematik, funktionalitet och prövbarhet.
Metodiken kvalitetssäkrar. Komponenterna är erfarenhetsunderlag, dokumentation, teoretisk bearbetning (t.ex. genom begreppsbildning och
klassifikation) och intersubjektivitet. Samtidigt som metodiken särskiljer
vetenskapligt arbete från annat kunskapsarbete måste det självklara faktum
framhållas att metoder används i all kunskapsbildning. Även den som inte
har vetenskapliga anspråk måste använda sig av någon slags metod. När
erfarenheter, inom yrkesutövande eller i vardagliga situationer, bearbetas till
slutledningar och handlingslinjer görs det på något sätt, det vill säga efter en
eller annan metod. Att vara metodisk är inget speciellt för vetenskapssamhället utan kännetecknar överlag mänsklig aktivitet.
Många av vetenskapens metodgrepp har också påfallande likheter med
hur vi manövrerar i vardagen fast begreppen kan antyda annat. Till exempel
använder vi oss dagligen av arkeologins stratifiering när vi skapar sammanhang om ting och handlingar genom att använda den ordningsföljd som
tingen och handlingarna visar sig för oss. När vi inte vet hur något skall
utföras eller hur något fungerar gör vi antaganden som vi prövar utan en
tanke på ord som hypotes, hypotesprövning, verifiering och falsifiering.
X
Till systematik hör bland annat att klassificera efter någon form av ordning som funktion,
verkningssätt, utseende eller som bilden visar ett framställningsförlopp. Modellsamlingen är
utförd av två smeder vid Nidaros byggnadshytta i Trondheim som förberedelse för tillverkning av fönsterbeslag vid en restaurering.
Till vänster syns den historiska förlagan. Beslaget längst till höger är en tillverkad kopia.
Mellan dem framgår i steg framställningssättet. Det tillverkningsschema modellerna bildar
är en rekonstruktion som bygger på observation av förlagan, antagande om ett möjligt tillverkningssätt och test av antagandet. Rimligheten i rekonstruktionen kan bedömas genom
jämförelse av tillverkningsspår i förlaga och kopia. Överensstämmelse mellan dem kan uppfattas som verifierarande som gör det antagna tillverkningssättet möjligt eller troligt, men
det prövande som tolkningen och rekonstruktionen utgör utesluter inte att den historiska
smidesprocessen varit annorlunda, eftersom det i praktiska frågor ofta finns flera sätt att nå
samma resultat.
Undersökande av det slag som exemplet visar ingår i hantverklig problemlösningsmetod. Den erfarne (kunnige) hantverkaren vet att söka sig fram inför nya uppgifter, men
det är däremot ovanligt att prövandet redovisas i en särskild framställning (produkt) som
modellsamlingen.
Att märka i samlingen är att ”avståndet” mellan de två stegen på båda sidor om rött
X är ganska långt. En förklaring kan vara att detta steg främst innebär materialdrivning och
för erfarna smeder är det en smidesmässig självklarhet (även om det tidsmässigt sett nog
upptog en ganska stor del av tillverkningstiden). De analytiska stegen förefaller alltså vara
valda efter vad som uppfattats som väsentligt.
Bild 8.1. Foto P Sjömar 2012.
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Om det metodiska kan iakttas i vardagen i stort så gäller det i särskilt
hög grad för hantverk. Hantverksmässiga tillvägagångssätt är ofta påfallande systematiska. De är regelföljande, prövande och ”teoretiska” genom
att till den hantverksmässiga praktiken hör, i större eller mindre grad,
reflektion, begrepp och principer. Skillnaden gentemot vetenskapliga tillvägagångssätt är framför allt bundenheten till individer och situationer. Visa
saker kan förklaras ganska enkelt med fackbegrepp och demonstrationer,
annat är svårare att ge verbal framställning utan att relatera till en uppsättning sinnesintryck och erfarna exempel. Dokumentation utöver den som
produkterna utgör finns det sällan behov av. Hantverkare ”publicerar” sig i
och med sina produkter.
De metodansatser som försöket prövat är förhållandevis traditionella
vetenskapliga tillvägagångssätt: empirirelaterade undersökningar baserade
på observation, dialog och försök. I detta avsnitt presenteras de fem undersökande arbeten som utgör den utforskande delen av försöket med hantverksinriktad forskarutbildning. Avsikten med framställningen är att utifrån den
tidigare uppställda listan över ämnesutveckling (s 50) genom exempel visa
vad hantverksvetenskaplig metod kan vara. För andra aspekter än metodiken hänvisas till respektive undersökning.
på autenticitet i arbetsmetoder och effektivitet i utfallet. För denna typ av
arbeten finns det en liten efterfrågan av nyproducerade äldre typer av verktyg och därmed ett produktionsutrymme för smeder som behärskar smide
av skärande träbearbetningsverktyg. Det var mot denna bakgrund som
undersökningen planerades. Tanken var att arbeta med eggsmidets metoder
genom att formulera kriterier för värdering av skärande verktygsstål. Det
innebar en undersökning som med Bertil Rolfs terminologi behandlade
både smidesarbetets aktörsprocedurer och dess värdingsprocedurer (Rolf uå s 79).
En station i den äldre (traditionella) hantverksmässiga läroprocessen
var mäster- och gesällprov. Provbestämmelser och prövningsförfarande
finns för konstsmide men inte för brukssmide till vilket verktygssmide
hör. Målet var att ta fram förslag till anvisningar och värderingskriterier för
verktygssmide som ett moment i gesällprov i brukssmide. Undersökningens
erfarenhetsunderlaget, dess empiri, skulle bland annat bestå i att PJ tillverkade verktyg.
Ganska omgående uppstod svårigheter. Undersökningssättet förutsatte
metoder och redskap med vilka smidesarbete kan studeras. Utgångspunkten, en del av metoden, var ju att identifiera och precisera smidesmoment
och värderingskriterier genom undersökarens arbetet i smedjan. Det gör
undersökaren till både det forskande subjektet och det objekt som utforskas. Ur metodologisk synpunkt handlar metodfrågan om ett tillvägagångssätt som kan kallas för ”egenobservation”.
En försvårande omständighet är att smide, både handgreppen och den
löpande bedömningen av resultatet, sker på kort tid. Under en tiosekunders
sekvens kan smeden hinna med tjugotalet handgrepp. Även om det finns
perioder av lugn då järnet är på värmning i ässjan så är den tiden upptagen
av att förbereda det kommande momentet. Inte heller då finns det plats att
bryta för att ta ett steg åt sidan och betrakta sig själv.
Effektivt smide sker på rutin. I rutinarbete finns ett flöde. Smidet
löper fram rutinmässigt. Koncentrationen är placerad på produkten istället
för handlingen. Medvetenheten om hur man gör sjunker undan. Smideskunskapen verkar, för att använda Michael Polanyis kunskapsbegrepp,
tyst. Man fokuserar på produkten. Genom återkoppling på utförda grepp
justeras ämnets form, mått och uppbyggnad löpande utifrån bedömningar
Sm i desdiagr am – meto d o c h redsk a p f ö r e g e n o bse r v a t i o n
Den inledande fråga som Patrik Jarefjäll (i fortsättningen PJ) började studera formulerade han, dels utifrån sin bakgrunden som snickare, slöjdare
och smed, dels utifrån sitt utbildningsämne som är verktygslära. Frågan
det från början handlade om var skärande träbearbetningsverktyg (Jarefjäll
2011). Med tiden ändrades den till en metodfråga. Beskrivningen som följer
av PJs undersökning utgår hans förarbeten till licentiatuppsats( bland annat
Jarefjäll uå). Uppsatsen skall läggas fram för granskning under 2014.
I hantverksmässig produktion är man beroende av effektiva verktyg.
Skillnaden är stor mellan ett hjälpligt fungerande verktyg och ett effektivt
t.ex. en hyvel. Inte minst är kvaliteten på eggstålet betydelsefull. Men i
vanlig byggproduktion är effektiva handverktyg inte längre lika viktiga.
Eggverktyg för träarbete används främst vid mindre justeringsarbeten (och
i hobbyarbete). I vissa sammanhang som t.ex. restaurering finns dock krav
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av hur ämnet bör se ut vid det aktuella tillfället av processen . Måttstocken,
hur det borde vara, är under stora delar av smidesförloppet, ganska intuitiva
bilder eller aningar. Om man bryter detta förlopp genom att ändra fokus
från vad man gör (resultatet) till hur man gör (handlingen) kommer man av
sig.
Att med fokus på produkten utföra en uppsättning grundprocedurer
efter varandra öppnar för återkopplande justeringar. Återkopplingen gör
det möjligt att behärska komplicerade processer och framställa komplexa
produkter, trots att ingångsvärdena är ganska enkla. Samtidigt ter sig,
även för den erfarne, förloppet närmast otillgängligt i alla sina detaljer och
särdrag. Det är denna produktionsverklighet som skall klarläggas på ett
sådant sätt att handlingen blir tillgänglig för den som utfört den och för
andra som inte varit med under produktionstillfället. Grundkravet på den
undersökande metoden är att det frilägger förlopp bestående av handgrepp
och bedömningar som är inkapslade i undersökarens bakgrund och dennes
erfarenheter och färdigheter.
Undersökningsmetoden, hur man kan observera sig själv i arbete, visade sig alltså vara så betydelsefull att den ursprungliga frågan om eggsmide
trängdes undan och förskjöts till att i stället handla om det undersökande
tillvägagångssättet. Frågans art gäller självfallet inte enbart för smide utan
har relevans för hantverk och manuellt arbete i allmänhet och därmed för
det hantverksinriktade undersökningsområdet i sin helhet. Målet har varit
en metod för att:
•
•
•
Patrik Jarefjäll 11.07.2013, rev september 2013
A. undersökningslinje
ämnet:
verktygslära
B.anmärkningslinje
skärande
träverktyg
eggsmide
kriterier för
eggsmide
undersökningsmetod:
egenobservation
smidesdiagram
tidsgeografisk framställning
hypotes: smidesdiagram
försök 1: 1/2 ” spiralnavare
i
sm
försök 2: rekonstruktion
åderbill
s
aly
an
des
form
nin
gsa
nal
ys
delredovisning: licentiatuppsats
frigöra iakttagelser och erfarenheter från smideshandlingar (eller mer
allmänt hantverksaktioner),
göra det möjligt att strukturera iakttagelser och erfarenheter i begrepp
efter en ordning som frigör eller minskar bindningen till handlingen
(hantverksaktioner),
resa frågor och öppna för analyser, slutsatser & reflektioner som når
utanför själva handlingen (hantverksaktioner),
genom beskrivningssättet göra erfarenhetsmaterialet, slutsatser & resonemang tillgängliga för andra (som har adekvata förkunskaper) än den
undersökande aktören.
försök 3: liesmide efter film
resonemangen under dessa synpunkter tillsammans med min egen erfarenhet av att smida
•
undersökningsschema: egenobservation och smidesförsök
självobservation
självobservation
självreflektion
aktion
försök
rutin
intuition
strategi
försök 4: härdningslaborationer
återkoppling
avhandling
bild 8.2
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T vå u n d er s ö kn i n gsspår
T i d s g e o g r a fi s k av b i l d n i n g
PJs utforskande följer två spår eller linjer, A och B i bild 8.2. Den första (A)
handlar om undersökningsmetoden. Den andra linjen, anmärkningslinjen,
är ett komplement till metodstudien. Anledningen att detta spår finns med
är PJs ambition att inte enbart närma sig smide metodologiskt utan också
börja ställa frågor av kunskapsteoretisk art. Den form som prövas är med
anmärkningar. En anmärkning kan enligt ordboken (SAOB/anmärkning)
vara en/ett:
Patrik Jarefjäll. aug 2013
A
… iakttagelse, observation …
… uttalande af en iakttagelse l. reflexion (i tal l. skrift)…
… förklaringar l. upplysningar till en text …
… stycke hvari ngt förut omnämndt ytterligare utvecklas l. närmare förklaras l. hvari ngt som för uppfattningen af det följande är betydelsefullt
meddelas …
PJs sätt att använda begreppet är som tankar (reflektioner) om smide som
kunskap och färdighet. I korta och fristående texter ger han sina funderingar om hur han förstår smideskunskap (och hantverkskunskap i allmänhet).
I fortsättningen behandlas endast den metodinriktade delen.
B
Met od ol ogi sk i n sp i r ati o n : ti dsgeog rafisk a vbildning
Under 1970-talet utvecklade geografen Torsten Hägerstrand ett grafiskt
beskrivningssätt som hanterar processer och förlopp i rummet. I artikeln
Tidsgeografisk beskrivning, syfte och postulat (Hägerstrand 1974) i vilken avbildningsformen ännu inte fått sin form ställde Torsten Hägerstrand ett antal
metodkrav som stämmer väl med punkterna på föregående sida. Hägerstrand sökte ett avbildningssätt vars syfte var att »… ställa samman och
hålla fast observationer på ett sådant sätt, att data inte rycks loss från sitt
plats- och tidsbundna sammanhang…‹‹. (aa s. 88). Syftet gav fyra metodkrav:
•
A. Herr Perssons projekt att gå och handla,
ur Ellegård 1990, s. 10-17.
På den horisontella axeln finns de rumsliga ”stationer” som projektet aktiverar. Den
vertikala axeln ger tiden. På tidsaxeln finns
ett nu. Under detta nu finns det förflutna och
över finns framtiden. Allteftersom tiden löper
flyttas nu-linjen uppåt.
Diagrammen kan ritas i tre projektionsplan eller som i exemplet herr Person
som planprojektioner. Genom att lägga in
händelser, att något händer på en plats vid en
viss tidpunkt, kan en linje ritas som visar den
bana en människa eller ett ting beskriver, den
så kallade individbanan.
En händelse kan vara stillavarande vilket
ger en vertikal linje (lodrät linje – tiden löper
men individen/tinget i fråga förflyttar sig inte).
En förflyttning redovisas med en lutande
linje, ju kortare tid som går åt ju flackare blir
vinkeln. Vid ingen tidsåtgång alls blir linjen
alltså horisontell (vågrät). Händelser som t.ex.
komma in, stanna kvar, lämna, införliva, etc.
kan beskrivas med symboler.
B. Flicka jagar fjäril i en trädgård, ur Hägerstrand 2009, s. 149.
Genom att kombinera flera individbanor
i samma diagram och förse banorna med
symboler för händelser av olika slag kan komplexa förlopp avbildas som t.ex. Hägerstrands
diagram av flickan som i en trädgård jagar en
fjäril.
Det skall vara lätt att inse vad som är avbildningens motsvarighet ute i verkligheten. Verbala, statistiska eller matematiska uttrycksmedel var av den anledningen inte aktuella.
bild 8.3
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•
•
•
Avbildningsformen skall göra det möjligt att röra sig fram och tillbaka mellan
helhet och detalj utan att sambandet mellan dem går förlorade.
Avbildningen skall resa frågor.
Avbildningen skall medge slutsatser.
Smidesdiagram för 3/8- dels tum spiralnavare
17.07.2013 Patrik Jarefäll
Ett centralt begrepp i det tidsgeografiska avbildningssättet är bana (trajektoria). Bana är en linje i ett diagram med tiden som den ena axeln och
geografin som den andra. Linjen visar ett förlopp i relation till händelser/
platser och tiden. Kajsa Ellergård, som arbetade tillsammans med Hägerstarnd, har i flera arbeten visat hur och till vad den grafiska framställningsformen kan användas. Bild 8.3 som visar herr Perssons projekt att gå och
handla ger grunderna.
S m i d esd i a gr am
Tanken är att det tidsgeografiska avbildningssättet bör kunna användas för
att beskriva, analysera och reflektera över smide och andra hantverk. Antagandet som prövas är att en avbildning i form av ett smidesdiagram kan
fylla två funktioner:
•
•
Vara ”fokuseringsverktyg” vid observation (i synnerhet egenobservation) genom att framställningen av diagrammet, inte minst framtagningen av grundinformationen i form av arbetsmoment och tidsåtgång, hjälper till att rikta om undersökarens fokus från produkt till
produktion (från vad man gör till hur man gör).
Vara ett redskap för att identifiera delmomenten i en process och
samtidigt ge sammanhangen mellan dem. Förutom att ge struktur för
observationer innefattar antagandet att smidesdiagram gör det möjligt
att placera in detaljerande dokumentationer, analyser och resonemang
i en så komplex och ickeverbal situation som smidesarbete (smidesförlopp).
Bildtext
H y p ot et isk u n d er sö kn i n gsmo d ell
Svårigheterna att observera sig själv samtidigt som man smider (eller utför
vilken praktisk handling som helst) och den tidsgeografiska ingången, gav
bild 8.4
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Mo de l l f ö r un d e r s ö k n i n g av s m i d e s h a n d l i n g a r ( a k t i o n e r )
den undersökningsmodell som visas i bild 8.5.
Modellen omfattar fem steg. I det första utförs aktionen i fråga, t.ex.
smide av en spiralnavare. Den andra delen, som utförs samtidigt med den
första, är dokumentation genom rörlig bild (bildfångst). I det tredje steget
växlar perspektivet. Utföraren blir undersökare genom att observera sin
aktion samtidigt som en logg över förloppet upprättas. Det fjärde momentet är att översätta observationen till en linje i ett diagram – smidesdiagram
– med tiden som axel och smidesstationer på den andra axeln. Denna linje
representerar alltså smidesarbetet, så som det uppfattats av en observatör.
Modellens sista steg är att detaljera diagrammet med kompletterande information och reflektioner, dvs uppgifter som diagrammet i sig inte visar. Det
kan vara bilder (eller andra framställningar) av steg i formningen. Det kan
också vara bilder och uppgifter om verktyg, handgrepp, materialfaktorer eller andra produktionsbetingelser. Diagrammet ger det sammanhang i vilket
iaktagelser, beskrivningar, analyser och annan information ingår.
Patrik Jarefjäll maj 2012
steg
aktivitet
syfte
1
aktion / operation
2
rörlig bildfångst
Idén bakom modellen är att smide undersöks genom smideshandlingar. Syftet med det första steget är att ta fram ett erfarenhets underlag. För att handlingarna skall ha undersökningsvärde (vara kunskapsmässigt relevanta) måste smedens fokus på
samman sätt som vid yrkesmässigt utövande vara riktad mot den
produkt som framställs. Erfarenhetsmaterialet som kommer fram
i det första steget är därför bundet till smidessituationen, dvs den
aktuella personen, platsen och tiden.
Syftet med det andra steget är att ”frigöra” erfarenhetsmaterialet
från smidessituationen genom dokumentation med rörlig bild.
Undersökaren filmar sig själv.
I det tredje steget påbörjar undersökaren förflyttningen av sitt
fokus – från att vara undersökningsobjekt till att bli det undersökande subjektet. Förflyttningen inleds med observation av den
aktion eller operation som fångats med rörliga bilder. Undersökaren observerar sin handling genom att dels följa handlingen,
dels samla information i en logg som ger moment och tid. Men
till stor del är informationer, analyser och reflektioner fortfarande
subjektiva. De är lagrade i huvudet på observatören.
För sök
Modellen testas i två försök. Det första omfattar smide av spiralnavare. I
försöket prövas modellen i sin helhet. Det andra försöket är rekonstruktion
av en järnålders åderbill, alltså smide efter en förlaga. Försöken presenteras
med digital teknik för att kunna innehålla rörlig bild i en form som motsvaras av en licentiatuppsats. Resultatet så här långt visar att modellen i stor
sett fungerar. Den behöver emellertid, beroende på vad det är för typ av
produkt som smids och under vilka förutsättningar som det görs, kompletteras med två analytiska redskap.
Rekonstruktionen av åderbillen har visat att ett förberedande steg
behöver införas i modellen. Det är en formningsanalys (bild 8.6). Den kan
enklast ställas upp som ett schema över de formsteg som utförs för att
resultatet med någorlunda säkerhet skall bli som det är tänkt.
En annan analysform som visat sig nödvändig är analys av de smidesoperationer (detaljmoment) som krävs för respektive formsteg. Även den
kan ställas upp som ett schema. Behovet av smidesanalysen blev uppenbart
när samma smidesmoment utfört på olika sätt av olika så kallade traditionsbärare vilkas arbetssätt studerades i syftet att lära. För att kunna visa
3
4
observation
diagram
stationer
ässja
ban
städkant
käldon
tång
förvaringslåda
ämne 1
1
5
2
3
minuter
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7
I det fjärde steget framställs med hjälp av loggbok och rörliga
bilder en grafisk avbildning i form av ett diagram som representerar handlingen. Syftet med diagrammet är att, dels ge en struktur
som (med olika detaljering och skala) kan användas för beskrivningar, analyser och reflektioner, dels skapar reflektionsyta mellan
handlingens genomförande och utfallet som produkter.
Slutligen: den abstrakta representationen behöver fyllas ut med
detaljer och konkretiserande beskrivningar och resonemang.
Detta kan ske i form av rörlig bild, teckningar, foto eller med text.
bild 8.5
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Formningsanalys åderbill
Patrik Jarefjäll. september 2012
a
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Bilder
& text
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ko
bild 8.6
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behövs, men därtill krävs hantverkshandlingar som är friare. Med aktionen
menas en närmast induktiv form för undersökande hantverkstillämpning,
man prövar för att se vad som händer. En hantverksaktion skall emellertid
inte jämställas med aktionsforskning. Vårt intresse för ordet har istället med
kopplingarna till aktör, aktörsprocedur och aktivitet att göra.
Un d e r s ö k n i n g s m o d e l l e n utby ggd e fte r fö r s ö k
Patrik Jarefjäll aug. 2013
formningsanalys
aktion / operation
hypotetisk undersökningsmodell (bild 8.5) som testas
i försök
rörlig bildfångst
observation
Kommentar : hant verk sfä rd ig het ens vet ensk a p liga b et yd else
efter försöken: kompletterande
undersökningssteg/moment
En erfarenhet av Patrik Jarefjälls metodundersökning som har relevans för
forskningsområdet i sin helhet bör slutligen nämnas. Bild 8.9 visar ett hantverksförsök eller en hantverksaktion i relation till hantverksfärdighetens
betydelse för experimentellt undersökande.
En spiralnavare kan smidas på ett antal minuter. Andra större smideshandlingar som skall undersökas tar kanske några timmar att utföra. Att gå
igenom aktionen via den filmade dokumentationen, överföra iakttagelserna
diagram
detaljering
smidesanalys
bild 8.7
på skillnader hur olika man kan göra och vad olikheten består i behövdes
jämförelser. Problemet har redan påpekats: svårigheten att rikta fokus och
observation till handgrepp som sker snabbt och så självklart att de är svåra
att ”frigöra” från förloppet i sin helhet. Smideschemat innebär ett tillägg till
smidesdiagrammet.
Undersökningsmodellen har alltså efter försöken justerats i både ”framoch ”bakkant” (bild 8.7).
I en redan påbörjad fortsättning utförs ytterligare två försök. En består
i smide av ett lieblad med invällt eggstål. Underlaget är en dokumentationsfilm från 1950-talet av två smeder i Västerbotten. Avsikten, förutom att
pröva undersökningsmodellen, är att se om en äldre filmdokumentation
innehåller den information som behövs för att kunna utföra den dokumenterade aktionen. Det andra försöket, även det påbörjat, är att pröva
smideslaborationer som metod för att tillföra information och analyser som
inte självklart framkommer vid produktionssmide, t.ex. temperaturmätningar, bild 8.8.
Bild med smideslaborationer, t.ex. vällningslaboration med temperaturmätning
Begr e p p sko mmen ta r : a kti o n
Ordet aktion används för att beteckna en undersökande (hantverks)
handling som inte är ett försök i det avseendet att det finns ett formulerat antagande som testas mot ett förväntat resultat. Försök av det slaget
bild 8.8
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Med exemplet vill vi visa att hantverkundersökningar, så länger som det
handlar om hur man gör, kan delas in i tre faser: färdighetsfas, aktionsfas
och obesrvation- & analysfas. Samtliga tre steg måste vara med för att det
skall bli en hantverksundersökning. Uppbyggnad och upprätthållande av
färdigheter och utforskande kan därför inte särskiljas från varandra. De
hör ihop, vilket gör att den hantverksvetenskapliga forskningsstrukturen
och forskningskulturen måste ge utrymme för färdighet som kunskapsform. Forskning och lärande måste ske parallellt. I det avseendet förefallerhantverksinriktad vetenskap (och sannolikt alla andra handlingsinriktade
ämnesfält) skilja sig från ”ren” vetenskap där lärande och forskande tycks
kunna ske utan närmare kontakt med varandra. Sambandet mellan lärande
och forskning kommer att behandlas mera i avsnittet läroprojekt.
Tidskatego r ier i h an tver k sf ö r s ö k & – a k t i o n e r
Patrik Jarefjäll januari 2013
aktionstid: minuter till timmar
observations- & analystid: dagar till veckor
färdighetstid 1, spiralnavare (undersökningssituationen): veckor till månader
F ä r g bi l de n so m u n d e r s ö k n i n g s - o c h g e s t a l t n i n g s r e d s k a p
Den fråga som Nina Nilsson (i fortsättningen NN) undersökt har en med
det föregående exemplet liknande bakgrund. NN anställdes som lärare i
färg- och formlära vid Dacapo när utbildningen ”Trädgårdens hantverk
och design” startade 1998. Tanken bakom utbildningen var att en trädgårdsmästare och en konstnär tillsamman skulle forma utbildningens innehåll. Intentionen var att till hantverkligt trädgårdskunnande lägga estetiska
färdigheter för att ge utövare av trädgårdsarbete möjligheter att ta större
ansvar för en trädgårdsanläggnings förvaltning och utveckling (jämför med
resonemanget om kompetensutrymme i inledningen). Fram till sin pensionering våren 2012 utvecklade och ansvarade NN för en till hortikultur
integrerad estetisk undervisning. På flera sätt fick utbildningen identitet
och uppmärksamhet. På några år blev Dacapos trädgårdsutbildning känd
inte bara i Sverige utan även utanför vårt lands gränser. En orsak var den
estetiska inriktningen.
färdighetstid 2, smidesgrunder: år
bild 8.9
till en logg och sedan rita diagrammet tar, beroende på hur komplex aktionen är, dagar till veckor. Att undersöka och framställa en kommunicerbar
undersökningsprodukt kräver alltså betydligt längre tid jämfört med att
framställa den produkt som undersöks.
Det är emellertid inte bara tiden i sig som har betydesle. För att undersökningen skall kunna säga något av värde om smide måste den hantverkshandling som studeras vara kvalificerad. Vem som helst kan ställas
framför en videokamera i en smedja, men det som då undersöks handlar
(på sin höjd) om den personens motoriska förmåga. För att det skall bli en
undersökning i smide krävs att försöks(aktions)personen är yrkeskunnig
smed. Att lära sig att smida en spiralnavare tar månader. PJ har sammanlagt tillverkat några hundra navare. Utifrån den erfarenheten kan han ställa
sig i smedjan och efter ”uppvärmning” av någon navare är han inne i ett
handlingsmönster som är smidesrelevant. Det han utför är undersökningsbart. En förutsättning för undersökningsbar kunskap i spiralnavarsmide är
i sin tur smideserfarenhet i allmänhet. Det tar år av färdighetsträning och
erfarenhetsuppbyggnad att skaffa sig denna grund.
Fär g har moni oc h und ersök ning sm et od ik
Inför sin pensionering erbjöds Nina Nilsson möjlighet att i ett forskningsarbete bearbeta och sammanställa sina erfarenheter från utbildningen.
Institutionen önskan var att säkra att hennes erfarenheter förvaltades och
vidarefördes. I NNs fall är det alltså forskarutbildning som avslut och
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sammanfattning istället för det vanliga då forskarutbildning är början på
en forskarkarriär. För andra forskningsområden kan ordningen förefala
bakvänd, men inom praktikriktade fält är den motiverad (vid sidan av den
ordinära) genom att ordningsföljden ger tillgång till erfarenhetsunderlag
som endast kan upparbetas genom en längre tid i yrket (praktiken). Undersökningen i form av en licentiatuppsats med titeln Färgbilden som redskap vid
växtkomposition presenterades på ett seminarium i juni 2013 (Nilsson 2013).
NNs första undersökande ansats utgick från hennes erfarenhet av att
arbeta med färg inom hortikultur. Hon skriver i sin inledning:
te sig annorlunda för en annan. NNs sätt att hantera denna problematik i
undervisningen har varit med färgbilder.
Uppsatsen samlar och ordnar NNs erfarenhet av färgbilder som undersökande och gestaltande redskap. Empirin är formuleringen, utvecklingen,
prövandet och genomfördandet av undervisningen i färg i hortikultur
under 13 år. Frågan är emellertid inte pedagogisk utan metodologisk. Hur
färgbilder av olika slag kan användas för att hantera olika färgsituationer.
Svaret (resultatet) är en typologi av olika färgbilder ordnad efter deras uppgift i ett utforskande eller gestaltande arbete, bilderna 8.10).
M etoden i meto d und ersök ning en
För den som håller på med färg är harmoni ett begrepp man har att förhålla
sig till i alla slag av kompositioner och tillämpningar. Det är, anser jag, det
samlande begreppet för hur form och färg kan organiseras, upplevas och
tas emot. När man ställs inför en trädgårdsupplevelse av något slag och vill
försöka förstå den, kan man avläsa det man ser och upplever utifrån harmonibegreppet. Harmoni sammanfattar och ger ingångar till helt centrala
färgresonemang och färgfenomen. (aa s. 21)
Bild 8.11 visar en förenklad utgåva av Nina Nilssons ”undersökningslinje”.
Ett centralt begrepp är reflektion. Hon sammanfattar sin metod som reflektion över metoder och redskap – för att komma till – metoder och redskap för reflektion
(Nilsson 2013 s. 31).
Den övergripande undersökningsfrågan handlar om hur färgbilder av
olika slag kan användas för att undersöka färg i växtmiljöer och i trädgårdar.
Frågan ställs till ett undervisningsmaterial bestående av övningsuppgifter,
studenternas utförande av dessa och NNs egna förberedelser. För att göra
materialet hanterbart har det ordnats i ett antal teman. Varje tema ger sedan
möjlighet till detaljerade frågor. Dessa ”besvaras” i sex avsnitt genom ett
urval av beskrivningar av olika uppgifter/undersökningar och två typer av
kommentarer: intentionskommentarer och efter-kommentarer. I den först ger NN
sina intentioner med uppgiften i fråga så som hon i efterhand minns dem.
I den andra kommentarstypen ger hon sina funderingar när hon nu kan se
helheten och lägga till fördjupande läsning och försök. Uppsatsen avslutas med en diskussion som ger ett sammanfattande svar på den inledande
frågan i form av den tidigare nämnda bildtypologin.
De finns flera metodologiska grepp och ansatser i uppsatsen. En som
bör nämnas här är bildens (möjliga) betydelse i ett hantverksvetenskapligt
arbete. Uppsatsen innehåller en stor mängd bilder. Om dessa skriver NN:
Det visade sig emellertid att harmonifrågan behövde ett förarbete:
Av de diskussioner jag haft om min metod att registrera och diskutera färg
med hjälp av schematiska bilder, förstod jag att redskapet först måste behandlas på ett sådant sätt att färgbilden som redskap blev begriplig för fler
än de studenter jag arbetat med. Det är framförallt den schematiska framställningsformen som mött tvivel och kritik. Den ligger ju också långt från
hur växter ser ut och hur färger framträder i trädgårdar. Därför behövdes
en diskussion om det redskap som färgschemat blivit för mig och hur ett
schema av detta slag kan tolkas och användas. (aa s. 21)
Det metodologiska problemet utgår från färg som fenomen. Färger uppträder i en oändlig mängd varianter i kulör, ljushet/mörkhet och situationer.
Våra begrepp, t.ex. hur vi benämner färger, ger endast antydningar. En
bestämning som grönt är inte bara en grov kategorisering. Den är också
personlig, det som ter sig som grönt (eller nyanser av grönt) för en kan
Färgbilderna över hur rabatter ser ut, hur de kan tolkas, analyseras och
förändras skall inte läsas som illustrationer. I stora stycken är dessa i stället
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Fär gschema och fär gbilder av ol i ka sl ag
Färgbildstypologin (Nilsson ss. 122-126) illustrerad med bildexempel från en undersökning i en mindre del i Thijsse park, Amstelveen, maj 2010
Nina Nilsson 16.09.2013
Texten nedan är ett redigerat sammandrag av mitt resonemang om bildtypen färgschema i
licentiatuppsatsens avslutande diskussion (Nilsson 2013, ss. 124-126).
färganalys
färganalys
I en undersökande eller gestaltande process är färgschema den sammanfattande slutprodukten. Färgschema kan också vara ett underlag, och fungera som ordning för kompositioner, tolkningar och analyser. Färgschemat kan testas mot färgteorin och blir därmed ett
redskap med vilket man kan förstå färgverkan. I färgschemat visualiseras ett ordnande av
en existerande eller tänkt idé eller situation. Det är det praktiska och funktionella resultatet
– den bildliga utsagan av något. Färgschemats riktning går på tvären över de aspekter som
de andra bildtyperna hanterar. Registrerande, tolkande, analyserande och komponerande
samlas i en bild. Det gör färgschema till en kombinationsbild med möjligheter.
Bilderna kan emellertid uppfattas som godtyckliga och oklara genom att bildmakarens
avsikt kan vara svår att förstå för den som inte känner till bildens syfte och tillkomst. Färgschema är därmed ett redskap för initierade.
Det undersökande och gestaltande
resultatet beror på användarens förmåga att
”se på rätt sätt”. Det krävs både i framställning och i kommunikation en medvetenhet
om vilken slags schematisk förenkling som är
möjlig att göra i den aktuella situationen och
därtill kunskap att översätta den schematiska idén och framställningen till växter och
trädgård. Kopplingen till personlig förmåga
färgkomposition
färgschema
färganalys
färganalys
intentioner,
idéer
förebilder
anteckningar
färgtolkning
färganalys
analytsikt under lag: Johannes Ittens färglära i form av färgkontraster
möjliga växter och växtmiljöer
färgtagning
färgregistrering
medför att redskapet måste ligga väl i handen för att utföraren skall känna sig bekväm.
Handlingens utfall, inte hanteringen av redskapet, skall vara i fokus. Att färgschema verkar
genom personer och är bundna till situationer gör att de fungerar i dialog (med sig
själv, andra, en plats). Färgschema kan visa vägen men de bevisar inget. Därav följer att
färgschema är ett gestaltningsstrategiskt redskap och ett förhållningssätt till skillnad från
ett gestaltningsdirektiv. De ger en referenspunkt, något att vila på eller ta avstamp från.
Därmed kan bildtypens funktion sammanfattas:
• Med färgschema menas en förenklad, gärna abstrakt nonfigurativ, avbildning av en
färgordning eller färgidé i en plantering.
• Färgschemat syftar till att ge ledning och att rikta uppmärksamheten och och seendet.
• Färgschema är ett handlingsstöd tillskillnad från ett handlingsdirektiv.
• Färgschemat har både det subjektiva och det intersubjektiva som mål.
existerande växter och växtmiljöer
bild 8.10
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den meningsbärande huvudframställningen. Iakttagelser och slutsatser är
”skrivna” med färg som språkligt redskap. (Nilsson 2013 s. 27)
Färgbilden som redskap vid växtkomposition
Under sökningslinjen
Nina Nilsson juni 2013, förenklad framställning efter Nilsson 2013 ss. 28-30
I metodologiskt avseende och som forskningsprodukt är uppsatsen konventionell samtidigt som den faller utanför rammen genom bilderna som
kräver en annan form av ”läsning” än den som sker via ord och verbal
formulering.
Övergripande undersökningsfråga: Hur kan färgbilder av olika slag, i synnerhet schematiska,
utformas och användas som redskap för att undersöka färg i trädgårdar och växtmiljöer
och hur kan färgbilder användas som redskap i gestaltning av växtmiljöer?
Met od kommen ta r : r ed ska p o ch f ärdig het
Erfarenhetsunderlaget som undersökningsfrågan ställs till: Färgbilder från undervisningsmomenten i färglära, växtkomposition och växtkännedom.
I en essä om teoribegreppet (se avsnitt 9) resonerar Bengt Molander om
möjliga hantverksvetenskapliga utvecklingsvägar. Av undersökningarna
inom försöket som han tagit del av menar han att:
Sortering: De olika exemplen på färgbilder sorteras efter övningarnas syfte och
bildernas funktion i teman A till D.
A. Grundläggande färgövningar: precisering av undersökningsfrågan.
Det finns, som väntat, få spår av generalisering i meningen uttryck för generella samband. Det handlar mer om att upptäcka och upprätta samband,
både genom ”hands on” och genom att utveckla de begrepp och begreppsliga verktyg som redan existerar som en del av hantverkligheten. Teorier
betyder här snarast tolkningsscheman (tolkningsperspektiv), som upprättas
och görs så generella att de också kan användas i andra fall. I samband med
detta är klassificering och utvecklandet av goda typologier centrala […] Jag
tror att kopplingen mellan typologi och kvalitativ metod är en väg att gå
vidare på ... (Molander 2013 ss. 26-27)
B. Studier av växter och växtmiljöer: precisering av undersökningsfrågan.
C. Studier av trädgårdslitteratur och dokument: precisering av undersökningsfrågan.
D. Komposition och gestaltning av växtmiljöer: precisering av undersökningsfrågan.
Typologi och kvalitativ metod är alltså två begrepp som bör kommenteras, i
synnerhet gäller det deras koppling till färdighet, alltså att utföra något mer
eller mindre skickligt eller kunnigt.
En typologi (det finns flera) i undersökningen Färgbilden som redskap
vid växtkomposition består i bildtyper sorterade efter deras användning. Det
gemensamma är den undersökande och gestaltande funktionen. Det särskiljande är vad bilder av olika slag gör – deras verkningssätt – i det undersökande och gestaltande arbetet. Bildtyperna är att likna vid verktyg i en
verktygslåda. Verktygsuppsättningen kan kombineras på olika sätt beroende
på den uppgift (fråga) som skall undersökas eller klarläggas.
Den kvalitativa karaktären är också tydlig. Det handlar om redskap
Beskrivning: Ett urval exempel från övningarna under A till D beskrivs med syfte
och genomförande.
Intentionskommentarer: Intentioner med uppgifterna som de i efterhand framstår.
Efter-kommentarer: Reflektioner i efterhand när helheten, dels kan överblickas,
dels har vidgats genom läsning och diskussion.
Resultat: Färgbilder av olika slag – sammanfattande modell.
bild 8.11
65
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
som kräver medvetenhet och färdighet i redskapsanvändningen. Resultaten
som redskapen kan resultera i är inte ”objektiva” i det avseendet att de ger
entydiga och odiskutabla utfall. ”Objektiva redskap” (och metoder) som
t.ex. tyngd-, fukt- och temperaturmätning har sin plats i hantverksinriktad
vetenskap men i många fall är de parametrar och aspekter som undersöks
inte av det slaget att de visar sig genom fakta som kan bevisas. Kriterierna
som iakttagelser och bedömningar relateras till är ofta sinnliga och personliga. Utgångspunkten är i högre grad kvaliteter jämfört med kvantiteter.
Således: En hel del av undersökande metodik kan ”lånas in” från
naturvetenskap som observation och försök, men värdering eller tolkning
av observationer och försök följer inte alltid naturvetenskaplig standard.
I dessa delar har hanverksvetenskap en beröringspunkt med humanvetenskaplig metodik. Kvalitativa metoder och kriterier är därmed inte något
problematiskt i sig. De gäller, som inom andra vetenskaper som verkar med
värderande underlag, att sträva efter prövbara resonemang i stället för prövbara
bevis.
Men i praktiska ämnen tillkommer ett metodologiskt kriterium. Metoderna skall framförallt vara funktionella, vilket bland annat betyder att
information inhämtas och struktureras för att vara vägledande och upplysande för de handlingar som är svaren på praktiska frågor och lösningen av
praktiska problem. Redskapen och metodernas relevans är därför beroende
av personer och de sammanhang dessa verkar i. Grundkravet (som självfallet gäller all metodanvändning) är att brukaren behärskar sina redskap. Det
är vad användare förmår göra med dem som bestämmer deras undersökande och gestaltande verkningsgrad. Hantverksvetenskapligt tillvägagångssätt
skall, med Bengt Molanders formulering:
liga för den med mindre färdighet. Den senares redskapsanvändning säger
därför lite om vad redskapen duger till.
Nina Nilssons bilder är redskap av det slaget. Det intressanta med dem
är inte vilka misslyckanden de kan resultera i utan vad den skicklige/kunnige kan göra med dem, det vill säga hur de kan ge vägledning och upplysning inte om de kan vilseleda eller sluta i oönskade resultat (vilket bilderna
självfallet kan om de brukas på ”fel” sätt).
Bild 8.12 visar en färgundersökning som NN utförde då metodiken
ännu befann sig i en inledande provningsfas. Färgschemat kan kritiseras på
flera punkter, t.ex. är de gröna färgerna i bladverket i stort sett inte medtagna. En invändning kan därför vara att schemat inte återger ”verkligheten”.
Men även om det är riktigt är det inte särkskilt intressant därför att syftet
var inte att avbilda utan att studera (undersöka) hur blomfärgerna i påskliljorna och ormögat estetiskt fungerar med varandra. Schemat är av den anledningen reducerat och koncentrerat till denna fråga. Ur schemat kommer
också en bedömning av tillståndet (som man självfallet kan ha invändningar
mot). Färgerna samverkan inte. I två färganalyser prövas både förklaringar
till och medel att avhjälpa den ororliga färgsituationen (även här kan man
ha invändningar). Slutsatsen är att en annan sorts liljor med vitaktigt gula
blommor i stället för de befintliga gulorange troligen skulle ge en mer
balanserad färgverkan. Det antagandet utgår (förutom från undersökarens
erfarenhet och kunskap om växter och färg), dels från jämförelser mellan
bilder, dels från de två färgteoretiska begreppen komplementskontrast och
kvantitetskontrast. Men trots både bilder och teori så är det ett antagande
som måste prövas i ”verkligheten” för att man skall kunna säga något om
vad ett växtbyte får för faktisk verkan.
Bilderna och teorierna ger upplysning och vägledning. Den som
skickligt och kunnigt, kan använda dem kommer snabbare och säkrare
till ”goda” resultat än den som inte kan utnyttja redskapsstödet. Intuitiv
begåvning och tur kan visserligen få samma verkan men för den mindre
begåvade är kunskap ett mjöligt alternativ. Att förlita sig på tur är att göra
sig helt beroende av tillfälligheten, det håller varken i professionsutövande
och i vetenskapligt arbete.
Det bör kanske tilläggas att i att vara skicklig och kunnig ingår inte bara
..skilja ut det blott subjektiva från det som är hållbart och upplysande för
alla dem med (tillräcklig) hantverkskompetens. (Molander 2013 s. 25)
En slutsats av funktionsaspekten är att hanverksundersökande metoders
användbarhet avgörs av brukarens färdighet. I det avseendet skiljer sig inte
hantverksvetenskap från hantverkspraktik. Med ett verktyg som en hyvel
kan den skicklige nå resultat som är ouppnåeliga och kanske också obegrip66
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E xe m pe l på e n f ä r g u n de r sö k n i n g
Nina Nilsson 16.09.2013
Här återges (förkortat) undersökningen i avsnittet Egen undersökning: Klosterparken i maj, i Nilsson 2013, Färgbilden som redskap vid växtkomposition, ss. 83-86.
Undersökningen utfördes efter ordningen: intryck, fråga, färgtagning, färgschema och färganalys.
B. Färgschema över planteringen (A).
A. Omphalodes verna & Narcissus sp. i ”Klosterparken”.
Intryck
Narcissens kulörer orange och gulorange lyste skarpa och
överhettade mot ormögats svalare blå (A). Det rådde obalans i färgkompositionen, något som vid tillfället påverkade
hela planteringens färgbild negativt.
Fråga
Varför rådde det obalans? Varför vandrade ögat oupphörligen mellan den gulorange kulören och den blå? Vad kunde
ändras för att åstadkomma balans?
Färganalys I, kommentar till schemat i B
Färgerna prövades mot begreppen ”färgens egen-kontrast”
och ”kvantitetskontrast”. Orange och blått är komplementfärger. Till dessa läggs den gulorange. Ytmässigt upptar det
gulorange och orange en stor sammantagen yta i förhållande till den blå. Därmed ger bilden ett överhettat och
obalanserat färgintryck.
Färganalys II, se C
För att komponera med, inte godtyckligt stora färgytor, är
Färgtagning
Valda växtdelar målades av. Till ormögats och narcissens
blad användes samma gröna kulör, gulorange för dess
kronblad och orange för trumpeten och blå för ormögats
blomma.
Färgschema, se B
På platsen uppskattade jag färgernas ungefärliga proportioner i förhållande till helheten. Det gröna fanns i planteringen, men utan att jag särskilt lade märke till den.
det värdefullt att känna till en färgs vikt, färgstyrka och ljus,
faktorer som bestämmer färgens verkningskraft. Itten menar att det finns harmoniska ytförhållanden mellan första,
andra och tredje ordningens färger. Vid en jämförelse
upptar orange en större yta i förhållande till den blå (B).
Dessutom upptar gulorange en avsevärd sammantagen yta,
vars färg inte har någon motsvarighet i en komplementfärg.
De gula och orange innehåller för mycket rött i förhållande
till blått. För att uppnå en mer balanserad färgbild prövade
jag att byta ut den gulorange kulören mot en mycket ljus
vitaktig gul. Bilden ändrade karaktär (C). Det överhettade
intrycket mildrades. Obalansen i kvantitets-kontrasten
modifierades.
D. Färganalys III, en ruta rödorange och två gulvita har tagits
bort och ersatts med två gröna.
C. Färganalys II, gulorange i (B) har ändrats till gulvitt.
bild 8.12
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Färganalys III, se D
Jag lade till ytterligare gröna ytor. De orange minskades till
fyra. Om vi lägger till den gröna kulören på tre ytor och tar
bort två orange blir följden en god balans i kompositionen.
Den gröna kulören binds ihop med den blå genom bådas
likhet i valör.
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att kunna blanda färg, bestämma färg och andra handlagsrelaterade färdigheter utan också färdigheten att värdera vad en reducerad och förenklad
avbildning av verkligheten kan användas till och att ha förmåga att översätta bilder till hortikulturella situationer.
praktik, skulle man kunna säga. Det inkluderar ”omedelbara” sinnesintryck
liksom förmåga att göra mer komplicerade bedömningar [...] Jag skulle vilja
uttrycka det som att hantverkspraxisen fungerar som medium för sinneserfarenheter (och tänkande, teorier för den delen). (Molander 2013 s 23)
Den utforskande uppgiften innebär att med hjälp av sina erfarenheter (av
olika slag) lyfta det speciella upp till yttranden (av olika art och form) som
ger perspektiv på och handlingsvägar för inte bara den aktuella handlingen/
situationen utan också för jämförbara handlingar/situationer. Ur det säregena skall det komma något som är allmängiltigt. Det är här som undersökande metoder och redskap kommer in. Om dessa metoder skall det alltså
råda intersubjektiv acceptans.
Ett grundläggande kravet torde då vara att undersökningsprodukterna
(och därmed undersökningsmetoderna) kan begripas av andra med motsvarande (relevanta) erfarenheter. Hantverksvetenskaplig intersubjektivitet handlar därför rimligen till stor del om förutsättningar för att föra en
avancerad ämnesdialog. För intersubjektivitet krävs både något av den som
yttrar sig och den som tar del av yttrandet. Denne har att svara och föra
samtalet vidare. Så länge som dialogen fortgår bör det betyda att parterna
också delar något. Och intersubjektivit betyder ju att dela, vilket inte är
detsamma som att vara överens.
Påståendet att intersubjektivit förutsätter att kunskaper och erfarenheter kan delas kan tyckas vara trivialt. Anledningen att det ändå nämns
handlar om utvecklingsstrategi och därmed i sin förläggning om vilka
undersökningsformer som blir accepterade. Allteftersom det kommer fram
hantverksundersökningar kan vi också börja dra mer bestämda slutsatser.
En är att så länge som handledning och granskning görs av aktörer
som har sin bas i vetenskapligt arbete inom andra fält och inte i hantverk är
det vissa aspekter som lyfts upp och andra som trängs undan. Det är inget
märkligt – vad vore annat att vänta? Men det finns en uppenbar risk att den
praxis som Molander i citatet ovan ser som ett erfarenhetsmedium, alltså
en möjlighet för att dela och värdera beskrivningar, analyser och slutsatser,
är svår att relatera till eftersom den inte ingår i reportoaren hos handledare
och granskare. Dessa, inklusive undertecknad, har svårare att tycka och
Met od kommen ta r : su b jekti vt & intersubj ekti vit
Hantverkspraktiken är resultatinriktad. Resultat i form av produkter ger
metoder, vilket betyder att valet av metod är personligt. Du väljer de metoder som fungera för dig. Hur du har gått tillväga för att nå ett resultat är din
ensak så länge som produkten accepteras av beställare eller yrkeskollektiv.
Kvalitetssäkring sker genom att produkten värderas mot intersubjektiva
produktkriterier.
Inom vetenskap sker kvalitetssäkringen snarare genom värdering av
tillvägagångssättet. Metoderna säkrar resultaten. Användandet av metoder
om vilka det råder intersubjektiv acceptans säkerställer att de vetenskapliga
produkterna håller måttet. Ett moment i vetenskaplig värdering är därför
metodgranskning. Ett annat moment är granskning av hur resultat och
metod förhåller sig till varandra.
Begreppet intersubjektivitet har alltså relevans inom både hantverksutövande och vetenskapligt arbete, men på olika sätt. Det kanske kan uttryckas
som att det intersubjektiva kommer in i motsatta positioner. I förhållande
till ”positioneringen” har vi utgått från att hantverkligt akademiskt kunskapsarbete placerar sig i något slags mellanläge.
Den hantverksvetenskaplige aktören, som vi föreställer oss det, är
emellertid inte ”dubbelkompetent” i så måtto att denne både är ”traditionell hantverkare” och ”traditionell forskare”. Basen måste vara det
praktiska utövandet. Att vara förtrogen med de praktiska problemen ger
förklarings-, förståelse- och handlingsramar. Bengt Molander formulerar sig
i den tidigare anförda essän på följande sätt:
I de flesta former för kvalificerad yrkespraktik kommer yrkespraxisen
också att fungera som syn- och förståelsesorgan – ”syn” här som kortmetafor (representant) för de sinnliga uppfattningsformerna. Det gäller både
forskning och hantverk. Man ser (delar av) verkligheten genom sin egen
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säga något i ”sakfrågorna” än i ”vetenskapsfrågorna”. Därmed förskjuts
perspektivet bort från det vad som kan komma ut av hantverksituationen
mot det som hör till vetenskapssituationen.
Målet måste därför vara att så fort som mjöligt, det vill säga efter en
plan, göra styrning, handledning och granskning till inomvetenskapliga
uppgifter. Med forskarutbildade hantverkare kommer ”intersubjektivitesfrågan” rimligen att framstå på annat sätt än vad den gör så länge som så
viktiga funktioner som handledning och granskning sker med utifrånperspektiv. Men för att nå det tillståndet krävs det antagligen en inledande fas
av underordning, det vill säga anpassning till andra fälts vetenskapliga applikationer.
En metoduppsättning som den som Nina Nilsson beskriver och argumenterar för skall alltså både realteras till forskning inom estiska ämnen
och den erfarenhet av färg och komposition som finns hos trädgårdsmästare. En avgörande fråga är om de olika typerna av färgbilder, vid sidan av
att vara subjektivt verkande redskap, också fungerar i dialog. Ett mått på
det är det erfarenhetsunderlag som NN utgått från vilket leder över till en
tredje kommentar.
Samtidigt kan vi, trots ambitioner inom akademin att föra verksamhetsbenen närmare varandra, se att de två formerna för avancerat kunskapsarbete snarare glider i sär än är varandras stöd. Till exempel får den överflyttning av resurser som pågår från utbildning till forskning inte enbart positiva
effekter. För akademiska ”kärnämnen” som har omfattande undervisning
men svag forskning är strategin säkert motiverad och önskvärd, men för
nya praktiska ämnen är resultatet inte övertygande. Sämre resurser till
utbildning kan minska förutsättningarna för forskning på ett sätt som inte
kompenseras av forskningsförstärkningen. En utveckling där lärande och
utforskande balanseras mot och använder sig av varandra borde i stället
vara målet. För att det skall bli så krävs att utbildning och forskning samordnas inom en gemensam ämnesstrategi.
Ve g e t a t i v a f ö rök n i n g s m e t o d e r f ö r p e r e n n a ö r t e r
De två föregående undersökningarna handlar om redskap och metoder för
att observera, dokumentera och analysera. Den undersökning som presenteras nu tar vid där de två tidigare slutade. Tina Westerlunds (i fortsättningen TW) metodperspektiv gäller insamling och strukturering av ett
hantverkligt erfarenhetsmaterial. TW utför ett kartläggningsarbete och får i
redovisningen av försöket med hantverksinriktad forskarutbildning representera den andra punkten i den ämnesmässiga utvecklingsstrategin (s. 50).
Arbetet är uppdelat i två delar. Den första, som handlar om struktureringen
av den insamlade informationen, läggs fram som en licentiatuppsats under
hösten 2013. Beskrivningen som följer utgår från uppsatsen Trädgårdsmästarens förökningsmetoder. Schema och katalog över förökningsdelar vid vegetativ förökning
av fleråriga örtartade växter (Westerlund 2013).
K om m er n ta r : u tb i l d n i n g – fo r skning
Nina Nilssons undersökning visar på, i förhållande till empiri, metodik och
resultat, samband mellan utbildning och forskning som bör gälla praktiska ämnen överlag. I praktiska ämnens korta avstånd mellan lärande och
utveckling finns möjligheter och resurser som saknas i ”konventionella”
forskningsämnen som inte har någon omedelbar praktisk tillämpning.
Till att börja med kan sägas att utbildning reser forskningsfrågor, det
gäller i synnerhet fält med historiska ingångar. Lärande av arbetsmetoder
och utveckling av arbetsmetoder sker växelvis och parallellt. I utbildningssituationen finns därför möjligheter för praktiskt prövande och försök som
rätt använt borde motsvara ganska betydande forskningsanslag. Utbildningen är också en direkt avnämare av forskningsresultat. Att lära ut innebär i
sig att den kunnige tvingas ge sig in i sin erfarenhetsmassa och på olika sätt
klargöra och formulera i vad kunskaper består och under vilka förutsättningar den gäller. Att lära ut öppnar för reflektion.
Kar tläg g ning
För ett nytt ämne är överblick över ”materialet” den uppgift som följer på
att en uppsättning undersökningsredskap är på plats. I stora stycken är det
empirin som formar ämnet. Utan en överblick över ämnesgrunden bestående av de grundprocedurer eller bashandlingar som formar det aktuella
hantverksområdet, är det svårt att lägga fast kunskapsmål och forskningsvägar. Ett ord som täcker denna fas i en ämnesuppbyggnad är kartläggning.
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bild 8.13, exempel på dokumentation från plantskola, efter Westerlund 2013 s. 12
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bild 8.14. Pantskolebesök, efter Westerlund 2013 s. 21
Att kartlägga innebär att samla in topografisk information, sortera
informationen efter någon bestämd ordning och att göra en bild av hur
landskapet ser ut. Kort sagt att göra det landskapsutsnitt man befinner sig i
orienteringsbart genom att rita kartor, det vill säga avbildningar som inte är
men representerar verkligheten.
Jämförelsen med kartläggning och karta ger också en annan aspekt på
utforskning. Kartor ritas i olika skala. Skalan ger förutsättningar för olika
detaljeringsgrad och precision. Den som ritar en karta har ett specifikt
syfte med sin avbildning. Det kan vara att ge överblick över hur olika delar
(aspekter) hänger samman, det vill säga sammanhang av en viss art. Ett
annat närmast motsatt syfte kan vara att skapa manövreringsförmåga i ett
svårnavigerat område. Då är det hög exakthet och detaljeringsgrad som
gäller. En god strategi i kartläggning i allmänhet är att gå från helhet till
del. Genom att först klargöra huvuddelarna och hur dessa förhåller sig till
varandra minskar man risken att förlora sig i detaljer vars betydelse man
har svårt att precisera och värdera utan den övergripande bild som särskiljer det speciella från det generella.
bild 8.15, Exempel på förökningsförsök, efter Westerlund 2013 s. 13. I exemplet består
försökets underlag av observation och demonstration i en planstskola. Försöket utfördes
tillsammans med en student inom en kurs.
K a r t l ä g gn i n gsmo ti v o ch u n der sö kning sfråga
I inledningen på sin uppsats skriver Tina Westerlund »Växter förökar och
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sprider sig utan människors påverkan, men det blir inte någon odling eller
några trädgårdar utan hortikulturellt arbete. « (Westerlund 2013 s. 10) och
fortsätter:
Under sökningsfrågan
Trädgårdsmästarens förökningsmetoder. Schema och katalog över
förökningsdelar vid vegetativ förökning av fleråriga örtartade växter
Tina Westerlund 19.09.2013
En grundförutsättning för odling är tillgång till växter. Förökning utgör
därför en betydelsefull del i det hortikulturella arbetet. Trädgårdsmästaren
använder sig av växternas biologiskt betingade förutsättningar för reproduktion genom ett antal hortikulturella handlingar. Om dessa handlingar
kan man ha kunskap – hortikulturell kunskap. […] Grovt kan förökningsmetoderna delas in i två grupper: med frö och med växtdelar […] De
senare ger genetiska kopior vilket varit en förutsättning för växtförädling.
Med arbetsfördelning, industrialisering, förvetenskapligande och nu på
senare tid globalisering ändras betingelserna för hortikulturellt arbete.
Delar av kunskapen att föröka med de historiska metoder som vuxit fram i
trädgårdsmästerier, handelsträdgårdar och plantskolor i Europa under framförallt 1700-, 1800- och 1900-talen riskerar att falla i glömska i och med
att de i allt mindre grad praktiseras. Hantverksmässiga förökningsmetoder
och plantskolekunskaper är visserligen dokumenterade i handböcker och
botanisk litteratur, men stora delar av det kunnande som ingår i beprövad
erfarenhet upprätthålls och överförs i det praktiska arbetet. (aa s. 10)
Uppställningen är hämtad från licentiatuppsatsens inledning men något nedkortad (Westerlund 2013 s .16).
1. Det övergripande sammanhanget för undersökningsfrågan baserar sig på att hortikulturellt hantverk är nytt som forskningsämne.
2. Av punkt ett följer att ämnets forskningsgrund är svag i form av empiri, metodik och
teori.
3. Forskningens krav på samband mellan erfarenheter, tillvägagångssätt och resultat har betydelse för undersökningsfrågans formulering genom att påståenden och slutsatser genom
ett metodiskt tillvägagångssätt skall utgå från ett känt erfarenhetsunderlag.
4. För att komma fram till svar i form av instruktioner och förklaringar om hantverksmässiga
metoder för vegetativ förökning av fleråriga örtartade växter krävs således erfarenheter
om dessa metoder.
5. Därmed kan undersökningsfrågan få en första formulering: vilka hantverksmässiga metoder
för vegetativ förökning av fleråriga örtartade växter är kända?
I sin diagnos av kunskapsläget kopplar TW situationen med minskat
utrymme för praktiskt utövande till förutsättningarna att upprätthålla och
utveckla praktisk kunskap. Hon konstaterar att:
6. För att svara på frågan krävs en kartläggning av praktiska erfarenheter (beprövad erfarenhet).
7. Kartläggningen har påbörjats genom insamling av information om förökningsmetoder. För
att informationerna skall bli förklaringar och instruktioner som på ett systematiskt sätt säger
något om tillvägagångssätten (metoder och tekniker) vid vegetativ förökning av fleråriga
örter, måste den insamlade informationen ordnas så att den är sökbar. Det vill säga: informationerna måste sorteras och struktureras.
Det praktiska hortikulturella kunnandet är därför som tidsmässiga avtryck av de kunskaper som det för tillfället finns näringsmässigt utrymme
för. Historiska metoder och alternativa tillvägagångssätt som inte längre
används lever kvar som minnen, något man har kännedom om. Med tiden
bleknar minnena. Det erfarenhetsmaterial som äldre tekniker och metodmässiga varianter och exempel utgör går då helt förlorade. Därmed tunnas
arvet av hortikulturella kunskaper successivt ut. Det är inte enbart kunnandet i praktiska färdigheter som försvinner utan också möjligheterna att
förklara och förstå trädgård som kulturarv, praktisk konst och yrkesutövande. (aa s. 11)
8. Detta sorterings- och struktureringsmoment reser en underfråga som behandlas innan
frågan under punkt fem kan besvaras. Det är denna underfråga som undersöks i licentiatuppsats.en Frågan lyder: Hur bör en sorteringsordning för informationer om vegetativa
förökningsmetoder se ut för att kunna omsättas i instruktioner som förklarar det praktiska
förökningsarbetet?
bild 8.16
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Tillståndet och förutsättningarna för trädgårdsmästare att upprätthålla de
kunskaper som historiskt har tillhört yrket leder TW till sitt syfte och en
metodmässig ingång: » Med utgångspunkt i vår tids plantskolearbete är syftet att utföra en kartläggning med praktisk inriktning av hantverksmässiga
vegetativa förökningsmetoder för fleråriga örtartade växter «. (aa s 13)
Insamlingen av information om dessa förökningsmetoder inledde TW
redan 2005 tillsammans med studenter i sin undervisning inom ämnet
plantskolearbete. När hon påbörjade forskarutbildningsstudier hade hon
därför början till ett empiriskt underlag. Detta byggdes på med plantskoledokumentationer, litteraturstudier och förökningsförsök. Snabbt blev
underlaget så omfattande att det på något sätt behövde ordnas om det
skulle kunna användas i en strukturerad kartläggning. Bild 8.16 visar det resonemang ur vilket hon formulerat den fråga som är kartläggningsarbetets
första uppgift att besvara och som redovisar i licentiatuppsatsen.
K a r t l ä g gn i n gsmeto d
Beskrivningen av sitt tillvägagångssätt samlar Tina Westerlund i bilden
8.17. Kartläggningsmetoden består i insamling av information via fyra olika
slag av källmaterial: dokumentation av arbete och arbetsår i plantskolor,
förökningslitteratur, förökningsförsök och växtobservationer. Information
av olika slag ordnas genom att fördelas ut över ett ”sorteringssåll” för att
”falla” ned i en struktur av fack eller grupper. Det är denna struktur som
TWs uppsats handlar om. När sorteringen är klar kan ett erfarenhetsunderlag sammanställas, det vill säga ”kartan” kan ritas. I TWs fall består representationsformen av instruktioner för hur arbetsmomenten i olika typer
av vegetativ förökning kan utföras. Denna senare del är TWs planerade
doktorsavhandling och behandlas inte här annat än med en kommentar om
instruktioners möjliga uppbyggnad.
bild 8.17 efter Westerlund 2013 s. 17.
som förökningen baseras sig på är det typologiska eller taxonomiska element som TW använder för att skapa en struktur som går från det generella till det speciella (bild 8.18) Utfallet eller sorteringsordningen utgörs av
32 olika slag av förökningsdelar vilka tillsammans med den hierarki som
sorterar fram förökningsdelarna ger 51 ”sorteringsfack” för olika slag av
förökningsinformation i en materialsamling. Materialsamlingen presenteras
U n d er sök n i n gsr esu l ta t: sche ma, m aterialsamling och katalog
Utgångspunkten för Tina Westerlunds sortering av kartläggningsmaterialet
är vad hon benämner förökningsdelar eftersom »Vegetativ förökning sker
genom att använda en specifik växtdel, till exempel toppen på ett skott, ett
blad, en bit av en rot eller en underjordisk stam « . (aa s. 34) De växtdelar
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F ö rö k n i m n g sde l a r – f rå n i n fo r m a t i o n t i l l s c h e m a
Tina Westerlund september 2013
Schema över förökningsdelar (efter Westerlund 2013). Sammanställningen här kombinerar
två bilder (aa på s. 35 och s. 41). Överst visar schemat I sin helhet med de tre huvudgrupperna. Därunder visas huvudgrupp 1. Grön prickad linje visar hur de två bilderna hör samman. I bildtexten på sid 35 förklaras schemat på följande sätt:
Det [övre] grå fältet som är schemat motsvarar punkt tre [i denna rapport figur 8.17]
och det “såll” som sorterar den inhämtade informationen. Schemat är konstruerat med
tre huvudgrupper … Nästa steg eller nivå i sorteringen är en indelning efter växtdelar …
Därefter följer en detaljering på en eller två nivåer … vilka ger de 32 grupperna av olika
slag av förökningsdelar som enligt analysen av den inhämtade informationen kan användas
vid vegetativ förökning av perenna örter.
Bild 8. 17
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i en katalog (Katalog över förökningsdelar vid vegetativ förökning av perenna örter,
ingår som bilaga till uppsatsen) vars innehållsförteckning utgörs av materialsamlingens sorteringsfack.
TWs undersökning har alltså så här långt givit tre slag av undersökningsprodukter: schema, materialsamling och katalog vilka var och en bär sina
metodologiska frågor och problem.
veckling. Hantverksvetenskapens aktörer har anledning att löpande föra en
diskussion om begrepp och form i instruktioner. Utformningen av arbetesbeskrivningar är centralt i den ämnesteoriska utvecklingen. I denna fråga
bör alla inom fältet, både forskare och lärare, vara insatta och aktiva.
Hy potetiskt kom p let t era nd e sa m b a nd
I den andra delen av Tina Westerlunds diskussion växlar hon fråga. Hon
går från handlingen att föröka över till ett förklarande perspektiv där hon
för ett hypotetiskt resonemang om förökningsbetingelser. Hon vill, om det
är möjligt, se en komplettering av schemat över förökningsdelar med en
växtdelsaxel. Den fråga TW är ute efter rör sambandet mellan förökningsmetoder och växter. Förökning sker ju för att skaffa flera exemplar av en
speciell växt.
Kopplingen mellan växter och förökningsmetoder har traditionellt
bestått i att metodbeskrivningar försetts med växtlistor. Listorna ger exempel på kända kombinationer av metod och växt, men de ger inga direkta
ingångar för att finna nya och oprövade kombinationer. Listor med exempel kan för den innovative och uppmärksamme möjligen ge idéer om vilken
metod som fungerar på en växt (eller omvänt) men ger i sig ingen struktur
för att ställa frågor och göra antaganden utan för det som är ganska uppenbart.
Det undersökande som TW förbereder för utgår från ett antagande
som började med en aning. I äldre litteratur, främst äldre, och som råd av
sina dialogpartners i plantskolor hade hon fått uppmaningen att se på växternas uppbyggnad. Genom att se hur växten ser ut kan man också få idéer
om möjliga förökningssätt. En kompletterande axel där växter är ordnade
efter deras byggnad (morfologi) i vinkel till grupperingen av förökningsdelar skulle ge ett diagram som möjligen kan skapa samband som inte annars
är uppenbara. Genom att placera in växter i en växtgrupp som har form
och växtsätt gemensamt kan kanske samband visa sig som inte framträder
genom exempellistor.
De sorterande aspekterna skulle i så fall vara naturlig reproduktion i
kombination med växtsätt och växters uppbyggnad. Därmed förflyttar TW
sig in i det botaniska vetandet och vidgar sina undersökningsfrågor från att
In st r u k t i o n
Kartläggningens färdigställande behandlar Tina Westerlund i den avslutande diskussionen. Hur många instruktioner som behövs för att ”kartan”
skall bli så detaljerad att den fungerar i praktiskt utövande kan TW inte
svara på just nu, annat än att det sannolikt inte behövs lika många instruktioner som schemats förökningsdelar. Anledningen är att olikheter i
hanteringen av förökningsdelarna kan vara en fråga om gradskillnader. Det
finns också faktorer som är så övergripande att de gäller i stor sett för alla
förökningsmetoder. Å andra sidan kan de individuella variationerna inom
en förökningsgrupp vara så stora att det för mindre tränade kan vara svårt
att orientera sig i hur t.ex. sticklingars utseende inom en typ är beroende av
artvariationer. TWs slutsats är att en instruktion med rimlig verkningsgrad
behöver utformas utifrån fyra ”nivåer”. Kartan skall alltså ritas med hjälp
av:
•
•
•
•
ett antal grundinstruktioner som ger processen i fråga i sin helhet,
varianter på alternativa moment inom ett grundutförande,
exempel för att överbrygga egenheter som framförallt har med artrelaterade särdrag att göra,
generella anvisningar som gäller för ett större antal förökningsmetoder,
t.ex odlingssubstrat.
I fyrdelning har TW början på en del i hantverksinriktad undersökningsmetodik. Om en instruktion, handledning, anvisning eller beskrivning av hur
något kan eller bör göras skall uppfattas som praktikriktad teori (se mer i
nästa avsnitt) måste rimligen det anspråket följas av att teorins komponenter (sett som delar och i samverkan) utsätts för reflektion och metodut75
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Bild som visar TWs tanke om ett ”förökningsdiagram” med Raunkiærs växttypologi som vertikal sorteringsordning,
vilken behandlas i uppsatsens diskussion
(Westerlund 2013 s. 50-58) Utifrån hennes
inledande tester drar TW slutsatsen att:
handla om hur man gör till varför det fungerar (eller inte fungerar).
Den ingång TW hittills prövat fann hon hos den danske botanisten
Christen Raunkiær som 1907 publicerade boken Planterigets livsformer og deres
betydning for geografien. Raunkiærs livsformsindelning utgår från de delar av
växter som överlever extrema betingelser som kyla och torka. Utifrån de
överlevande delarna kan nya plantor utvecklas när betingelserna blir gynnsamma. Orimligt är alltså inte TWs antagande eftersom växters reproduktion uppenbarligen kan kopplas till deras växtsätt. Men vad TW hittills
kunnat se kan inte Raunkiærs livsformsindelning bli den tänkta kompletterande axeln utan betydande justeringar och utveckling. Därför har hon valt
att begränsa framställningen till en diskussion om en hypotes om samband
som möjligen kan underbyggas och prövas i senare undersökningar.
Här i redovisningen av försöket med hantverksinriktad forskning får
TWs antagande visa hur frågor, som har sin upprinnelse i hantverkshandlingar, kan leda in i etablerade vetenskaper. Med den glidningen följer också
en iakttagelse om det etablerade som ser ut att ha konsekvenser för det
undersökande tillvägagångssättet inte enbart för TW utan för hantverksområdet i stort.
» Botaniskt vetande stödjer antagandet
om samband mellan växter, växtsätt,
växtgrupper, naturlig reproduktion och
hortikulturella förökningsmetoder, men de
kända sambanden är, enligt min bedömning,
inte så entydiga och uppenbara att någon
existerande modell kan användas direkt i
kartläggningen. Om det tänkta diagrammet
skall fungera måste den kompletterande
grupperingen i växtgrupper konstrueras
för det aktuella syftet. Botanisten Christen
Raunkiærs indelning och beskrivningar av
växter ... är en utgångspunkt för ett klassifikationssystem för växtgrupper i relation till
förökning som möjligen har en förklaringspotential. En bedömning, om ansträngningen att utarbeta och testa en ordning
för växtgrupper står i rimlig proportion
till dess förklaringskraft, kan göras först i
ett senare skede av kartläggningen. Frågan
finns alltså med att tänka på och resonera
om. « (aa s. 58)).
Kommentar : nä rlig ga nd e vet ensk a p er
I vetenskapssamhället rör man sig framåt och söker svar på nya frågor.
Drivkraften kan tillsynes vara vetgirigt sökande efter fullständigare förklaringar och meningsfullare sammanhang, men det finns också en betydande
samsyn om var de angelägna forskningsfrågorna befinner sig. Den samsynen hämtas bland annat från möjligheterna för att finansiera forskning och
att vara forskare mitt i det som är intressant och som uppfattas som angeläget. I kombination med att vetenskapssamhället ”klarar av” frågor (lägger
dem bakom sig) erövras inte enbart nya grenar och inriktningar. Gamla
överges också. En sådan vetenskapsgren tycks morfologi vara. Morfologin
skall enligt en biolog vara ”…stendöd. Alla håller idag på med DNA”.
Den samverkan som hantverksinriktat undersökande kan behöva med
angränsande vetenskapsområden är således inte självklart tillgängligt. I varje
fall när det inte är tillräckligt att ta del av äldre publikationer utan att samverkan behöver bestå i personrelaterad dialog. Ett ”föråldrat” intresset för
bild 8.18
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angränsande vetenskap gäller ingalunda enbart naturvetenskapliga ämnen.
Till exempel är den ”gamla” typen av kulturhistoriker som behärskade så
kallad materiell kultur numera en bristvara.
Den för in du str iella sn ic karen s ve r k t y g o c h a rbe t s m e t o de r
Redogörelsen för tillvägagångsätt i hantverksinriktad forskning avslutas
med två närliggande doktorandarbeten. De utförs av Roald Renmælmo
(RR) och Tomas Karlsson (TK). Båda har valt att arbeta med fönster-,
dörr- och inredningssnickeri från tiden före snickeriarbetets mekanisering
och industrialisering.
Undersökningarna kompletterar varandra men har delvis olika fokus.
RRs frågor rör främst ämnesframställningen medan TKs handlar mera om
sammansättningen. Här skall främst två metodrelaterade aspekter kommenteras. Den ena är rekonstruktion av historiska arbetsmetoder och den andra
är hantverksförsök som undersökningsmetod. Men förts bör något sägas
om betydelsen av att ta stöd inte enbart i annan forskning utan också i en
miljö av ”yrkesbröder”. Den möjligheten har nämligen de andra doktoranderna inte haft på samma sätt som RR och TK.
H a n t v er k sveteskapl i ga ”u mgän gesfor mer”
Foto (P. Sjömar) från en ”faglig samling” för snickare om fönstersnickeri med historiska
metoder. Samlingen genomfördes hösten 2012 i snickeriet i Trøndelags Fylkemuseum i
Trondheim. Den arrangerades av Roald Renmælmo och Jarle Hugstmyr (Norsk handverksutvikling) För RRs del innebar det en delredovisning av hans undersökning då några
av momenten och verktygen i ämnesframställning av bågar och spröjs presenterades,
diskuterades och prövades. En liknande samling genomförde RR och Tomas Karlsson våren
2013. Ämnet denna gång var dörrtillverkning. Därmed är grunden lagd för ett nordiskt
hantverksforum för historiskt snickeri som motsvarar konferenser av det slag som utgör en
av etablerade vetenskapers umgängesformer. Men i stället för föredrag, papers och posters
sker ämnessamtalet i eller i anslutning till demonstrationer, läroförsök och teknik-, materialoch verktygssamlingar.
Intresset för historiskt snickeri är relativt stort och möjligt genom att skillnaderna mellan vår tids snickeriarbete och historiska arbetssätt inte är så
avgörande som man kanske först föreställer sig. Tomas Karlsson använder
sig av beröringspunkterna när han under rubriken Att kunna snickra skriver:
Det förhållande jag vill peka på är den överordnade struktur som förenar
historiskt och nutida snickeri. Det förenande är det yrkesmässiga utövandet,
det vill säga den professionella situationen. Även om verktyg, processer
och procedurer skiljer en historisk snickare från en nutida så har den nutida
yrkesutövaren genom sin professionella kunskap förutsättningar för att vara
analytisk och strukturerad i förhållande till yrkets historiska tekniker och
arbetsmetoder på ett sätt som jag föreställer mig är svårt för den som har
historiskt intresse men saknar yrkesmässig erfarenhet. (Karlsson 2013 s. 24)
bild 8.19
terna för Roald Renmælmo och Tomas Karlsson. RR och TK ingår därmed
i en kunskapsmiljö där de i stort sett är ensamma akademiker. Skillnaden
mellan dem och snickare som kommer från olika typer av yrkesutövande
är inte att forskarens kunskap är viktigare, mer avancerad eller på något
De yrkesutövande kollegorna är också de verkligt betydelsefulla motpar77
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rum utanför den akademiska miljön. Det är i umgänget med ”yrkesbröder”
som ”hantverksakademikern” kan få de invändningar, kompletteringar och
den bekräftelse som driver fram avancerad ämnesutveckling. Att utveckla
former för umgänge mellan olika slag av kunskapsaktörer utifrån de förutsättningar som behöver gälla för den ämnes/yrkesmässiga dialogen samtidigt som vetenskapssamhällets krav på publicering och prövbarhet uppfylls
kommer att kräva eftertanke, fantasi och experiment.
R a m ve r k s dö r r – e n s t u d i e i b ä n k s n i c ke r i
Tomas Karlssons licentiatuppsats lades fram för granskning i ett seminarium i juni 2013. Beskrivningen som följer utgår från uppsatsen Ramverksdörr – en studie i bänksnickeri. (Karlsson 2013) TKs undersökning behandlas
också i avsnittet 5 ”Perspektiv på ämnessområdet”.
En kommentar (ungefärligt återgiven) från opponenten Terje Planke
(förste konservator på Norsk Folkemuseum) får inleda: ”… egentligen
skulle jag ha ställt mig och snickrat en dörr efter Tomas anvisningar, det
skulle vara det riktiga sättet att granska uppsatsen”.
Det är alltså en handgriplig undersökning av historiska arbetsmetoder
genom försök. Utgångspunkten är en materialegenskap. Trä krymper och
sväller (rör sig). Denna materialbetingelse har fått en konstruktiv lösning
i den teknik som kallas ramverk. En ram ger ytterformen. I rammen är
fyllningar insatta med rörelsemöjlighet. Konstruktionssättet har sedan tidigt
1700-tal varit det vanliga sättet att göra dörrar, fönster, paneler, skåp och
möbler av olika slag. TK konstaterar:
De två snickarna ? och ? redovisning av en undersökning om materialkrav på fönstervirke
och framställning av fönsterämnen vid samma tillfälle som föregående bild (foto P Sjömar).
Här demonstrerar de kantning av genomsågat virke med ställningssåg. Något verksammare
sätt att redovisa en arbetsoperation än att utföra den inför ett insatt auditorium finna
knappast. Både den erfarne och den med mindre erfarenhet kan, utifrån sina olika förutsättningar, förhålla sig till det ”påstående” som demonstrationen utgör. I synnerhet gäller det
när den som ”lyssnar” själv kan pröva eller komma med demonstrerande alternativ och
kritik. Problematiken i möten av praktiska slag består (bland annat) i att dokumentera det
som händer och göra aktiviteten till något mer än en händelse i stunden. Det finns visserligen möjligheter med t.ex. videoupptag men då gäller samma förhållande som visas i bild
8.9 om tidsåtgång. Att utföra går snabbt men att göra dokument av det utförda tar ansenlig
tid. Tid som sällan finns tillhanda samtidigt som det saknas tradition av att dokumentera. Att
utveckla kvalitetssäkrade dokumentationsnivåer ingår därför i ämnesutvecklingsstrategin om
möten av detta slag skall få den akademiska status de behöver ha.
Att tillverka en dörr är inte snickeritekniskt komplicerat. Momenten är i sig
inte obekanta för en snickare … Även om arbetet utförs som ett enstycksarbete är det inte särskilt omfattande eller tidskrävande. Detta gäller när
man arbetar med tekniker, verktyg och produktionssätt som finns till handa
idag, men hur såg arbetet ut innan snickeriarbetet mekaniserades? (aa s. 9)
bild 8.20
Svar på frågan i citatet kräver undersökande tillvägagångssätt som når
bortom dagens praxis eftersom kunskapen att yrkesmässigt snickra manuellt med TKs ord inte längre är levande kunskap. Undersökningsmetoden
annat sätt mer betydelsefull. Den stora skillnaden består i de olika förutsättningarna för att snickra. I ett ämnesperspektiv betyder det att helt centrala
former för innehållsmässig diskussion och granskning har sin hemvist i fo78
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måste därför innebära rekonstruktion. Den yrkesmässiga bestämningen är
också avgörande. Det handlar om rekonstruktion i linje med yrkesmässigt
(professionellt) utövande, vilket innebär att precision och tidsförbrukning
är två parametrar som samverkar. I det yrkesmässiga utövandet räcker det
inte enbart med precision (i t.ex. sammanfogningar). Den skall uppnås
samtidigt som arbetet skall betala sig.
Det var alltså en tydligt riktad studie som TK såg framför sig. Ett
riktningsgivande motiv är att manuellt arbete ofta förknippas med orimlig
tidsförbrukning. Den uppfattningen delar inte TK. Han menar att vi inte
längre realistiskt kan uppskatta historiska arbetsmetoder därför att när vi
försöker göra likadant så behärskar vi inte de metoder som användes. Därmed betraktas historien genom glasögon som förvrider med påföljden att
vi missar och missförstår det yrkesrelaterade kulturarvet.
kände den men jag själv känner också igen mig i strukturen. Den professionella snickaren arbetar efter en plan, han vet hur arbetet ska bedrivas innan
det startar och hur han ska nå sitt mål genom ett systematiskt tillvägagångssätt.
Malms text, som alltså handlar om snickeriarbetes normer, behandlar
även yrkets förändring och utveckling över tid … I den yrkestraditionen
inträdde också jag när jag påbörjade min utbildning till verkstads- och inredningssnickare. Utbildningen var inriktad på maskinellt arbete. Man lärdes
att arbeta efter en operationsplan där arbetets ingående moment beskrivs
i den ordningsföljd de utförs. Operationsplanen som anpassades för industriell produktion eller enstyckstillverkning, överensstämmer med Malms
indelning. (aa ss. 23-24)
Den tradition (maskinsnickarens) som TK tillhör förser honom med ett
analytiskt redskap: operationsplanen. Planen ger momenten och den ordning
efter vilka ett snickeriarbete utförs. Produktionsredskapet operationsplan
gör TK till rekonstruktionsredskap. Han undersöker genom att ställa samman möjliga (hypotetiska) operationsplaner och att testa dem i försök.
Därmed kan han också precisera sin undersökningsfråga:
Met od a n sats o ch u n d er sö kn i n gsf r åga
Det tidigare nämnda avsnitt ”Att kunna snickra ” är centralt i Tomas Karlsson sätt att uppfatta och förhålla sig till ämne, fråga och metod. Att kunna
snickra innebär att ha handlag och att vara del i en yrkestradition:
Min förförståelse och min kunskap att kunna snickra är min ämnesteoretiska bas. I denna ingår bland annat mötet med möbelsnickaren Ove Malm
som var en av mina lärare och yrkesbröder. Han ingick i en yrkestradition
som … startade med lärlingsarbete på 1930-talet i en … verkstad … med
traditioner tillbaka till skråväsendet. I sin fortsatta yrkesbana arbetade Malm
med olika slags snickerier som bänksnickare, arbetsledare, produktionschef
och med eget snickeriföretag…
Efter att Malm avslutat sin yrkesverksamhet vid 70 års ålder skrev han
… ”Normhandbok för snickeri” … I den sammanfattade han sina erfarenheter av hur ett snickeriarbete traditionellt genomförs och redogör för en
uppdelning av arbetet i moment…
Malms beskrivning av snickeriarbetes moment från materialbestämning till färdig produkt omfattar yrkets alla tekniker. Den är en instruktion
som med utgångspunkt i beprövad erfarenhet syftar till att säkerställa ett
effektivt arbete. Momentindelningen är Ove Malms utifrån praxis som han
Både hantverk och vetenskap kännetecknas av att kunskap byggs på
ett metodiskt tillvägagångssätt genom att följa regler och normer. Min
utgångspunkt är att skillnaden mellan ”regel- och normverken” inte är så
stor … Ambitionen är därför att försöka förena undersökande metodik
inom hantverk, så som jag lärt mig den, med undersökande metodik inom
forskning. Frågan som undersökningen skall svara på, vilken metodiken
följaktligen skall vara anpassad till, är: vilka operationer (moment) bör/kan en
operationsplan för tillverkning av ramverksdörrar vid bänksnickring innehålla och hur
kan dessa utföras? (aa s 25)
Undersökning sm et od
Tomas Karlssons undersökningssätt utgår från att han kan snickra. Snickarekunskapen riktar uppmärksamheten, förser honom med tolkningar och
analyser samt strukturerar hans iakttagelser och slutsatser. Därtill använder
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spå ro bse r v a t i o n & spå r n a ly s
A. observation: ritsar efter påritning
B. analys av träteknik
C. analys av måttsättning
D. analys av tillverkningsförlopp
historiska produkter kan bidra med formulerars sig TK på följande sätt:
Tomas Karlssons undersökning av ritsar efter påritning i en ramverksdörr från sent 1700eller tidigt 1800-tal. Det är ovanligt att så här tydliga produktionsspår är avläsbara. Ritsarna
efter påritning (som är ett moment i TKs operationsplan) brukar vanligen försvinna vid
putsningen eller vara täckta med färg. Analys av ritsarna (eller spår/tecken av liknande slag)
kan utföras i relation till olika aspekter. B visar vad ritsarna betyder för sammanfogningen
mellan sidostycket med överstycket. De ger tappmåtten. C visar hur de kan relateras till
dörrens huvudmått och D visar framställningssteg (tillverkningsmetoden) som TK kan utläsa.
Iakttagelser och analyser redovisas med bilder. Om den information och slutsatser som
Utifrån den följd av antagna moment som bör vara aktuella för produkten ramverksdörr
med karm, söks information i källmaterial som kan fylla ut planen och detaljera tillverkningssättet. Särskild tyngd, eller om man så vill bevisvärde, har snickeriprodukter (ramverk och
karmar) eller verktyg som tidsmässigt står nära den tillverkningsfråga som undersöks. I detta
fall är det en källardörr i Nynäs slott vilken innehåller verktygsspår från flera av tillverkningsmoment. (aa s. 27)
bild 8. 21
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sig TK framförallt av tre metoder.
d i a l o g & d i a l o g a n a ly s
1. Observation av snickrade produkter (bild 8.21). Historiska artefakter är,
när det inte finns rörligt bildmateria, den typ av källmaterial i vilket man
kommer närmast de historiska handlingarna. Men till skillnad från skriftliga
källor är de ”stumma”. Artefakter kan ”svara på tilltal”, men ”formulerar”
där utöver inga påstående. Det är undersökaren som ser, tolkar, analyserar
och drar slutsatser. Vilket TK alltså gör utifrån att han kan snickra. Till den
undersökande metodfärdigheten ingår också redskap och metoder för att
dokumentera det observerade och att kommunicera tolkningar och analyser.
2. Dialog med sakkunniga (bild 8.22). Dialog skall uppfattas som en samlande benämning för den typ av undersökningsmoment som inom andra
vetenskapsområden kallas för intervju- och litteraturundersökning. Det
betyder inte en ersättning av de två senare begreppen med ordet dialog.
Endast att vid inhämtning och strukturering av information via litteratur,
bilder och samtal framhålla att läsaren, betraktaren och frågeställaren är och
skall vara aktiv och påverkande. Handlingsriktad kunskap innebär, som vi
uppfattar det, att relatera till sig själv. Man tar del av föremål, handlingar
och andras erfarenheter genom att interagera. Ur interaktion kommer,
menar vi, både frågor och slutsatser
3. Hantverksförsök (bild 8.23). Försökets funktion i TKs undersökning är
att testa antaganden om tillverkning av en ramverksdörr och hur en produktionshelhet kan brytas ned i delar. TKs försök består alltså i att pröva
hypoteser. Försöken svarar på frågan om ett antaget handlingssätt fungerar.
Svaren (resultaten) bildar underlag för både rekonstruktion av historiska
metoder och för utveckling av nya metoder. Men försöken ger också i sig
nya förklaringar och ingångar för att tänka och se alternativa arbetssätt.
Även när det gäller undersökning genom försök ser TK likheter mellan
vetenskaplig och hantverklig metodik. I metodbeskrivningen skriver han:
Tomas Karlssons skisser (Karlsson 2013 s 55) av ett moment vid sinkning av en dörrkarm
ritade efter ”dialog” med handboksförfattaren JM Bongs bok Byggnadssnickaren på landet
(utgåva från 1883). Om dialog med kunniga skriver TK:
Jag föredrar ordet dialog framför intervju eftersom mötet mellan hantverkare (snickare)
snarare har, och bör ha, karaktär av utbyte av erfarenhet än den ensidiga informationsöverföring som jag lägger i intervjusituationen. Dialog kan också användas som ett sätt att
närma sig skriftliga beskrivningar (Molander 1998:84). När man som snickare läser och
värderar en arbetsbeskrivning kommer man i en form för dialog med anvisningen genom
att man läser in konsekvenser som inte utsägs eller fyller ut när beskrivningen är otydlig
eller ofullständig. Man reser också frågor och prövar alternativ. (Karlsson 2013 s. 25)
Att utifrån en idé pröva är ett självklart sätt för en snickare att förbereda
sig för en uppgift som denna inte utfört tidigare eller av någon anledning
bild 8.22
81
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
experiment” som Bengt Molander översättat till experiment-i-farten (Molander
1996 s 140). Utifrån Schöns två böcker The Reflective Practitioner (1983) och
Educating the Reflective Practitioner (1987) resonerar Molander om vad som kan
kallas det praktiska kunskapsexperimentet (eller kunskapsförsöket). Experiment innebär att pröva sig fram. Experimenten sker på platsen. Experimentsituationen är identisk med handlings- eller produktionssituationen.
Experimenten kan vara av olika slag, t.ex. omgestaltning eller att göra
försöksdrag. Genom att experimentera blir praktiken forskare.
är osäker på. Ett sätt att arbeta med försök som kanske inte uppfattas som
så är beredskapen i hantverkarmiljöer att göra om. När man är osäker på
hur man skall gå tillväga prövar man, väl medveten om och öppen för att
resultatet kan bli sådant att man utifrån den vunna erfarenheten får göra ett
nytt försök. (Karlsson 2013 s. 25)
Tomas Karlsson är inte ensam om sin uppfattning. Formuleringen kan
jämföras med kunskapsteoretikern Donald Schöns uttryck ”On-the-spot-
Profilen i ramverkets sidstycken hyvlas/testas i försök (efter Karlsson 2013 s. 98.).Testen
visar att Tomas Karlssons antagande fungerar praktiskt På den punkten bidrog försöket inte
med något nytt. Resultat var av TK redan känt. Men försök av detta slag är ända betydelsefulla. En anledning är att de innebär en precisering av verkningsgraden. Genom försök kan
man ta steget över från information och slutsatser om att ett arbetssätt fungerar till hur det
fungerar, bland annat hur effektivit det är.
En annan anledning att göra försök är möjligheten till detaljering. I exemplet framkom
en förklaring av det slag som knappast varit möjlig att nå fram till utan att snickra. I Bongs
beskrivning står att när profilen skall hyvlas skall man sätta in en list i notspåret (listen
sticker fram en bit in på tappen och syns genom avvikande årsringsmönster). Han förklarar
emellertid inte vad listen har för funktion. Men det blev uppenbart för TK när han utförde
hylningen. Listen bildar stöd för profilhyvelns ytterkant som vilar mot listen. Därmed får
man bättre kontroll vid hyvlingen. Utan stödet från listen är det lätt att man vinklar hyveln,
vilket får till följd att profillinjen ändras. Mitt på ramverksdelarna gör det inget. Men även
små avvikelser blir tydliga i geringarna där profilinjer från två håll möts. Om man får det resultatet har man att antingen leverera en produkt med svagheter i kvaliteten eller att utföra
ett tidsödande justeringsarbete. Listen är alltså ett hjälpredskap för att undvika efterarbete.
Betydelsen av den detaljen i tillverkningen, som Bong på ett sätt som är ganska typiskt för
hantverksinstruktioner ger, hör ihop med den yrkesmässiga utveckling och anpassning som
gjorde historiska metoder till långt effektivare än vad många föreställer sig. Det är, med
avseende på TKs undersökningsfråga, ett centralt resultat därför att hjälpmedel av detta slag
ingår i den professionella uppsättningen av metoder och redskap.
Om hantverksförsökets utfall skriver TK:
Försök, både hantverksmässiga och vetenskapliga, ger resultat av slaget: detta fungerar eller
detta fungerar inte. Men att ett sätt fungerar utesluter inte att andra sätt också kan fungera.
De svar som försök ger underbygger antaganden snarare än att de fastslår, åtminstone
föreställer jag mig att det gäller hantverksförsök eftersom de skall relateras till funktionalitet
i stället för riktigt-felaktigt/sant-falskt. (aa s. 25)
bild 8.23
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Un de r sö k n i n g s s c h e m a i R a m v e r k sd ö r r – e n stud i e i b ä n k s n i c ke r i
Tomas Karlsson juni 2013 (förenklad bild efter Karlsson 2013 ss. 26-29
Inledande fråga: Hur tillverkades en ramverksdörr med handverktyg innan snickeriarbetet mekaniserades?
I
Precisering. Frågan relateras till min ”förförståelse” genom att jag kan
snickra och är del av en yrkestradition. Därmed kan frågan preciseras.
Vilka operationer bör en operationsplan för tillverkning av ramverksdörrar vid bänksnickring innehålla och hur kan dessa utföras?
Operationsplan enligt
beprövad erfarenhet.
Ger ”tillverkningsprofessionellt” perspektiv och struktur åt undersökningen
II
Preliminär operationsplan. I den övergripande planen läggs de moment in som jag bedömer behöver ingå för produkten ramverksdörr
med karm. Detta är den första tolkningen av tillverkningen. Syftet är att ställa frågor. Det viktigaste tolkande redskapet är min erfarenhet
av att ha utfört liknande arbeten.
historisk produkt med snickerispår
Riktar undersökningen genom antaganden och frågor
III
Observation av tillverkningsspår. Undersökning av källardörr i Nynäs slott.
Iakttagelser, analyser och tolkningar redovisas med ritade bilder.
Tillför information, erfarenheter, reflektioner och nya frågor.
dialogpartner
IV
Dialog med sakkunnig. Dialogpartner JM Bong skriften Byggnadssnickaren på landet från 1883.
Uppgifter, analyser och tolkningar redovisas med bilder
Tillför information, erfarenheter, reflektioner och nya frågor.
IV
Hypotetisk operationsplan. Steg III & IV reviderar den preliminära operationsplanen
Strukturerar det laborativa undersökningsmomentet
VI
Hantverksförsök. Den hypotetiska planen testas i försök.
Erfarenheter, tolkningar, nya frågor och antaganden redovisade som kommenterade arbetsbeskrivningar
•
På frågan hur en ramverksdörr tillverkades med •
•
handverktyg framkom svar av fyra olika slag:
•
färdighet att utföra momenten
arbetsbeskrivningar
resonemang om funktionalitet & alternativa arbetssätt
bidrag till en ämnesteori
bild 8.24
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Systemkunskap består i tankegods och kan betraktas som ramverkets
tillverkningsteori. Systemen kan, i varje fall i stora stycken, förstås även av
den som inte själv kan snickra. För systemfrågor lämpar sig den typ av försök som naturvetenskapen tillämpar med hypoteser som praktiskt testas.
Med handlag är det annorlunda. ”Teorin” för sammanfogning med
tapp och tapphåll är densamma oberoende av sammanfogningens storlek.
Systemet gäller oavsett om tappen är kort och smal eller lång och bred.
Men att såga så långa och bredda tappar som finns i dörrar för hand är betydligt svårare jämfört med att såga små tappar i lådlock. Precisionen måste
hållas längs hela sågsnittet. Små avvikelser som i lådlocket inte har någon
betydelse visar sig i dörrar som skevheter i hela dörrbladet. Detta måste
man ta hänsyn till i försökssituationen. I försök där handlaget (färdigheten)
är betydelsefult krävs långa serier eller förberedande träningsmoment. Därför behöver resonemanget om hantverksförsök föras ett steg vidare. Det
görs i redogörelsen för nästa doktorandarbete.
När någon reflekterar-i-handling blir han en forskare i praktikkontexten.
Han är inte avhängig av de kategorier som ges av etablerad teori och teknik,
utan han konstruerar en ny teori om det unika fallet. Hans undersökning
begränsas inte till överväganden om medel som beror på en föregående
överenskommelse om mål. Han separerar inte mål och medel utan definierar dem interaktivt under tiden som han gestaltar en problematisk situation.
Han skiljer inte tänkande från handlande ... (Molander 1996 s 141 efter
Schön 1983 s. 68)
Med hjälp av de tre undersökande redskapen: observation, dialog och försök, konstruerade Tomas Karlsson (som kan snickra) undersökningschemat
i bilden 8.24. Schemat gav honom en forskningsväg (överordnad metod)
för att svara på frågan hur ramverksdörrar kan tillverkas som bänksnickeri
med handverktyg.
Slutligen bör TKs resultat nämnas. Längst ned i undersökningsschemat
anges resultaten till:
•
•
•
S po r e t t e r t v i n g e
Under denna rubrik presenterade Roald Renmælmo i ett seminarium hösten 2012 en undersökning med titeln ”Praktiske forsøk med rekonstruksjon
av spor på vindusramme” (Renmælmo 2012). Seminariets syfte var att visa
försöket med hantverksinriktad forskarutbildning för fakultetsledningen
vid GU.
RRs undersökning redovisas här förenklad men med i stort sett
samtl-iga moment. Underlaget är den nämnda artikeln. Avsikten är att visa
likheter med försök inom andra ämnen men också att hantverksförsöket
innehåller särdrag som skiljer det från t.ex. naturvetenskapliga försök.
Skillnaderna återknyter (bland annat) till Donald Schöns resonemang om
praktiska experiment. Till exempel att produktionshandlingar och experimenthandlingar kan ske samtidigt. Den metod som RR särskilt intresserar
sig för är kopiering som medel för rekonstruktion.
färdigheter (TKs egen)
arbetsbeskrivningar (instruktioner)
reflektioner
Här skall endast den sista resultatkategorin kommenteras. Relektioner kan
vara av två slag:
•
•
reflektioner om alternativ till och utveckling av den undersökta arbetsmetoden,
reflektioner som är överordnade och hör till ämnesteorin, det som med
ett begrepp från Betram Russells kallas för kunskap av andra ordningen (kunskap om kunskap).
I diskussionen tar TK upp ett perspektiv av det senare slaget genom att
dela in kunskapen att kunna snickra i system och handlag. Indelningen nämns
därför att den har betydelse för det undersökande tillvägagångssättet, t.ex.
hur försök kan eller bör utföras.
Källa: en snick a r e, ha ns verk t yg oc h snickeri
Roald Renmælmos doktorandarbete har som källa en snickare, hans verktyg
och produkter han tillverkat. Knut Larsen Høis föddes 1799 i Os i Øster84
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nits många av i både Norge och Sverige. Men i Sverige är medlemmarna i
yrkesgruppen anonyma. Vi känner dåligt till vilka de var. I Norge är flera av
dessa bygdesnickare kända både till namn och vad de tillverkat. Gemensamt
för norsk och svensk snickerihistoria är dock att vi vet ungefär lika lite om
hur snickarna gick tillväga när de snickrade. En förklaring till kunskapsläget
är att informationen om det traditionella snickeriarbetet sällan finns nedskrivna på papper och omhändertaget i arkiv. När de som burit traditionen
inte längre kan berätta återstår endast föremål som källa för de skapande
handlingarna. RRs undersökningsmetod måste alltså vara av den arten att
det kan frilägga arbetsmetoderna bakom föremålen. Det är en anledning till
att RR intresserat sig för kopiering.
M etod: en snick a r e, ha ns verk t yg oc h snickeri
På gården Sørgård i Målselv som ligger några mil från den plats där Roald
Renmælmo bor, hade Høis-Knut sin bostad och möjligen sin verkstad.
Hans verktyg och verktygskista har bevarats på gården. Kistan med verktyg utgör tillsammans med ett antal av Høs-Knuts snickeri underlag för
RRs dialog med en yrkesbroder. Samtalsformen är som nämnts kopiering.
Genom att handgripligen gå i fotspåren efter Høs-Knut kan undersökaren
ställa frågor som den historiske yrkeskollegan ”svarar” på genom de förmål
han använt och framställt. Föremålen är av två olika kompletterande slag:
tillverkade föremål och tillverkande föremål. I några fall kan de kopplas samman så att det är möjligt att säga att denna list är hyvlad med denna hyvel.
I undersökningsmetoden ligger att undersökaren, med Tomas Karlsons uttryck, själv kan snickra. Utifrån sin snickerikunskap söker RR spår
av olika slag. Spåren tolkas och analyseras. Tolkningar och analyser prövas
genom kopiering, det vill säga rekonstruktionsförsök. Genom kopieringsmomentet är det undersökande arbetet med en cirkelrörelse tillbaka där det
började – att kunna snickra (bild 8.26).
Till bilden av undersökningsmodellen kan läggas att allt eftersom undersökaren blir bättre på att snickra, ser denne flera spår, gör fördjupande
eller justerande tolkningar och analyser och exaktare eller mer uppmärksamma kopior. Cirkeln borde därför ritas som en spiral som för varje varv
växer i höjdled.
Knut Larsen Høis . Ett fönster han snickrat, hans verkygskista och verktyg, Renmælmo 2012.
bild 8.25
dalen . Han var under många år snickare i området runt Røros. Runt 1870
flyttade han till Nordnorge och fortsatte att vara verksam med byggnadsoch inredningssnickeri. Han dog 1882.
Høs-Knut biografi är relativt väl dokumenterad. Likaså är det känt vad
han snickrat. I de två delar av Norge där han verkade finns över hundra av
hans arbeten bevarade. Det är främst fönster, portaler och möbler.
Knut Larsen Høis var en snickare av det slag som det måste han fun85
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M ode ll fo r å u n d er sø ke gjen st a n da r g j e n n o m ko pi e r i n g .
Å kunne
s n ik re
Roald Renmælmo august 2013
Gjenstandar
kan vere av to slag:
•
•
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Roald Renmælmos snickarverkstad eller laboratorium. På bänken ligger hans kopior av
Høys-Knuts hyvlar. Hyvlarna är sorterade efter en typlogi som utgår från deras funktion
och plats i ett snickeriarbete. Bakom bänken står den kopierade kistan. Bänken är som
synes också den nytillverkad, men det finns ingen bänk bevarad som med bestämdhet kan
kopplas till Høs-Knut. Därför är den tillverkad efter en modell som Høys-Knut kan ha använt, i varje fall innehåller bänken de bänkfunktioner han inte kan ha klarat sig utan. Bänken
är en viktig laborativ förutsättning därför att bänk och verktyg, inte minst hyvlar, samverkar.
Hyveln verkar med bänken som förutsättning både för fasthållning och uppriktning. Foto PS.
bild 8.26
Modellens användning visas med ett exempel som handlar om ett arbetsmoment vid tillverkning av fönsterbågar. Här var spåren efter en tving
avgörande för dialogen med Høs-Knut. Underlaget var ett fönster som
Høs-Knut snickrade på 1850-talet (bild 8.25).
bild 8.27
Må t t i a k tta gel ser o ch spår o b ser va t ion i fönsterbågar na
Slutsats a v kom b ina t ionen m å t t oc h m ä rken
När Roald Renmælmo undersökt bågar till flera fönster noterande han
att glasmåtten (A) var lika, men mellan bågarnas yttermått (B) fanns det
måttvariationer (bild 8.28). Alltså samma storlek på glasen men olika stora
bågar.
På kanten av bågarna fanns runda märken (X) med 15 millimetes
diagonalmått och en litet hål i mitten. Dessa höjde sig upp några tiondelars
mililimeter. De var regelbundet placerade på en långsida av bågvirket.
Av spårtypen drog Roald Renmælmo slutsatsen att justeringen gjordes efter
bågarnas montering. Vilket bör betyda att fönstrens dimensionerande enhet
varit glas som levererats färdigskurna i standardmått och att den slutliga
anpassningen mellan bågar och karm gjordes genom justeringshyvling av
bågarnas utsidor. Det ger i sin tur delar i en möjlig tillverkningsstrategi.
Men RRs rekonstuerande resonemang förutsätter att hans sätt att avläsa de
runda märkena är riktigt.
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S p å r a n a lys
A n a ly s e av v i n d u s r a m m e n e i s t ov a n p å g a r d e n Å s h a u g e n
Utifrån kunskapen att kunna snickra menar Roald Renmælmo att märkena
är avtryck efter de tvingar som användes för att trycka samman båg- och
spröjsvirket innan delarna fästes med tränaglar (bild 8.28). Tvingarnas skruvar med stålstift i mitten avsatte tryckmärken. Av skruvatrycket pressades
veden samman och bildade en försänkning under den omgivande ytan som
inte var utsatt för belastning (C1). Därefter anpassades bågarna till karmarna genom att justerhyvling på bågarnas kanter. Efter hyvlingen bör tryckmärkena i det närmaste varit utjämnade (C2). Men efter det att bågarna
hängts in i karmarna och det torkade bågvirket ställt in sig efter den högre
uteluftens fuktighet svällde virket. Störst blev svällningen i de områden där
tvingskruvarna pressat samman veden. Fibrerna hade rest sig och bildat en
omvänd avbildning av tvingskruvarna (C3).
Roald Renmælmo 2012
I. To lking av jus te r ing av r a m m ene et t er a na lyse av spor
Ramme innsett i karm
Spor
Justering
A
S p å r hy p o tes
X
B
Ovanstående analys är för den snickerikunnige så rimlig att den inte ifrågasätts. Men det är fortfarande ett antagande om än med hög trovärdighet.
och i vetenskap är distinktionen mellan antaganden och visade samband
avgörande. I vetenskap håller man enligt vad som tidigare sagts om vetenskaplig metod »… ingen oppfatning for å være selvinnlysende sann.«
(Kaiser 2000 s. 84).
Den hållningen är för hantverkvetenskap inte enbart en fråga om
att framstå som trovärdig. Här i ligger också en betydande möjlighet för
praktisk förankring. Sett utifrån de enskilda undersökningarnas perspektiv
och ämnesutvecklingsstrategi bör linjen vara, att så länge som det inte finns
publicerade och erkända likare bör tolkningar och analyser uppfattas som
antaganden som skall prövas genom försök även om de förefaller som
självklara. Utan att ha prövat vet man nämligen inte säkert och utan att ha
förmedlat det man klarlagt vet inte heller andra.
II. Sp o r, s p o r analy se og spor hypot ese
Spor (merker), følg blå
markering
Tolking/analyse av sporet,
følg raud linje
Hypotetisk forklaring
av spore
C1
ved X
X
K on st r u k ti o n a v ett f ö r sö k
Näst steg i undersökningen blev därför att översätta hypotesen till en
försökssituation genom att konstruera ett försök som kan ge resultat som
bekräftar eller förkastar hypotesen. Roald Renmælmos byggsten i den kon-
bild 8.28
87
X
X
X
X
X
X
C2
C3
Hantverksvetenskap - rapport från försök med hantverksinriktad forskarutbildning / Hantverkslaboratoriet vid Göteborg universitet
A
Del i kopieringsförsöket. Hyvling av spröjsämne med kopian på den Høis-Knut använde vid
detta arbetsmoment, efter Renmælmo 2012.
bild 8.29
struktionen är kopiering, dvs att så nära som möjligt snickra fönsterbågar i
enlighet med tolkningar och analyser av de fönster han undersökt. Om det
på kopian uppstår märken av det observerade slaget är spåranalysen bekräftad (verifierad) och tolkningen av tillverkningsmetoden underbyggd.
För söket u tfö r s
Under denna punkt i undersökningen kopieringssnickrar Roald Renmælmo.
Likheten mellan det hantverkliga försöket (som RR genomförde det) och
bänksnickeri vars syfte inte är något annan än att göra fönster är så liten att
det förra inte kan skiljas från det senare. Med uppsättningen verktygskopior
tillverkar RR en båge, bild 8.29. Bågvirket monteras på det antagna sättet
med hjälp av fyra tvingar och vingskruvarna avsätter runda tryckmärken,
bild 8.30. Bågarna justeringshyvlas så mycket att märkena precis syntes, bild
8.31. Slutligen hängs bågen upp på verkstadens utsida, bild 8.32.
B
A. Bågvirket monteras med tvingar (knecktar) på det sätt som märkena på kanterna antyder. B. Tryckmärke på bågkant efter tvingskruv. Efter Renmælmo 2012.
bild 8.30
kurvarna pressat samman fibrerna har veden lyft sig till runda upphöjningar
av motsvarande slag som på de gamla bågarna (bild 8.33). Försöket styrker
hypotesen så entydigt att Roald Renmælmos förklaring av spåren i bågarna
kan anses vara riktig.
R esu l t a t
Efter några dagar har virket anpassat sig till uteluftens fuktighet Där tvings88
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A
B
Bågen upphängd på verkstadens utsida, efter Renmælmo 2012.
bild 8.32
Me t o dss a m m a n f a t t n i n g o c h e n m ö j l i g u t ve c k l i n g s r i k t n i n g
Roald Renmælmos modell kan översättas till den röda linjen i schemat som
visas i bild 8.34. Linjen ger ett antal undersökningssteg från fråga (problem)
till svar (resultat) som överensstämmer med den metod som ofta kallas
hypotetisk – deduktiv metod (se under ”Vetenskaplig metod” i avsnittet
”Vetenskaplig grund”). En naturvetare, oavsett om denne använder sig av
metodbenämningen eller ej, torde inte ha några svårigheter att känna igen
sig metodologiskt i varken RRs eller Tomas Karlssons undersökningar.
Försök är alltså en viktigt metod i hantverksinriktad forskning, t.ex. för
att testa/pröva antaganden i form av tolkningar och analyser som utvecklas
i olika slags förberedande och materialinsamlande undersökningsmoment.
RRs schema skall uppfattas som detaljering och komplettering till de tidigare beskrivna sätten att undersöka hantverk. Gemensamt för dem är att de
A. Bågen justeringhyvlas. B. Efter hyvlingen är hålet efter stiftet fortfarande tydligt men
rundningen finns endast kvar som en antydan. Efter Renmælmo 2012.
bild 8.31
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U n de r s s ø k n i n g s s c h e m a : S p o r e t t e r t v i n g e
Roald Renmælmo oktober 2012
A. hypotese formulert
etter eksempelvis
observasjon.
1
2
B. hypotesen vert
omsett til konsekvensar som ein kan teste
i forsøk
3
Efter att bågvirket ställt in sig efter uteluftens högre fuktighet har veden svällt. I de partierna
där tvingskruvarna pressat samman fibrerna så att de inte nåddes av justeringshyvlingen har
fibrerna svällt proportionellt sett mer jämfört med den omgivande veden varför denna del
höjt sig upp och bildat ett omvänt tryckspår. Efter Renmælmo 2012.
C. forsøk
bild 8.33
innehåller metodgrepp som ingår i den vetenskapliga standardrepertoaren.
Typologisering genom kvalitativ metod (och självfallet då det är relevant
även med kvantitativ metod) har nämnts vid sidan av försök.
Därmed är det lämpligt att återvända till det som försöket med hantverksinriktad forskarutbildning bland annat avsåg att testa: antagandet att
stora delar av normal vetenskaplig metodik kan tillämpas på hantverksinriktad forskning.
De använda metoderna i de presenterade undersökningarna styrker
rimligen det antagandet (fast det är inte upp till oss att avgöra, men väl att
ha synpunkter på). Hantverksvetenskap kan, menar vi efter att ha prövat,
hämta metodologiskt stöd och inspiration från både naturvetenskap och
humanvetenskaperna. Förutsättningen är en ämnesmässig anpassning, men
4
D resultat i tråd med
B støttar hypotesen
eller resultat av eit
anna slag
bild 8.34
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resurskrävande försök. Det skulle inte behövas mer än tio minuter och helt
vanliga verktyg för att tillverka provstycket och därtill att provet låg några
dagar i utomhusklimat för att få veden att resa sig.
En uppfattning av det slaget kan möjligen förstärkas av att två av tvingarna i bilden 8.35 uppenbarligen är nytillverkade (och färgen på svängborren ser också fräsch ut). Tvingarnas väg in i undersökningen redovisas som
blå linje i schemat 8.34. I korthet innebär linjen följande:
1. Undersökning av historiska tvingar med avseende på material,
konstruktion och tillverkningssätt. Om det senare kan sägas att det inte
är komplicerat att snickra en tving med undantag av skruven. Att tillverka
en träskruv med gänga ingår inte i vad snickare, inte ens de med vana att
arbeta med äldre teknik, vanligen kan. Däremot kan de lära sig.
2. Nästa steget i den tillkommande undersökningen enligt den blå linjen
innebar att skaffa underlag för att göra träskruvar vilket Roald Renmælmo
fann i Høs-Knuts verktygskista.
3. I den visade det sig att det fanns både ett snedtyg och ett tappstycke.
Høs-Knut bör alltså ha tillverkat sina egna tvingar (vilket var att vänta).
Möjligen var det också samma verktyg som han använt för att skära gängorna i de tvingar som avsatt märkena i bågarna.
4. Nästa steg var att tillverka nya gängverktyg och att lära sig använda
dem. För att underlätta det momentet tog RR hjälp av en sakkunnig. I
dialog med den sakkunnige tillverkades verktygen. Varefter RR skar skruvar
och ämnen med invändig gänga.
5. De två extra tvingar som behövdes i försöket tillverkades.
nytillverkade tvingar
Efter att bågvirket spänt fast borras nagelhålen, efter Renmælmo 2012
bild 8.35
den bör inte vara problematisk så länge som man har den pragmatiska hållningen att de metoder som resulterar i kunskap är rätt och riktiga.
Hantverksinriktad forskning behöver emellertid därtill ett metodologiskt utrymme. Anledningen är det hantverkliga kunskapsinnehållet och
därmed ämnesområdets särart. Ett sätt att påbörja den diskussionen är att
återvända till undersökningen av tvingspåren i fönsterbågarna.
H a n t v er k l i g exku r s o ch di sku r si vt handlande
Tvingkopiorna och arbetet som följde med att framställa dem var inte
nödvändiga för att testa analysen av avtrycken på bågarna. I så måtto ger
den blå linjen en sidoorienterad undersökning. Men i relation till den överordnade frågan om fönstersnickeri i bänk med handverktyg förde metoden
att rekonstruera genom att kopiera med sig fördjupning och hantverkligt
lärande som ett förenklat förfarande inte hade aktiverat. Denna utvidgning
vid sidan av var en följd av den undersökande metodiken. Sidorörelsen
vidgade perspektivet genom nya frågor och erfarenheter, även om det inte
framgår av försöket där analysen av tvingspåret testades.
En naturvetenskaplig läsare som är van att arbeta med hypotesprövning
kan möjligen tycka att sättet att pröva analysen av märkena i fönsterbågarna
är onödigt omständlig. För att ta redan på och visa att tvingar och det antagna tillverkningsförloppet avsätter spår av det observerade slaget hade det
räckt att fästa en tving på en torr träbit. Sätta så mycket press på skruven
att det blev en fördjupning. Hyvla ned till jämn yta och lägga träbiten i
fuktig luft. Visar sig ett upphöjt märke vore det ett lika övertygande resultat
som det använda försökssättet. Vinsten skulle vara ett snabbare och mindre
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visar sig och följer av varandra.
Applicerat på hantverksundersökningar betyder det utforskande genom
att föra resonemang, det vill säga utveckla hantverkliga tankengångar genom att pröva, jämföra, väga, värdera och dra slutsatser. Och med praktikriktningen följer att resonemang skall föras i anslutning till och genom
hantverkshandlingar. Möjligen kan diskursivt handlande vara en beteckning
i linje med vetenskapsteoretisk terminologi för denna typ av handlingsresonemang. Då är vi inne i ett tillvägagångssätt som har likheter med hur
man arbetar i vetenskaper som har resonmanget som undersökningsmetod.
När man undersöker genom resonemang vet man från början ofta inte mer
än att man har att runda ett antal flaggor på en snitslad tankebana. Under
resonemangets gång upptäcker man kanske att den tänkta sträckningen inte
är framkomlig eller upplysande men ser i stället alternativa sätt att ta sig
fram eller helt nya ansatser och ingångar. Man följer en uttänkt väg men söker samtidigt nya spår. Och i utvecklingen av resonemang ligger inte enbart
reflektion utan också ofta betydande inslag av orientering och lärande.
Någonstans här i mötet mellan försök och resonemang bör hantverksvetenskap finna sin metodologiska kärna och identitet. Att ge en klar bild
av hur det mötet ser ut klarar inte vi, men vi har ganska bestämda uppfattningar om vad som behövs för att nå dit. Utvecklingen av former för mötet
mellan hantverkförsök och hantverksresonemang i linje med vetenskaplig
standard måste börja i och vila på en avancerad hantverkspraktik som, dels
inbegriper både utforskning och lärande, dels är så omfattande att praktiserandet rymmer rutinarbete och möjlighet att fånga tillfällen när de visar sig.
En benämning på undersökande utflykter av detta slag är exkurs i betydelsen ››... till en vetenskaplig avhandling e.d. fogad specialundersökning
som behandlar en detalj i avhandlingen så utförligt att den inne i huvudframställningen skulle spränga ramen.‹‹ (Nationalencyklopedin/exkurs)
För handlingsorienterade undersökningar som t.ex. att rekonstruera är
”avstickare” av det beskrivna slaget typiska. De följer på handlingsförlopp
som från början inte kan överblickas i alla detaljer. Frågor och oklarheter hanteras allteftersom de visar sig. Rekonstruktion som metodologiskt
grepp avser i det sammanhanget att fånga upp det som från början är svårt
att förutse och därför ta hänsyn till. I ett rekonstruerande förhållningssätt
ligger att söka sig fram genom att frilägga aspekter och konsekvenser som
skiss: h an tver ksvete n s k a pl i g m e t o d
Undersökningens huvudlinje i form av hantverksresonemang.
Sidoundersökningar baserade på observation, dialog och försök som prövar,
detaljerar, vidgar, initierar resonemang och fångar upp det som visar sig.
bild 8.36
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9. Resultat och teorier i hantver ksunder sökningar
teoretisk specialisering. Inga vita fläckar tillåts på en sådan ”kunskapskarta”.
Kunskap i handling förstås som ”tillämpning” eller förestås inte alls. (Molander 1996, s. 270)
N o n - t h e o re t i c a l a p p r o a c h
I den evaluering av universitetets forskning som slutfördes 2010 står det
om hantverksforskningen (bland annat):
Detta avsnitt kommenterar hantverksvetenskapliga resultat i form av förklaringar, förståelse och instruktioner, eller med en annan formulering:
resultat som teorier. Motivet till att ta upp teoribegreppet är att en kritik
från vetenskapssamhället kan handla om teoribrister. Eftersom förståelsen
av kroppsarbete är formad av fördomar med klassmässiga rötter kan nämligen hantverkares kunskap fortfarande beskrivas som färdigheter utan mer
avancerat tankegods eller någon ”högre” mening. Ett exempel på det förutfattade sätt efter vilka (vissa) praktiska kunskaper uppfattas har vi i Svenska
Akademins ordbok där det står att hantverk är:
Det råder ingen tvekan om att institutionen är avancerad inom hantverkforskning. Det är dock mindre tydligt om det inkluderar den direkta förvaltningen
och kontrollen av vetenskaplig utveckling eller om det är en specialisering som
leder bort från vetenskaplig forskning. Självklart kräver hantverk betydande
kunskaper och färdigheter. Å andra sidan är det tveksamt om hantverk bör
jämställas med vetenskap (jfr frågan om scenkonst och forskning). Det tydliga icke-teoretiska angreppssättet är särskilt oroande eftersom det innebär
en romantisering av hantverk. Det skulle vara intressant att studera hantverk
från ett mer filosofiskt perspektiv som ett slags tysta eller praktiska färdigheter
som inte kan artikuleras på ett enkelt sätt. (min översättning från engelska,
originaltexten finns i: RED10 Research Evaulation, sid 69, ub.gu.se/bitstream/2077/24885/1/gupea_2077_24885_1.pdf)
… benämning på vissa slag av med händerna […] utfört arbete o. härpå grundade […] yrken […]vartill erfordras (större) teknisk färdighet (händighet, yrkesskicklighet), men i allm. föga teoretisk utbildning. (SAOB/hantverk)
Artikeln skrevs visserligen 1930 men besläktade synsätt har vi flera gånger
stött på under resan från kvalificerad yrkesutbildning till akademi. Då uppfattas hantverkskunskap förvisso som intressant och avancerad men ändå
som kunskap av ett oteoretiskt slag.
Missförståndet är inte svårt att förstå. Den del av den praktiska kunskapstradition som stått utanför det högre utbildningssystemet har haft liten möjlighet att visa sitt teoriinnehåll. Till den historiskt präglade bilden av
teori och praktik skall också läggas vetenskapens självbild. Det finns, som
vetenskapsfilosofen Bengt Molander pekar på i citatet nedan, en rörelse
mot att vetenskap (alltmer) uppfattas som teoretisk kunskap:
Om det nu tre år gamla omdömet bör sägas att institutionen ingick i värderingsgruppen för kultur, religion och historia, att vår institution granskades
av en religionsvetare och en genusforskare och att det skrivna underlag vi
levererade var svagt och ofullständigt. Än så länge är dock detta den enda
externa och skriftligt formulerade bedömningen av försöket att etablera
hantverk som forskningsämne varför bedömningen bör kommenteras.
Granskarna var således oroade för brister i det teoretiska förhållningssättet. Uttrycket ”non-theoretical” måste, med tanke på den prestige akademisk verksamhet förbinder med teori, uppfattas som allvarlig kritik. Genom teoretiska brister romantiseras hantverk. Intressant – och teoretiskt får
man förmoda – skulle det däremot bli om hantverk görs till en filosofisk
fråga.
Med utlåtandet inställer sig en strategifråga: Hur skall vi agera inför bedömning och kritik av företrädare från andra vetenskapsområden?
”Vetenskap” och ”vetenskaplig kunskap” tolkas i allmänhet enligt en teoretisk
kunskapstradition. Målet blir att ha något under teoretisk kontroll – fastspikat
med väldefinierade begrepp, otvetydigt bevittnat. Kunskap omvandlas till ting.
Teorin bevittnar bara det redan skedda, det färdiggjorda, det redan avslutade.
Kunskap i handling har därmed inte en chans. Denna teoretiska tradition har
också mutat in i princip varje ”verklighetsområde” så fullständigt att den bara
tillåter – det är maktspråk som talar – kunskapsbildning genom (ytterligare)
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Ett sätt är att anpassa sig - göra sig intressant. Men då handlar det om
att vara intressant i andra vetenskapliga perspektiv, i detta fall humaniora
inriktat. Det vore emellertid att inte fylla ut den mödosamt erövrade akademiska kostymen. Det skulle också vara olyckligt därför att en ”anpassningstaktik” med stor risk leder till ”erosion” av det praktiska kunskapsinnehållet
och till isolering från praktiken.
Ett annat sätt att möta kritiken är att diskutera teoribegreppet: hur
teorier och hantverk kan tänkas förhålla sig till varandra och vad det teoretiska innehållet i hantverksundersökningar kan vara. Det är denna senare
väg som valts genom två seminarier tillsammans med vetenskapsfilosofen
Bengt Molander. Seminarierna var gemensamma för institutionens tre
ämnesgrupper. Syftet var att få överblick, dels allmänt (hur uppfattas begreppet inom olika ämnen), dels särskilt (vad innebär teorier i relation till
praktisk kunskap). Resultatet, förutom orientering, är essän Tankens frihet och
längtan efter verklighet. Om ”teori” som idé, begrepp och retorik av Bengt Molander.
(Molander 2013)
En orsak till att vi sökte vetenskapsfilosofiskt och kunskapsteoretiskt
stöd var, att trots teoribegreppets betydelse inom forskning, vetenskap och
akademi såg det, från vår begränsade utsiktsplats, ut att saknas en aktuell
översikt över begreppet. Det var besvärande eftersom teori är ett ord som
ofta används som om dess innebörd är självklar. I själva verket finns det ett
register av betydelser. För enkelt är inte detta prestigefyllda begrepp. Teori i
vilket avseende då: teori/metod, teori/empiri, teori/hypotes, teori/praktik,
eller vilket bör vara en särskilt intressant kombination teori/praktisk-konst?
De genomförda teoristudierna är alltså svar på och positionering i en
bestämd fråga om det undersökande tillvägagångssättet, men de är också
exempel i sig på hur hantverksvetenskaplig identitet och integritet bör hanteras. Oklarheter, invändningar och kritik skall besvaras, antingen genom
justeringar eller genom resonemang som hävdar andra linjer eller synsätt.
Denna inomvetenskapliga reflektion kan behöva stöd från auktoriteter utanför ämnesområdet.
som de framstår i Svenska Akademinsordbok och Oxford English Dictionary.
Om en hantverksundersökning inte träffar någon av de teoretiska kategorierna i uppställningen är det självfallet allvarligt. Om det var det som
granskarna såg framför sig och oroade sig över kan man inte annat än hålla
med. Men teori kan också, som även antyds i ordböckerna, uppfattas i mer
preciserad betydelse. Det var möjligen det som kritiken gick ut på. Då avses
teoribildningar om vetenskapligt tillvägagångssätt, det vill säga teori i betydelsen metod t.ex. läror och teoribildningar som hermeneutik, fenomenologi, strukturalism, semiotik, kritisk teori och grundad teori, etc.
Att ”metod-teoretiskt” hitta rätt har emellertid varit fokus för försöket
med hantverksinriktad forskarutbildning. Att förhållningssättet varit oteoretiskt är därför inte en uppfattning vi delar. Den ur teoretiskt perspektiv
metodologiska fråga som svar söks på är: Vilka tillvägagångssätt svarar samtidigt mot vetenskapliga normer och de frågor som hantverkligt erfarenhetsmaterial och
problemlösning reser?
Med den ingången har den epistemologiska ”arsenal” som hör till humanvetenskaperna uppfattats som ganska avlägsen. Det förebildliga har vi i
högre grad funnit i ett naturvetenskapligt förhållningssätt. Vårt sätt att förestå hantverksämnet är pragmatiskt och konventionellt – en empiribaserad
vetenskap vars metodiska redskap skall säkra att det undersökande tillvägagångssättet och dess resultat kan delas – når intersubjektivitet.
Tre sl a g av h a n t ve r k s t e o r i e r
I avsnittet Teori som samband – mellan människor och verklighet urskiljer Bengt
Molander tre teorifunktioner (Molander 2013).
Teorier kan vara objekt-riktade genom att avbilda eller representera verkligheten. Teorin lyfter fram det underliggande som styr ett verklighetsområde. Teorierna förklarar. I vetenskapliga sammanhang hör teorin (i huvudsak) till det undersökande resultatet.
Teorierna kan också vara subjekt-riktade genom att ge orientering. Idéer
och bärande perspektiv är då redskap för tankemässig förflyttning och rörelse. Med hjälp av teorier kan vi förstå. I vetenskapliga sammanhang hör
teorin (i huvudsak) till det undersökande tillvägagångssättet.
Till dessa två teoretiska verkningssätt lägger Molander ytterligare en
I nl edande bemö tan d e av det kr it i sk a o m dö m e t
Uppställningen på nästa sida visar vedertagna betydeler av ordet teori så
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Te o r ie r – b e ty d e ls e r
Vedertagna betydelser som de framstår i artiklarna teori / theory i Svenska Akademins ordbok (http://g3.spraakdata.gu.se/saob/ och respektive Oxford English Dictionary (Second edition,
1989; online version June 2012. http://www.oed.com/view/Entry/200431) . I uppställningen är de mest allmänna betydelserna bortrensade.
•
•
•
•
Svenska Akademins ordbok
•
Tanke, idé eller påstående om fakta och fenomen som fungerar såsom förklaring,
redogörelse, omdöme eller förutsägelse.
I vetenskap som tanke, idé eller påstående som grundar sig på beprövad erfarenhet
och i princip kan verifieras eller falsifieras.
Inom vetenskap även: grupp av tankar inom ett visst vetenskapsområde som bildar ett
sammanhängande system – teorisystem (jämför med lära).
Eller ännu mer preciserat: om ren tankeverksamhet utan grund eller tillämpning i en
fysisk verklighet, dvs den del av ett vetenskapsområde som inte rör tillämpning.
•
•
•
•
Oxford English Dictionary
Föreställningar och tankemässiga system om hur något kan göras eller metoden att
göra det på, såsom systematisk sammanställning över regler eller principer som skall
följas.
Schema eller system av idéer eller påstående som förklarar eller redogör för en grupp
av fakta eller ett fenomen.
Hypotes som har bekräftats eller fastställts av observation eller experiment, och är
uppställd eller accepterad som svar på kända fakta.
Redogörelse för vad som anses vara allmänna lagar, principer eller orsaker till något
känt eller observerat.
Den avdelningen av konst eller tekniskt ämne som består i kunskap eller redogörelse
för de fakta som den beror på, eller av dess principer och metoder (till skillnad från
utövandet av den).
bild 9.1
teoretisk riktning: praktik-riktad teori.
Det tredje slaget av hantverksteorier, de praktik-riktade, är teorier i
hantverk genom att de lyfter handlingar och tillvägagångsätt ur de enskilda
tillfällena och relaterar dem till hur man i en jämförbar situation kan eller
bör utföra något.
En självklar form för praktik-riktad hantverksteori är instruktionen. En
instruktion verkar genom att utgå från typiska situationer. En annan möjlig
form för praktik-riktad teori är hantverksstrategier. Vi tänker oss att skillnaden mellan instruktion och strategi består i att den senare betonar målet
(utfallet) och möjliga (alternativa) handlingsvägar, medan instruktionen ger
anvisningar för att styra förlopp mot önskade resultat.
Slutligen: praktik-riktad teori står för sig själv. Instruktioner och strategier är handlingsrelaterade och resultatinriktade. Relevant (rätt och riktig) är
teorier som resulterar i funktionella utfall. Teorin bekräftas av det skapade
resultatet. Praktik-riktad teori kan, men behöver inte, fyllas ut med förklaringar och förståelse om de fenomen och situationer som teorin behandlar.
Inom många yrkesområden och verksamheter betyder teori instruktioner för
hur man ska utföra något. Med referens till OED [Oxford English Dictionary/theory] nämnde jag också i förra avsnittet ”uppfattningar om och principer
för hur man ska handla i olika sammanhang” som en grundläggande betydelse.
Det handlar då inte bara om en abstrakt motsvarighet mellan förståelse och
verkligheten. Det handlar också och kanske främst om att upprätta och upprätthålla samband genom att bearbeta eller ingripa i verkligheten. Eller kort
och gott: skapa verklighet. Detta kan gälla teknologiska områden, hantverk
och mycket annat. (Molander 2013 s. 7)
Samtliga tre riktningar kan appliceras på hantverk. Hantverksfrågor kan
förklaras och förstås. Undersökningar som når de sammanhang, samband
och generella aspekter där den undersökta situationen eller fenomenet kan
relateras till omständigheter och betingelser som har förklarings- och förståelsekraft utöver exemplet har nått till teoretiskt djup. Objekt- och subjekt-riktad hantverksteori säger något om och i anslutning till hantverkligt
utövande och problemlösning som har generell betydelse.
H a n t ve r k s ve t e ns k a p l i g ä m n e s t e o r i
En annan betydelse av ordet teori som kan appliceras på hantverk som
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t.ex. i tidiga faser av ett utforskningsförlopp, men för att materialet skall
vara användbara krävs någon form av strukturering. Därmed har också ett
reflektivt bearbetande påbörjats. Likadant är det med handlingar. Även om
det som utförs för en betraktare ser ut som ren rutin skall det vara mycket
”enkla” handlingar för att inte följas reflektioner av den som utför dem.
Rutin medger, som sagts tidigare, möjlighet att ”gå vidare”, dvs kunskapsutveckling.
Det problematiska är inte att hantverk som ämnesområdet saknar förutsättningar för reflektionsdjup. Men det har sällan funnits anledning och
därmed liten vana att artikulera ”praktiska reflektioner” utanför handlingen,
den individuella situationen eller de ofta små och avgränsade hantverksmiljöerna. Att ta fram undersökningssätt och dokumenterande, strukturerande
och analyserade redskap, som ger möjlighet till ett bredare kunskapsarbete
är därför en grundförutsättning.
För att inte komma fel är det viktigt att kriterierna för vad som betraktas som intressant och angeläget inte bestäms utanför fältet utan inom det
och i närhet till yrkespraktiken. För ämnesutvecklingen är ordningsföljden
av de tre teorityperna därför betydelsefull:
ämne behandlar Molander under rubriken ”Teorier som avgränsning av
ett ämnesområde ” (aa). Här handlar det om det tankegods som formar ett
ämne och dess utforskande genom att avgränsa och bestämma vad som är
relevant att undersöka och hur undersökandet kan gå till.
Inom ett ämnesområde kan det finnas olika vetenskapsteoretiska inriktningar och det sker förskjutningar över tid. Den vetenskaps- eller ämnesteoretiska bestämningen (positioneringen) kan vara tydligt artikulerad som
den ofta är inom humaniora eller verka underförstått genom tradition och
miljö som den ofta gör inom naturvetenskap.
Inom ett nytt fält kan ämnesteorin självfallet inte vara särskilt utvecklad. Nya ämnesområden får ”låna” av teoribildning inom etablerade ämnen
till dess att en inomvetenskaplig praxis etablerats och accepterats. Och det
är som underlag för en framtida ämnesteori som denna rapport skall läsas.
Att lägga den uppgiften på vart enskilt arbetet och doktorand vore orimligt.
Ski ss ti l l en matr is
På försök prövas nu att sätta upp en matris för värdering/bestämning av
hantverkligt och hantverksvetenskapligt teoriinnehållet
H u r, va r f ö r o ch sa mma n ha n g
•
•
•
Utifrån det förda resonemanget kan man laborera med tre teoretiska nivåer
eller teorityper:
i första hand undersökning av hur
i andra hand undersökning av varför
i tredje hand undersökning av sammanhang
Hur ger varför och ur varför kommer sammanhangen. Denna ordning ger en
hierarki för den teoretiska grundläggningen, men ordningen skall inte uppfattas som en anvisning för ett specifikt undersökande arbetes innehåll och
struktur. På den nivån är det istället frågorna som skall styra.
För att en undersöknings teorikriterier skall vara uppfyllt, skall i undersökningen minst en av aspekterna hur, varför eller i vilket sammanhang
behandlas.
Att sätta in i ett större sammanhang, som det ofta formuleras när bredare perspektiv efterlyses, är självfallet intressant. Hantverksforskning har
också erfarenheter, reflektioner och slutsatser att bidra med till de större
sammanhangen, t.ex. kunskapsteoretiskt, kulturhistoriskt, tekniskt eller
1. Teorier om hur något utförs (förklaringar, analyser och beskrivningar
av handlingar och handlingssättens utförande).
2. Teorier om varför något utförs, fungerar eller verkar på ett bestämt sätt
(förklaringar, analyser och beskrivningar av betingelser och normer
som direkt styr och påverkar handlingar och handlingssätt).
3. Teorier om sammanhang (förklaringar, analyser och beskrivningar av
kontextuella förhållanden som indirekt styr och påverkar handlingar
och handlingssätt).
En undersökning som inte leder till resultat under någon av de tre punkterna är en materialsamling utan reflektion. Sådana samlingar kan behövas,
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estetiskt. Men för att hantverksforskaren skall ha något att säga som inte
redan är sagt eller kan sägas bättre av andra måste ingången vara att hantverksforskaren bidrar utifrån sitt fält – kunskap i hantverk. Grundläggande
är då hur och varför. Sammanhang som vilar på svag grund om hur och
varför har rimligen mindre värde jämfört med instruktioner och förklaringar av hur och varför (under förutsättning att de är vederhäftiga) även
om instruktionerna och förklaringarna inte når fram till de större sammanhangen.
matris för värdering av en undersöknings innehåll & väsentlighet
1.
2.
Ny kunskap, utveck- Renovering & rekonstruktion: vård och
ling av praxis
upprätthållande av
praxis
3.
Undersökningsmetodik
och undersökning som
alternativ praktik
a.
Hur något utförs
V ä sen t l i g ku n skap
b.
Varför något utförs,
fungerar eller verkar
på ett bestämt sätt
Vetenskapens syfte är att förklara och förstå, men forskningens uppgift är
mer precist att förklara och förstå sådant som tidigare inte varit förklarat eller förstått, varit ofullständigt eller felaktigt förklarat eller varit missförstått.
Ett kriterium vid värdering är därför vad nytt den aktuella undersökningen
bidrar med. Det kunskapsmässiga bidraget är den andra punkt där det
eventuellt kan komma kritik från angränsande fält, varför det som ibland
omtalas som originalitet kan behöva en kommentar.
I regelverket för forskarexamen finns inte ordet originalitet (längre)
med. Den närmaste formuleringen är en skrivningen i högskoleförordningen. Där står att doktoranden genom en avhandling skall ››…visa sin förmåga att genom egen forskning väsentligt bidra till kunskapsutvecklingen…‹‹
(se bild 2.3). Regelverket ger, som vi läser det, en bestämning och en fråga.
Bestämningen: genom egen forskning uppfattar vi som att ett undersökande arbete på något sätt eller i något avseende skall vara självständigt.
Frågan: när kan ett kunskapsbidrag anses vara väsentligt?
Preciseringen väsentligt pekar inåt mot ett ansvar hos dem som företräder ämnet. Endast de som verkar inom och har översikt över ämnet kan
avgöra vad som är väsentligt (huruvida ämnesomådet är väsentligt är en
annan fråga). Därför är det rimligt att kräva att den utforskande aktören
kan relatera sig själv till ”väsentlighetssammanhanget”. Matrisen (bild 9.2)
är vårt preliminära svar på frågan om vad som kan vara väsentligt och hur
sammanhangen kan se ut. Kan en undersökning sorteras in i någon av de
nio facken som ett självständigt arbete svarar den, som vi uppfattar det,
mot högskoleförordningens krav.
placera in med prickar de olika
undersökningarna i försöket
c.
Sammanhang
bild 9.2
Ny kunskap – ut veck ling a v p ra x is
Ett sätt att vara väsentlig är att det kunskapsmässiga bidraget är nytt i betydelsen inte tidigare känt. Det kan vara hur på ett i förhållande till beprövad
erfarenhet nytt sätt, dvs en ny metod för att utföra ett moment, en operation eller en process på. Men det nya behöver inte vara en i sig ny innovation. Det utvecklande bidraget kan vara att metoden eller sättet är en överföring från annan tillämpning.
Det kan också vara förklaringar av varför ett utfall, beroende av någon
material- och produktionsmässig betingelse eller av någon annan orsak, blir
eller värderas på ett bestämt sätt. Men det förklarande eller värderande til�lägget behöver i sig inte vara nytt utan kan bestå i att tidigare kända fakta,
kunskaper och värderingar appliceras på fenomenet/situationen för att
fördjupa eller vidga förklarings- och förståelsegrunden, öppna för nya
handlingsmöjligheter eller högre kvalitet.
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Väsentlig kunskap är också den som visar hur sammanhang av olika
överordnat slag påverkar kunskapen om och i hantverk, möjligheten till
hantverksmässig problemlösning eller hantverkskvalitet. Även här gäller att
perspektiven kan vara kända och utvecklade inom andra kunskapsområden.
K u n sk a psr en o ver i n g o ch ku n ska p sr ekonstr uktion
På motsvarande sätt kan en indelning i hur, varför och i vilka sammanhang
göras för metoder, material och betingelser som blivit historiska. Det väsentliga hör ihop med att praxis upphört eller är svag. Även om kunskapen
tidigare varit känd, tillämpad och beprövad och i så måtto inte är ny, så har
undersökningsresultaten nyhetsvärde därför att utan tillämpning riskera kunskaper och färdigheter att försvinna eller bli bortglömda. Undersökningarna ”säkrar” kunskap som är väsentlig för att förstå hantverk som tradition
och kulturarv och för att kunna renovera historiska hantverksformer. Under
denna kategori faller också rekonstruktion av kunskap som inte längre kan
anses vara levande kunskap utan måste återskapas genom undersökning av
traditionsbärare, föremål, jämförande studier och försök.
Met od i k o ch al ter n ati v pr akti k
Denna rubrik samlar de frågor som hör till de undersökande tillvägagångsätten, alltså forskning. Dessa kan också sorteras i hur, varför och i vilka
sammanhang. Inte minst i etableringsfasen kommer behovet av metoder,
redskap och alternativ praktik att vara väsentliga för möjligheten att fylla ut
ett kunskapsutvecklande uppdrag. Väsentligt är metoder för dokumentation, strukturering av information, analysmetoder och förmedlingstekniker.
Väsentligt är också formerna för hantverksförsök, hantverksaktioner och
samverkan mellan vetenskap och yrkesutövande praktik.
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1 0 . K o m p l e t te r i ng: u n d e r sökand e lär op r ojekt
smidesförsök får illustrera. Om försökspersonen inte kan smida blir försöken undersökningar av en okunnig persons handlag. Motorik i allmänhet
kan vara intressant att studera men det säger inget av värde om smide.
2.
Med en möjligen otidsenlig men etablerad föreställning kan kunskap delas
in i tre kategorier: kunskap som förklarar, kunskap som leder till förståelse
och kunskap som färdighet i att handla. Uppställningen i bild 10.1 är ett
försök att ”hänga på” några synpunkter på tredelningen. Av de tre kunskapsformerna har två en given plats i vetenskapssamhället – kunskaper
som leder till förklaringar och förståelse. En kunskapskategori faller, i stort
sett, utanför. Det är färdigheten. Den skickligt utförda handlingen mäts
däremot i yrkesmässigt utövande. Som hantverkare värderas man efter vad
man förmår utföra. Vad man kan förklara och förmedla förståelse om är
inte betydelselöst för att skapa tilltro till någons förmåga eller en tekniks
användbarhet. Det är i slutändan dock resultaten i form av produkter i relation till resursförbrukning som värderas. I schemat är den skickliga handlingen preciserad som praktisk konst.
När praktisk kunskap akademiseras är, som tidigare påpekats, risken stor
att resultatet blir erosion av det praktiska innehållet eller isolering från det
praktiska utövandet. En avsikt med försöket med hantverksinriktad forskarutbildning är att motverka erosion och isolering genom att hålla kvar
kunskapsarbetet i ett hantverkutövande. Medlet som prövas är begreppet
hantverksvetenskap.
Hittills har försöket genom fem undersökande arbeten visat att med
tillvägagångssätt hämtade från framförallt vetenskaper som använder sig
av observation och experiment klarar vi att hjälpligt hantera hantverkliga
erfarenheter och kunskaper. Framförallt är det med hjälp av experimentell
metodik som en koppling mellan hantverksforskning och hantverksutövande kan upprättas. Men vi behöver komma ett steg längre. De aspekter på
kunskapsbildning som det då handlar om har med praktisk konst och lärande
att göra. Därför avslutas denna version av rapporten från försöket med ett i
punkter uppställt resonemang och ett exempel.
3.
I systemet för högre kunskapsarbete där kunskap har ett egenvärde och
inte behöver något motiv utöver det som följer med systemets kunskapsförvaltande och kunskapsutvecklande uppdraget, finns en lakun som bör
vara uppenbar. Formerna för att värdera kunskap som skickligt handlande
är outvecklade.
En förklaring till tillståndet kan vara att systemet kort och gott ser ut så
här. Vetenskap är utifrån språkbruk och mål antingen förklaringsriktad eller
förståelseriktad. Färdigheter får man hålla på med på andra ställen. I anglosaxiska länder har man gått ett steg längre genom indelningen i science och
arts som inte bara tydliggör skillnaden mellan vetenskap och praktik utan
också att vetenskaplig kunskap i sig kan delas upp i två huvudtraditioner
vilka är formade av (delvis) olika normer och föreställningar.
Enbart genom att läsa några artiklar i Nationalencyklopedin (t.ex. universitet, högskola, fakultet, akademi) inser man dock att kunskapssystemet
1.
De prövade undersökningsmetoderna räcker långt men rundar inte helt
begränsningen att kunskap som färdighet inte har en självständig plats
inom vetenskapssamhället. Genom den vetenskapliga tillnärmningen kan
hantverk undersökas men inte lika självklart praktiseras. Ett sätt att i någon
mån komma förbi problemet är genom hantverksinriktade försök och aktioner. Men trots det återstår grundproblemet att utan akademiskt utrymme för hantverksmässigt utövande blir undersökningarna antingen ointressanta eller så måste (hantverks)vetenskap vila på erfarenheter som hämtas
från en praktik utanför akademin. Bilden 8.8 som visar Patrik Jarefjälls
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k u n sk a p av o l i k a sl a g
I vetenskapssamhället: behövs inga motiv utöver de förklaringar och den förståelse som följer med kunskap
betydelse
enligt SAOB & NE
… svar på frågan varför en
viss händelse inträffade …
varför något förhåller sig på
ett visst sätt … hur ett visst
förhållande uppstod, vad en
viss företeelse betyder eller
vad en sak egentligen är
… komma underfund med,
komma till insikt om, genomtränga, fatta innebörden, det
väsentliga eller det inre sammanhanget, inse…
… förmåga att utföra något i
praktiken, skicklighet, kunnighet, förmåga, händighet, godt
handlag …
kunskapskategorier
kriterier
kunskapsbärande
när resulatet
kunnande
Bengt Molanders
teorierkategorier
förklara
kunskap förutser
är riktigt
lagbundenheter, det som
tillsynes kan bevisas (det
vi håller för att vara sant),
kan delas
objekt-riktad
förstå
kunskap orienterar
ger mening
normativa: värderingar
om vad som är meningsfullt / angeläget, kunskap
orienterar
kan delas
subjekt-riktad
färdighet
kunskap möjliggör
skickligt utfört
är personlig
praktik-riktad
normativa: standard för
kvalitet, kunskap kvalitetssäkrar
värderas framförallt
inom
naturvetenskap
humanvetenskap
praktiska
konster
I vetenskapssamhället: värderas färdigheter endast som redskap för att förklara och förstå,
vetenskaplig skicklighet mäts indirekt i form av nya undersökande resultat.
bild 10.1
är en sociala konstruktion som förändrats efter behoven, t.ex. skapades
högskolor för de praktiska konsterna först under slutet av 1800-talet.
Den politiska ambitionen är också tydlig. Över det höge kunskapssystemet råder högskolelagen och högskoleförordningen. Det är genom politiska regelverk som samhällets behov av högre utbildning och forskning skall
säkras. Det är knappast möjligt om en av tre kunskapsformer faller utanför.
blickas, omfattas och kritiseras. Förklaringar och förståelse är möjliga att
göra intersubjektiva.
Färdigheter är däremot personbundna vilket placerar kunskaper av det
slaget i en grupp för sig. Men det betyder inte att en prestation eller en produkt, och därmed handlingen, inte kan bedömas intersubjektivt. Värderingen av kvalitet kan delas genom normer för vad som är gott utfört arbete.
Det kan råda intersubjektiv enighet (och oenighet, dvs kritik) både om och
av kriterierna och värderingen mot kriterierna. Att värderingsgrunden är
normativ gäller emellertid även för kunskap som syftar till förståelse. I det
avseendet skiljer sig inte färdigheter från förståelse.
4.
Resonemang som förklarar eller leder till förståelse kan skrivas ned. Genom textframställningen som representation kan fakta och slutsatser över101
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Slutsats: det finns likheter och olikheter mellan kunskap som förklarar,
leder till förståelse eller till skickligt handlande. Men likheter och skillnader ”förklarar” knappast att endast förklaringsriktad och förståelseriktad
kunskap tillmäts egenvärde och har försetts med akademiskt självständigt
utrymme. Att färdigheter är satta på undantag blir direkt märkligt när man
ser till vetenskaplig färdighet som inte heller tycks kunna värderas i sig. Vetenskaplig färdighet i handlag eller tankemässig precision mäts i andra ledet
genom de förklaringar och den förståelse som är dess resultat. Därför frågan: Vilken betydelse har skicklighet i den vetenskapliga praktiken?
Antagande: Tillgång till information om en komplex verklighet som inte
är tillgänglig genom direktobservation kan kräva redskap och metoder vars
representationer (t.ex. avbildningar) blir så reducerade eller abstrakta att de
inte har någon direkt likhet med det de föreställer. Översättningen av representation till användbar information och slutsatser sker genom skickligt
bruk av redskapen och metoderna.
6.
Om antagandet ovan även gäller vetenskapliga redskap och metoder betyder det att den till synes objektiva eller intersubjektiva vetenskapliga kunskapen utgår från och förutsätter subjektiv färdighetskunskap, dvs skickligt
handlande. Det ger i så fall två möjliga tankespår vilka kan sammanföras
(bild 10.2)
5.
Med vaga funderingar åt det ovan skissade hållet monterade undertecknad
i våras en radar på sin båt. Resultat av installationen av navigationshjälpmedlet blev att vid fri sikt och med hjälp av sjökortet kunde radarbildens
oformliga ”skuggor” översättas till ”verkligheten”. Båtens GPS-puck som
kostade några hundra kronor och är kopplad till ett sjökortsprogram ger
däremot en bild som den som kan läsa en karta knappast kan misstolka.
Det skall alltså till goda förhållanden och redskapsstöd för att radarbilden
skall ha någon mening för en som saknar erfarenhet. Med kunskap att läsa
radarbilden blir det annorlunda. När ambulansförarna under utryckningar
kör med 30 knop under mörka vinternätter i Göteborgs skärgård är det
nämligen radarbilden de navigerar efter. För den som behärskar färdigheten
att ställa in radarn och kan tolka bilden är den ett exaktare och mer tillförlitligt redskap än sjökortsplotter trots att den senare är enklare att läsa.
Radarbilden bär aktuellare navigationsinformation, bland annat därför att
den förutom position också fånga upp de föremål som inte hör till geografin. Informationen är emellertid enbart tillgänglig för den som kan ”läsa”
bilden.
Ett besök på sjukhus för en ultraljudsundersökning visar samma sak.
Röntgenläkare kan påstå rätt mycket om de inre organen utifrån bilder som
inte har någon uppenbar anatomisk klarhet över sig. Och från 1980 talet
minns vi ubåtsjakterna då försvaret kallade in fiskare för att tolka sonarbilder och minkar som visade sig kunna ge ifrån sig hydrofonljud av ett slag
som för ett otränat öra kunde uppfattas som ubåtar.
behov av kompletterande former för kunskapsarbete som öppnar för utveckling och värdering av färdigheter: skickligt handlande
B.
vetenskap som
praktisk konst
A.
praktisk konst
som vetenskap
C.
reflektion i, över
& om kunskap i
handling
undersökande läroprojekt
bild 10.2
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man till reflektion lägger de tre prepositionerna: i, över och om, bör man
ha en ingång för att lyfta lärande upp till en med undersökande jämnställd
position. I ”lyftet” ligger att lärandet inte enbart är personligt utan också
kan delas. Reflektioner kan göras intersubjektiva.
Antagande: Reflektion ger perspektiv som frigör kunskap ur sin personoch situationsbundna redskapsfunktion. Prepositionerna ger reflektionen
position och riktning som reflektion i, reflektion över och reflektion om. Alltså:
vad ligger i reflektionsbegreppet? Kan man reflektera från olika positioner?
Hur förhåller sig reflektion till kunskap?
A. Det första spåret handlar om hur praktisk konst blivit praktikinriktad (tillämpad) vetenskap, framförallt frågan vart det konstfulla – färdigheten att handla – tog vägen i vetenskapliggörandet. Hur blev t.ex. teknik
teknisk vetenskap och medicin medicinsk vetenskap?
Institutionsfråga: Vilka paralleller kan göras med kulturvård (inte bara
med hantverk)?
B. Det andra spåret går i den andra riktningen från vetenskap till
praktisk konst genom frågor som: I vilken form uppträder vetenskaplig
skicklighet och vilken betydelse har den skickligt utförda handlingen för
vetenskapligt arbete? Kan vetenskaplig skicklighet förstås som kunskap i
vetenskaplig handling? Kan man tala om vetenskapligt arbete som praktisk
konst, t.ex. konsten att utföra försök, konsten att samla in information
genom observation eller källstudier, konsten att analysera information och
föra resonemang? Frågorna leder vidare till mer allmänna funderingar. Kan
man minnas och tänka konstfullt, dvs innehåller handlingarna att minnas
och tänka ett färdighetsmoment?
Institutionsfråga: Vad skulle det innebär om vi på institutionen betraktade
ämnet som praktisk konst i betydelsen praktiserande av skickligt handlande
– alltså hantverkskonst, konserveringskonst och antikvariekonst?
C. De två spåren knyts samman i det som förenar dem – aspekter på
att handla skickligt och besitta färdigheter. Formen för att utveckla färdigheter finns emellertid redan. Vi uppövar färdigheter genom att lära. Men
med begreppet lärande följer belastningen att lärande redan är placerat i en
underordnad position inom kunskapsamhället.
Att lära sig själv och att lära ut har inte ställning som kunskapsutveckling. Lärande betraktas som överföring och inhämtning av kunskap som
finns tillgänglig. I förhållande till kunskap som syftar till att förklara och
förstå är det kanske riktigt, men i det personbundna handlandet kan inte
kunskapsförvaltning (lärande) och kunskapsutveckling (undersökning) särskiljas. Handlingskunskap lärs och utvecklas samtidigt och i växelverkan.
Förutsättning för att göra på ett nytt sätt är färdighet i de existerande sätten. Rutin öppnar för att gå vidare. Men det är inte en självspelande process. För att gå vidare krävs ”något mer” än att behärska en uppsättning
grundprocedurer. Detta ”något mer” består (antagligen) i reflektion. Om
7.
Därmed finns början till en kunskapsteoretisk ram för undersökande läroprojekt enligt bild 10.3. Bilden ger fyra begrepp eller aspekter och de horisontella, vertikala och diagonala sambanden mellan dem.
U n de r s ö k a n de l ä r o p r o j e k t
Tanken är alltså att genom reflektion tillföra lärande ett undersökande moment. Ett sätt kan vara att den som lär sig själv styr sin läroprocess (vilket
redan antydes på sidan 20), t.ex. genom att göra sin egen studieplan. Då
m od e l l f ö r u n d e r s ö k a n d e l ä r o p r o j e k t
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Gu n n e bo s lo t t & t rä dg år dar
flygfoto 2012.0?.0?
boulingrinparterren
Ur Joakim Seilers projektbeskrivning:
köksträdgårdarna och att rekonstruera de kringliggande byggnaderna, tjänstefolksbostaden, drivhuset och de två fristående flygelbyggnaderna.
Hantverk har varit en central del och fungerat som en sammanhållande länk i
samtliga återuppbyggnadsprojekt. Också i den dagliga driften är övning och lärande av
historiska hantverk en medveten inriktning. Anläggningens personal, samt praktikanter
och lärlingar kan genom detta förhållningssätt utveckla ett professionellt historiskt
hantverkskunnande. Ledorden för verksamheten vid Gunnebo är historisk trovärdighet, förstklassigt hantverk och hållbar utveckling ‹‹.
Drömmen om den historiskt korrekta gräsmattan – Rekonstruerande skötsel med lie på Gunnebo.
›› I Mölndal ligger en av Sveriges främsta 1700-talsanläggningar, herrgården Gunnebo
med sina trädgårdar, restaurang, lantgård och butik. Gunnebo byggdes som sommarbostad åt köpmannen John Hall och hans familj., som lät stadsarkitekt Carl Wilhelm
Carlberg planera anläggningen och utföra samtliga ritningar, från översiktsplaner och
fasader till inredningsdetaljer, möbler och utsmyckningar i trädgårdarna. Det bevarade
ritningsmaterialet har legat till grund för de omfattande restaureringar och rekonstruktioner som ägaren Mölndals stad genomfört i olika omgångar sedan 1949 och framåt.
De senaste femton åren har särskilt fokus legat på att återskapa stilträdgården, anlägga
Bilden visar att det i trädgården finns stora och olikartade gräsbevuxna ytor, från ängsliknande parkdelar till paradgräsmattor. I den södra delen (bildens högra) finns en så kallad
boulingrinparterr. Denna gräsyta utgör ett av utvecklingsarbetes försöksytor för att komma
”rätt” med avseende på historisk trovärdighet och förstklassigt hantverk..
bild 10.4
måste man stämma av sin befintliga kunskap (inklusive färdighet) mot de
kunskaper man vill vinna och som är möjliga att införskaffa. Ett sådant
moment ger lärande ett självständigt och sökande innehåll och möjlighet
att reflektera över vad kunskapen kan användas till (dess funktionalitet) och
hur kunskapsläget ser ut (individuellt och kollektivt). Det betyder också
formulering av de kriterier efter vilka prestationen skall värderas. Projektet
eller prestationen kan därmed granskas och kritiseras både av sitt slag och
i sitt slag, det vill säga vad det representerar som generell och individuell
kunskap.
Att värdera och mäta hur pass skickligt en handling är utförd öppnar
för att kombinera forskning med lärande. Det stämmer också med hur kunskapsutveckling i praktiken går till – att undersöka och lära är två parallella
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aktiviteter. Beroende på person och allmänt kunskapsläge kan proportionerna mellan de undersökande delarna och de lärande variera i omfattning
och tyngd. Som mindre erfaren (tränad) eller i ett projekts inledande fas
kan läromomenten dominera medan de undersökande delarna tar mer plats
för mer erfarna och i ett projekts slutförande.
Exem pel: Drö mmen o m den p erfe k t a g rä s m a t t a n
Som exempel på ett undersökande läroprojekt presenteras ett arbete inom
Hantverkslaboratoriet. Det är en förstudie om grässkötsel i historiska trädgårdsanläggningar som utförts av Joakim Seiler, huvudträdgårdsmästare på
Gunnebo slott & trädgårdar i Mölndal. Bakgrunden var att det i stort sett
saknas kunskap om historiska tekniker att sköta gräsmattor samtidigt som
sättet att sköta gräsytorna påverkar anläggningarnas historiska trovärdighet,
estetiska egenskaper och resursförbrukning.
I en anläggning som Gunnebo utgör de gräsbevuxna ytorna en stor
del av både anläggningen och ekonomin. De är också av olika art från betesmark och äng till representativa ”finrum” och kräver därför olika slags
skötsel. De gräsytor som behandlas i JSs studie är gräsytor av den typ som
vanligen förknippas med ordet gräsmatta, alltså relativt släta ytor med kort
gräs som klipps med gräsklippare.
Eftersom kraven på historisk trovärdighet är stor i Gunnebo uppstår
här en komplikation. Anläggningen har sina rötter i sent 1700-tal och idén
med hur anläggningen drivs och utvecklas är att visa hur en representativ
villa från den tiden såg ut och hur den förvaltades. Men gräsklipparen är en
uppfinning från mitten av 1800-talet. Det betyder att de ”perfekta” gräsmattor som blir resulatet när gräset sköts med vår tids metoder inte representerar 1700-talets och det tidiga 1800-talets trädgårdar.
Syftet med JSs förstudie var att påbörja ett rekonstruktionsarbete om
historisk grässkötsel. I en förlängning fanns också tanken att utveckla andra
skötselfrågor på liknande sätt. Därför innefattade studien också metodutveckling för att kombinera utvecklingsarbete av historiska hantverksmetoder att sköta trädgården och dess parkdelar med den löpande skötseln av
dem.
Boulingrinpar terren
foto och text ur Joakim Seilers projektbeskrivning
Spelplanerna rekonstruerades 1993. I samband med detta [upptäcktes] en gammal stenkistedränering … under … den östra spelplanen. Vid rekonstruktionen lades det moderna
dräneringar och färdig gräsmatta på spelplanerna. Vi upplever idag att jordlagret är för tunt
under grästorven. Dessa gräsytor är känsliga för uttorkning, särskilt slänterna. Även här har
vi endast en historisk grundstruktur utan dekorativt innehåll. Gräset har satt sig, sjunkit,
över dräneringsledningen … Som parkelement är boulingrins intressanta och värdefulla
eftersom de är mycket ovanliga i Sverige. Spelplanerna i trädgården på Gunnebo är ett rent
arkitektoniskt element utan funktion … I England kallades dylika spelplaner för bowlinggreens … När fransmännen tog till sig detta parkelement fick de namnet boulingrins. I
Frankrike blev spelplanerna ett parkelement som kunde se väldigt olika ut och vara av olika
storlek. Den gemensamma nämnaren är att planerna alltid är nedsänkta. I Frankrike hade
man bland annat spelplaner av det slag som finns på Gunnebo.
bild 10.5
Att ha en rekonstruerande ambition innebär att sträva mot ett resultat
som skall uppfylla bestämda krav och att värdera konsekvenser av olika
slag. För att rekonstruera krävs både kunskap om och kunskap i. I detta fall
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kunskap om skötsel av gräsmattor i början av 1800-talet och kunskap i att
utföra skötseln såsom den utfördes.
Tanken att förena utvecklingsarbete med löpande skötsel aktiverar
därtill prepositionen över. Denna metodologiska ambition innebär att man
måste ställa sig vid sidan av de hortikulturella sakfrågorna och organisera
ett kunskapsarbete.
För att komma åt positionerna om, i och över genomfördes studien
enligt bild 10.7. Studien kom därmed att omfatta följande:
för studie
Drömmen om den historiskt korrekta gräsmattan, rekonstruerande grässkötsel på Gunnebo
april 2013 Joakim Seiler
Frågor: Hur kan ett utvecklingsarbete läggas upp för att undersöka skötsel av gräsytor med lie?
Vad krävs av lärande, redskap, försöksytor och uppföljning?
spår 1
undersökning: historisk grässkötsel –
metoder & konsekvenser
1. Inventering och klassifikation av alla gräsytor på Gunnebo sorterade efter deras funktion och betydelse för anläggningen.
Precisering av frågan: Vilka moment ingick i
skötsel av gräsmattor när de skars med lie?
• Besvaras genom en mindre bild- och
litteraturundersökning. avsnitt 1.1
För att relatera de historiska metoderna till konsekvenser behövs ett med
nutida teknik jämförande moment, vilket
ger följdfrågan: Hur kan ett jämförande
försök mellan olika skötselmetoder utformas?
Frågan behandlas under rubrikerna:
• Inventering & typologisering av gräsmattorna på Gunnebo, avsnitt 1.2
• Skötselförsök i provytor, avsnitt 1.3
2. En med äldre litteraturuppgifter kommenterad samling av historiska bilder som visar skötsel av gräsmattor. Genom bilderna kunde ett antal skötselmoment med dess redskap identifieras. Inlagda i ett årsschema framkom
början till en arbetsplan.
spår 2
Läroprojekt:
konsten att slå gräsmattor med lie
Precisering av den tidigare uppställda frågan:
Vad bör ett läroarbete om ”slåtter” av gräsmattor innehålla och hur bör det genomföras?
Besvara genom redskapsval och färdighetsträning, avsnitt 2 som omfattar:
• Val av lie
• Eggknackning
• Grässlåtter på övningsytor
• Slagserier, grässlåtter på provytor
de två spåren kopplas samman genom två tester
Test 1: rekonstruerande grässkötsel på två provytor, avsnitt 3
Test 2: dokumentationssätt
Eftersom utvecklingsarbetet utförs samtidigt med den normala skötseln av trädgården
behövs en dokumentationsform som enkelt samlar information från ett antal över tid
utspridda kortare aktiviteter, avsnitt 4. I test 2 prövas
• aktivitetsdiagram,
• materialsamling omfattande: dagboksanteckningar, protokoll, yttranden, fotografier och
rörliga bildsekvenser.
bild 10.6 Färdighetsträning
i grässlåtter på övningsyta
bild 10.7
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3. För att jämföra skötsel enligt historisk metoder med den metod med
cylinderklippare som hittills använts på Gunnebos ”finare” gräsmattor
användes de två spelplanerna (boulingrinparterren) i stilträdgårdens södra
del. En plan klipptes och en slogs med lie. För att kunna se eventuella
förändringar av växtmaterialet (antalet arter och mängden av dem) utfördes en markundersökning och en växtinventering.
6. Försök med rekonstruerande skötsel på försöksytan (en av spelplanerna)
Förutom skötsel innefattade denna del av studien dokumentation av slåtterarbetet i form av ”slagserier” genom filmning och dokumentation av hur
gräset utvecklades.
7. Försök med ett dokumentationssätt för att fånga upp och strukturera de
undersökande och färdighetstränande aktiviterna som utfördes omväxlande
med det vanliga skötselarbetet. Metoden består av en materialsamling som
struktureras genom ett aktivitetsdiagram.
4. Översikt över liar och metoder att skärpa dem. Ur denna översikt valdes typen av lie.
5. Färdighetsträning i att slå kort gräs med lie på övningsytor av olika slag.
bild 10.8
aktivitetsdiagram för maj 2012
A ktivite ts d iagr am fö r maj 2013 . Jo akim Seiler
Joakim Seiler 06.02.2013
röd punkt anger när aktiviten utfördes och att det finns material i materialsamlingen
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Anger aktivitet och att det ﬁnns dokumentation. Fotograﬁer, rörliga bildsekevenser, dagsboksanteckningar och dokument av annat slag är samlade i mappar med motsvarande datum.
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S k iss: m o de l l fö r fo r s k ar utb i l dning i hantver k
I. det vanliga spåret för forskarutbildning
18.03.2014
Peter Sjömar
direkt från det lägre
utbildningssystemet eller yrkesutövande inom
annat ämne
Ingången till resonemanget är två exemplen på kursplaner som jag fått av Ola (se
sid 4). Som jag läser dem framställs kurser som ”konventionell” undervisning med
någon som undervisar och någon som undervisas. En kursplanen reglerar undervisningssituationen genom att ge lärandemål och beskriva hur kursdeltagarens
prestation skall examineras mot målen.
Den typen av kurser behövs i hantverksinriktad forskarutbildning, men det
behövs (av flera orsaker) även kurser av annat slag. För ett resonemang om kursstrukturen i sin helhet börjar jag därför med att sammanställa våra erfarenheter av
försöket med hantverksinriktad forskarutbildning. För omfattningens och enkelhetens skull begränsar jag mig till slutsatserna så långt som jag nu kan formulera dem.
Jag tar det i punktform och hoppar över motiv och bakomliggande resonemang.
grundutbildning
avancerad utbildning
forskarutbildning
yrkesverksamhet
II. två möjliga spår för praktik-riktad forskarutbildning
spår A: direkt från det
lägre utbildningssystemet eller yrkesutövande inom annat ämne
spår B: hantverkserfarenhet via yrkesutövande
1 . Doktor andg r u pp en
Hantverksdoktoranderna har som grupp det gemensamt att de inte har någon
forskarförberedande utbildning (på grundnivå eller på avancerad nivå).
Genom personlig och ämnesrelaterad bakgrund är doktorandgruppen inte
bara svagt förbereda utan också heterogen. Utbildningssituationen måste därför
anpassas till doktorander med relativt stora skillnader i förutsättningar och behov.
Genom den ämnesmässiga spridningen måste vi organisera oss för ett stort
mått av mer eller mindre individinriktade utbildningsmoment.
Två spår eller ingångar kan dock urskiljas:
• A. doktorander med liten praktisk (yrkesmässig) erfarenheter men med en
viss träning i akademiskt kunskapsarbete.
• B. doktorander med relativt omfattande praktisk (yrkesmässig) erfarenheter
men liten erfarenhet av akademiskt kunskapsarbete.
grundutbildning
yrkesverksamhet
avancerad utbildning
forskarutbildning
yrkesverksamhet
för dem som går in i forskar- och avancerad utbildningen via praktikspåret bedöms vid
dessa tillfällen genom validering om den studerande är behörig.
rött anger särskild utbildning för att kompensera för att studenten inte har en
forskarförberedande grundutbildning
masterutbildning/-kurser
licentiatexamen
doktorstudier
stort och aktivt handledarstöd i denna del
validering in i forskarutbildning
propedeutiska moment för att förbereda och testa den studernades undersökande förmåga, prestationera inom master kan tillgodo räknas i forskarutbildningen
2 . Hantver ksfältet
Med utgångspunkt i Bengt Molander tre teorikategorier kan man (i vart fall provisoriskt) dela in det hantverksinriktade fältet i tre riktningar där praktik-riktningen
validering av praktiska meriter in i mastersprogrammet eller till enskilda masterskurser
2
18.03.2014 påbörjad erfarenhetssammanställning av ett försök - skiss till modell för hantverksinriktad forskarutbildning
utgör fältets grund (kärna) men doktoranderna skall vara så orienterade i de två
andra riktningarna att de förstår skillnaderna mellan dem, hur de påverkar ett undersökande tillvägagångssätt och hur de skall kunna tillföra ämnesfältets utveckling
synpunkter/bidrag även i de objekt- och subjekt-riktade perspektiven.
5 . Mo de l l f ö r h a n t ve r k s i n r i k t a d e fo r s k a r u t b i l d n i n g e n
Utifrån denna bakgrund (punkt 1 till 4) kan modellen på nästa sida ställas upp.
Den innehåller två huvudaktiviteter: kurser och licentiatarbete/avhandling. Kurserna utgör halva forskarutbildningen och är av fem olika slag. Forskarutbildningens mått är hp
3 . R el ati onen till ämn et ku ltu r vård
Hantverksfältets undersökningsfrågor utgår från hantverkspraktiken. Forskningen
undersöker denna praktik (som sagt efter olika riktade spår). Kopplingen till ämnet
kulturvård består i hantverkspraktikens historia i form av material, tekniker, metoder och betingelser (t.ex. produktionsmässigt, socialt, kulturellt, ekonomiskt).
6 . H P- u t rä k n i n g
• 5 dagar (en vecka) motsvara 1,5 hp.
• På ett arbetsår går det ca 44 arbetsveckor (52 minus 5-7 i semester och ca
2 veckor i helger alltså 7 till 9 veckor som skall räknas av från 52 vilket med 8
veckors avräkning ger 44 arbetsveckor på ett år).
• Ett år ger därmed 44 x 1,5 hp dvs 66 hp per år.
• Fyra års forskarstudier ger alltså ca 264 hp (4 x 66).
• Doktorsexamens kräver 240 hp vilket motsvarar 160 arbetsveckor (240/1,5).
• Att relatera till att 160 arbetsveckor motsvara i sin tur 3,63 år (160/44) eller
att fyra år motsvara (44 x 4) 176 arbetsveckor.
• Det betyder att en doktorand behöver avverka 1,365 hp per vecka för att
under sin studietid om fyra år klara av 240 hp (1,365 x 176 = 240,25).
Slutsats: den tänkta progressionen i forskarutbildningen ger inte utrymme för
särskilt omfattande ”utflykter” vid sidan av. Utbildningen måste drivas med stor
målmedvetenhet och vi måste göra klart för alla inblandade efter vilka kriterier
som progressionen skall mätas.
hantverksfältet
teorier
objekt-riktad
begrepp
kunskap
subjekt-riktad
begrepp
kunskap
praktik-riktad
handgrepp, begrepp
strategier
kunskap
fördelningen mellan riktningarna är beroende av placeringen i fältet och av frågan
4 . F or skni ng, utb ildn in g & tillämp n in g
I akademins applikation av de tre former för kunskapsarbete (utforska, lära och
praktisera) ligger en föreställning om en linjär ordning: Genom forskning erövras
ny kunskap. Nya förklaringar och sätt att förstå verkligheten förmedlas genom utbildning. Genom utbildning tillförs samhällslivet kunskap och kunskaperna tillämpas.
Ett alternativt sätt (som enligt min uppfattning ligger närmare verkligheten) är
att uppfatta de tre former för kunskapsarbete som parallella. Vi utforskar, lär och
praktisera samtidigt även om det aktuella tillfället avgör vilken kunskapsform som
dominerar eller är styrande. För hantverksinriktad forskarutbildning betyder detta
att utbildningens undersökande moment måste balanseras mot ganska omfattande
moment av lärande och praktiserande. Ett sätt att få till denna balans är genom
läro- och praktikkurser som, dels syftar till att vidga erfarenhetsgrunden, dels ger
träning.
7. Fakultetens kur ser
Består idag av två kurser om 6,5 hp (så vitt jag minns). Den pedagogisk kursen
anses av många som undermålig (vad jag hört skall den dock ha gjorts om). Institutionens mål bör vara att utveckla och själv driva en kurs i lärande av praktisk
kunskap. Med denna kommentar lämnar jag fakultetens kurser,
8 . In st i t u t i o n e n s k u r s
Institutionen har i realiteten ingen obligatorisk kurs men vi förväntar oss att alla
doktorander följer det ”högre” seminariet. Så kan vi i längden inte ha det om kulturvård skall uppfattas som ett sammanhållet forskningsämnen. Det måste finnas
en poänggivande aktivitet som alla följer vilket kräver diskussion om mål, innehåll,
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mo d e l l f ö r h a n t ve r k s i n r i k t a d for s kar utb ild ning
17.03.2014, ps
undersökningsdel
licentiat 60 hp, doktor 120 hp
licentiat 60 hp, doktor 120 hp
ämnesrådets kursansvar:
obligatorisk kurs för forskare & forskarstuderande i kulturvård
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forskningsledarens kursansvar:
obligatorisk kurs för forskare & forskarstuderande i hantverk
undersökning i form av
licentiatarbete eller avhandling
inom undersökningsfältet
läro- & praktikarbete
inom undersökningsfältet
tematiska kurser, se vid 10
exempel ämnesfältets teori, metoder & redskap
vetenskap & forskning inom fältet hantverk, se vid 9 förutom
spår/ingång B:
erfaren hantverkare
vetenskap & forskning inom ämnet kulturvård, se vid 8
spår/ingång A:
oerfaren hantverkare
ämnesteori: förutsättningar, förhållningssätt, exempel & metoder
anpassas till doktoranden
obligatoriska kurser på fakulteten, se vid 8
historiska material, tekniker, metoder & betingelser
hantverkshistorien
hantverkspraktiken
unde r sö k n i n g sf ä lt e t :
h a n t ve r k
kursdel
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form och omfattning.
Mitt förslag är att den obligatoriska institutionsgemensamma forskning- och
forskarutbildningsaktiviteten är ett ämnesteoretiskt seminarium (vetenskap och
forskning inom kulturvård). Syftet med aktiviteten är att lyfta de frågor/aspekter
som är gemensamma för ämnesgrupperna (i linje med att tvärvetenskap i första
hand betyder att formulera den ram eller de frågor som olika ämnesfält undersöker från sina speciella ingångar). Att driva och lägga fast ämneslinjen måste
rimligen vara uppgiften för det institutionsorgan som har ämnesutvecklande ansvar
(t.ex. ett ämnesråd). Jag kan se två alternativa spår:
• ett utgår från att bryggan mellan ämnesgrupperna består i den antikvariska
verksamhetens samhällighet, dvs gemensamt är kulturvårdens funktion (egentligen kulturarvssektorn funktion).
• ett annat utgår från att bryggan utgörs av ämnesgruppernas praktik-riktning
för att skapa kulturvårdande verklighet. dvs gemensamma är kunskapens funktion.
Båda är möjliga. Den första har antagligen starkare förankring i institutionsmiljön än den andra. Min uppfattning är dock att det ligger större utvecklingspotensial
både för att sy samman institutionsmiljön och för att profilera institutionen inom
och utanför akademin i att bygga det gemensamma i praktik-riktningen.
Exempel: Med tre ämneskonferenser varje läsår (vår, höst och runt jul), var och
en om en dag, inklusive förberedelser kan den institutionsgemensamma kursen
uppskattas till 1,5 hp per år, dvs 6 till 7,5 hp i en doktorsexamen.
Därtill kan jag tänka mig en aktivitet som tar upp praktiska redskaps- och
metodfrågor som är gemensamma för de tre ämnesdelarna, t.ex. hur man planera
ett undersökningsarbete/studium, tvärvetenskaplig samverkan, former och krav vid
publicering, digitalteknik, etc.
med fördelning av arbetsuppgifter och avgränsade ansvar under ledning av forskningsledaren bör vara tillämpligt även i de två andra ämnesgrupperna. Kursen blir
då också en träning i att ta ansvar för det akademiska umgänget, samtidigt som
den är ett forum för löpande dokotorandredovisning.
Exempel: med 10 schemalagda möten om året (5 tillfällen, varje om 2 dagar)
inklusive föreberedelser en dag/tillfälle) motsvarar kursen 4,5 hp per år och 18 hp
i en doktorsexamen.
1 0 . Ku r spl a n e r f ö r d e o bl i g a t o r i s k a k u r s e r n a
Konkret betyder förslaget med obligatoriska institutions- och ämnesgruppskurser
att det skall upprättas kursplaner, se föregående sida. Att ta fram dem blir början
på att formulera/reglera en ämnestruktur bestående av en gemensam ämnesplattform och de ämnesfält som ämnet består av. Syftet är att lägga fast ramar som
både ger ämnet och de tre fälten identitet och integritet. Ett annat begrepp att
förhålla sig till är pensum: Vad menar vi utgör ämnets respektive fältenas pensum?
Ola har tagit fram två exempel på kursplaner, se nästa sida
1 1 . Ku r se r so m d o k t o r a n d e n v ä l j e r
Modellen innehåller två typer av forskarutbildningsaktiviteter som de enskilda
doktoranderna (eller doktorandgrupper) beslutar om tillsammans med handledare
och examinator (exempel på tematiska lurser följer). Kursernas innehåll, omfattning och form anpassas till doktorandens behov och förutsättningar. Med tanke på
hantverksfältets unga ålder och litenhet måste kurserna till stor del vara individanpassade.
För kursplaner för de doktorandspecifika kurserna behöver vi en mall. Av de
rubriker som finns med i Olas underlag är det, så vitt jag kan se, bara tre som är
relevanta att ha med: mål, innehåll och former för bedömning.
9 . Äm nesgr upper n as ku r ser
Motsvarande skall gälla för ämnesgrupperna. Alla doktorander och forskare skall
(efter eget val eller efter placering) tillhöra en ämnesgrupp och det skall vara
obligatoriskt att följa seminarierna i den ämnesgrupp man tillhör (t.ex. vetenskap
och forskning inom fältet hantverk). Det är också rimligt att slutseminarium och
licentiatseminarium och disputation ingår i ämnesgruppens verksamhet.
Den modell vi prövat inom försöket med hantverksinriktad forskarutbildning
1 2 . Po ä n g g i v a n d e a k t i v i t e t e r av a n n a n a r t
Som en bildande aktivitet och för att ge möjlighet till doktoranderna att disponera ett utrymme av forskarstudierna lite friare bör det finnas möjlighet att delta i
aktiviteter både på avstånd från det egna ämnet och de egna prestationerna. I det
utrymme kan också föreläsningar för breda auditorier räknas in. Som förslag kan
det fria utrymme sättas till 3 hp (15 dagar under fyra/fem år).
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Olas u n der lag f ö r k u r spl a n e r
GUs föreskrifter för kursplaner
exempel: neurovetenskap med kliniska tillämpningar 6 hp
Kursens benämning och omfattning denna rubrik saknas
Fastställande
fastställd av ...rådet för forskarutbildningsfrågor. Kursplanen gäller
från... institution: Neurovetenskap och fysiologi
Nivå, huvud- & utbildningsområde
denna rubrik saknas
Inplacering
Kursen ingår som en valbar kurs
Förkunskapskrav
Antagen till utbildning på forskarnivå
Mål
Efter avslutad kurs förväntas studenten kunna:
- Kunskap och förståelse: visa fördjupad kunskap om forskningsläget inom neurovetenskap samt förstå dess kliniska tillämpningar
och relevans
- Färdighet och förmåga: med utgångspunkt från lärobokens innehåll, själständigt inhämtade kunskaper och fördjupningsseminarier
kunna presentera och diskutera neurovetenskapliga frågor samt
färdighet att presentera sin egen forskning i ett bredare neurovetenskaplig perspektiv och med fokus på dess klinisk relevans
- Värderingsförmåga och förhållningssätt: visa ett kritiskt förhållningssätt och kunna värdera nya idéer
Innehåll
Doktoranden deltar vid 60 timmar föreläsningar som ges av
inbjudna specialister. Doktoranden arbetar utifrån läroboken, och
söker fördjupad kunskap inom neuvrovetenskap. Doktoranderna
arbetar i grupp och läser vetenskaploiga artiklar relaterade till 1
av 5 huvudämnen i läroboken. Artiklarna sammanfattas och presenteras muntligt för gruppen och som sedan diskuteras i grupp
och kritiskt granskas tillsammans med lärare.
Former för undervisning
denna rubrik saknas
Former för bedömning
Examineras genom muntlig presentation...individuell bedömning
görs av varje deltagare..Därutöver krävs aktivt deltagande i kursens olika moment. För godkänd kurs krävs
- godkänd muntlig presentation
- godkänd skriftlig examination
- 75% procents närvaro vid seminariestillfällen.
Student äger rätt till byte av examinator efter att ha underkänts
två gånger på samma examination, om det är
praktiskt möjligt. En sådan begäran ställs till institutionen och skall
vara skriftlig.
Betyg
Betygskalan omfattar... Underkänd, Godkänd.
Kursvärdering
Kursvärdering sker genom en skriftlig, anonym utvärdering...samt
genom en gemensam diskussion..Återkoppling av resultatet kommer att ges till studenterna och resultatet kommer att användas
för att förbättra kursen.
Övrigt
Undervisningsspråket är normalt engelska.
Enligt föreskriften anges litteratur här, i kursexemplet har litteraturen en egen rubrik
13. Sammanställning hp
a: hälften kurs
Fakultetskurser
Institutionskurser Ämnesgruppskurser
Tematiska kurser, metod/redskapskurser, läro- & praktikarbete
Fritt utrymme
summa:
l i c d o k t o r 6,56,5
3
7,5
918
40
85
1,5
3
60 120
b: hälften egen undersökning
licentiatarbete/avhandling
60120
I vår allmänna studieplan (ämnesplanen) anges kursmomentet till minst 90 hp och
avhandlingen till minst 120 hp. Det ger kurser om 90 - 120 hp och avhandling till
120 – 150 hp. Inom andra ämnen verkar det som om utvecklingen går mot mindre kurser, men vi har för hantverksfältet anledning att utnyttja den möjlighet till en
lika stor kursdel som avhandlingsdel. När det för en enskild hantverksdoktorand
ändå verka vara bättre med ett större fokus på avhandlingen kan det ske genom
att delar av den stora undersökningen redovisas som en kurs.
kurs
avhandling
undersökningsdel eller utvecklingsfråga i anslutning till den större undersökningen (avhandlingen som utförs inom kursdel av utbildningen,
det kan vara en metod- eller ett ämnesteoretisk fråga.
1 4 . E xe m pe l på t e m a t i s k a k u r s e r
Nedan följer beskrivning av några doktorandanpassade kurser (i schemat på sid 3:
tematiska kurser inom ämnesfältet). I endast ett fall (nr 17) finns det med vad som
kan liknas vid kursdokument. Exemplen visar kurser med olika slags forskarutbildande funktion:
• Introduktion och inringning av undersökningsfrågan (nr 15)
• Perspektiv: komplettering genom studier av närliggande tekniker och verktyg,,
exemplet handlar också om artefakten som källa (nr 16)
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•
•
•
•
•
•
emellertid inte enkelt kombineras med handfasta procedurstudier. Några mer
definitiva (beständiga) svar kan man inte heller förvänta sig inom denna närmast
filosofiska genre annat än när studierna bottnar i studier/reflektioner som verkar
över lång tid. På Olas uppmaning (...detta är ett livsprojekt) bröts studierna ut ur
licentiatarbetet och förlades till en kurs.
Att värder traditionsbärare - beskrivning av praktikerfarenheter (nr 17)
Perspektiv: kunskapsteoretisk orientering (nr 18)
Samverkan med forskare inom annat fält (nr 19)
Perspektiv på egen praktik (nr 20)
Närliggande fördjupning och att omhänderta överblivet material (nr 21)
Förberedelse för framtida forskning- och utvecklingsarbete (nr 22)
1 9 . R e ko n s t r u k t i o n s s m i d e av j o r d b r u k s r e d s k a p
Tillsammans med arkeologen Katarina Carlsson har Patrik J smitt två jordbruksredskap (2 st åderbill, 2 st liar) efter historiska förlagor. Med ett undantag (lie med
vällt eggstål) innehöll inte smidet några direkta hantverksmässiga undersökningar.
Projekt innehöll däremot ett forskarutbildande moment i form av orientering i
ett annat forskningsfält och samverkan med en doktorand med närstående frågor
inom ett angränsande ämne.
1 5 . B änksni cker i i bild er o c h h an d bö cke r
Tomas K inledde sina studier med en kurs som syftade till introduktion och
bestämning av undersökningsområdet (ämnet). Med hjälp av historiska bilder,
handböcker och uppslagsverk beskrev han den del av snickeri som sker på bänk.
Undersökningen presenterades som en föreläsning med bildsatt manus.
1 6 . Skave - ett h isto r iskt träbearbetn in g s ve r k t y g
Med denna kurs ville Tomas K vidga sitt undersökande arbete till en verktygsgrupp
i brytpunkten mellan bänksnickeri och slöjd. Ett antal skavar (främst från samlingar
i museer) dokumenterades. Materialet bearbetades genom en klassifikation i typer
efter verkningssätt. Ett urval kopierades och prövades i ett enkelt försök med avseende på avverkning och spårbildning. Undersökningen redovisades i en rapport.
2 0 . Pe r s pe k t i v p å e g e n p r a k t i k : t ø m m e r h o g s t
I en av sina tematiska kurser sammanfattar Roald R delar av sina erfarenhet av trä
som material och ett av leden i virkesberedning. Kursen har två syften: att dels
ge RR möjlighet att fundera (reflektera) över sina praktiska erfarenheter och vad
de betyder i ett forskningssammanhang, att dels ge en bakgrund till de frågor om
snickeri som RR hanterar i avhandlingen.
1 7 . En odl ar es ko mp eten sväg - b eskr iv n i n g av pr a k t i ke rf a re n h e t e r
Inom hantverkslaboratoriets projekt ”Samtal mellan hantverkare” har Tina W gjort
en studie av trädgårdsmästaren Herman Krupke. I studien har hon satt upp HKs
kompetensutvecklingsväg från utbildning till att bli specialistodlar av pioner. Det
redskap hon använder är ett diagram med tiden som en axel och HKs ”verksamhetsstationer” som en annan axel. Tillsammans med kommentarer ger diagrammet
en möjlighet att bedöma HKs i relation till hans kompetensutvecklingshistoria. Metoden använder Tina sedan för att även beskriva de odlares erfarenheter som hon
använder sig av i sin avhandling. Studien redovisas som bildsatt manus till en artikel.
2 1 . Bo t a n i k o c h v ä x t e r s l i v s fo r m e r
I Tina Ws plan för licentiatarbetet ingick en idé att kategoriseringen av förökningsdelar kunde kombineras med en sortering av växters växtsätt i relation till möjliga
förökningssmetoder. Idén var intressant men hon lyckades inte komma så långt
att modellen blev underbyggd och operativ. Avsnittet om växters växtsätt efter
livsform lyftes därför ur undersökningen och redovisades i stället som en kurs.
Följande är hämtat från TWs kursbeskrivning.
Mål med kursmoment:
• få en grundläggande översikt inom botanik
• undersöka vilka begrepp som används inom botanik för att beskriva olika
växtdelar och växtuppbyggnad
• studera växtmorfologi med inriktning på naturlig vegetativ reproduktion
1 8 . Sm i deskun skap - ämn esteo retiska a n m ä r k n i n g a r
En av Patrik Js undersökande intention handlar om smide som kunskap. Han önskar ämnesteoretisk orientering för att bättre förstå smide (hantverk) som kunskap.
Därmed närmar han sig subjekt-riktad teoribildning. Frågor av det slaget låter sig
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2 2 . U t ve c k l a n de s k ö t s e l i h i s t o r i s k a t r ä d g å r d a r
Inom Hantverkslaboratoriet arbetar Tina W (tillsammans med Joakim Seiler) med
ett projekt som syftar till att långsiktigt ge möjligheter till praktisk hortikulturell
utvecklingsarbete/forskning inriktat mot skötsel av historiska anläggningar. Det
förväntade resulatet är :
• ett nätverk av trädgårdsmästare med undersökande intresse/förmåga,
• ett urval historiska anläggningar som kan fungerar som praktikbaserade laboratoriet,
• ett nätverk (mycket) erfarna mentor/stödpersoner som kan bidra med praktisk handledning,
• ett översiktligt program för delundersökningar av betydelse för vården av
historiskt betydelsefulla anläggningar.
• undersöka tidigare kategoriseringar av växter, utifrån morfologi och livsform,
som skulle kunna hjälpa till att förklara och sortera hortikulturella förökningsmetoder
Innehåll/metod: Kursen innehåller sökning efter litteratur, litteraturstudier, fältstudier
med dokumentation och sammanställning av en katalog.
Litteraturstudier: [här ger TW litteraturen indelad efter kategorierna]
• Litteratur som beskriver och förklarar morfologi och vegetativ reproduktion
• Litteratur som behandlar kategoriseringar av växter efter livsformer
Växtstudier i fält:
• Studier av växtdelar och växtuppbyggnad i fält jämförs med beskrivningar i
litteratur.
• Växtstudier med inriktning på växternas utveckling över tid för att kunna bedöma olika indelningar av livsformer, vilket innebär studier och dokumentation
vid olika tidpunkter under en växtsäsong.
• Uppgrävning och dokumentation av växter för att fastställa skottbildning och
underjordisk uppbyggnad hos växter i olika livsformsgrupper.Studier av ursprungliga växtmiljöer och växtsätt/ livsformer för växter som används i odling.
Plats: Rondabergen, Spanien.
Kurstid: sammanlagt 11 veckor [TW redovisar efter kategorierna]
• Litteraturstudier
• Växtstudier i fält
• Sammanställning
Resultat: Studierna sammanställs i en katalog. Katalogen beskriver växtgrupper
med exempel och tolkningar av det livsformssystem som botanisten Christen
Raunkiær (1860-1938) publicerade 1907 i boken Planterigets livsformer og deres
betydning for geografien. Katalogen innehåller även analyser av hur växternas uppbyggnad och utveckling över tid påverkar möjligheter till vegetativ förökning, både
som naturlig reproduktion och hortikulturell förökning.
Resultatet av kursen finns också redovisat i den avslutande diskussionen (kapitel 4) i licentiatuppsatsen ….
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