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Pakkaus
• JAAKKOO-TAARA OY • ASIAKASLEHTI •
»
»
Pakkausten
hyötykäyttö
on
ympäristöteko
Miten syntyy
vuosikertomus?
&
Santen edellyttää pakkauksilta
Ajettavuutta
Laatua
WWW.JT.FI
Tässä leh
Pääkirjoitus
Laatu ja ympäristövastuullisuus arkipäivää JT:ssä 6
Talouden suunta
löytymässä ?
Pakkausteollisuus on selvinnyt laman
myllerryksestä kohtalaisen pienin vahingoin verrattuna muuhun graafiseen
alaan. Erityisesti näin on ollut elintarvike- ja lääketeollisuussegmentillä.
Taantumassakin ihmiset jatkavat syömistä eikä lääkkeidenkään käyttöä
taantuman aikana merkittävästi vähennetä.
Laskukaudella yritysten huomio
kohdistuu sitoutuneeseen pääomaan
ja siten myös varastotasoihin. Jonkin
aikaa jatkunut varastojen optimointi
ja alhainen taso yhdistettynä piristyneeseen taloustilanteeseen aikaansaa tilausvirroissa nykäyksiä, jotka
kumuloituvat erityisesti jalostusketjun
alkupäässä oleville yrityksille. Tämä
asettaa erityishaasteita tuotannolle ja
kyvylle säilyttää toimitusvarmuus nopeissa muutoksissa.
Olemme toimitusketjussa pyrkineet asiakkaidemme kanssa lisäämään läpinäkyvyyttä, jolla voitaisiin
ennakoida muutoksia paremmin. Yhtenä keinona toimivat, jo edellisessäkin asiakaslehdessämme esitellyt,
sähköiset tilausjärjestelmät (VMI-sovellukset), jotka nopeuttavat tilausvirtojen ja ennusteiden käsittelyä. Parhaatkaan järjestelmät eivät auta jos
raaka-aineista tulee toiminnan pullonkaula.
Raaka-aineen saatavuus on ollut
viime aikoina ongelmallista. Näyttäisi
siltä, että edellä mainitut muutokset ja
alkutuotannon pienentyminen aikaansaavat raaka-aineiden saatavuudessa
ongelmia. Kannattavuuden varmistamiseksi tuotantoketjun kustannuksia
on karsittu rajulla kädellä. Kun talousvaikeuksissa pitkään kärvistelleet kar-
teksti: johanna pelto-timperi
kuva: dreamstime
JT:ssä on sertifioitu laatujärjestelmä ollut käytössä vuodesta
2001. Nyt ISO 9001 -järjestelmän rinnalle on rakennettu
ympäristövastuullisuudesta kertova ISO 14001:2004.
Y
•
mpäristö- ja laatukriteerien tiukentuessa myös painon
pitää kantaa entistä suurempi vastuu
ympäristöasioiden
huomioon ottamisesta. JT:ssä toimeen tartuttiin pari vuotta sitten, kun asiakkaat alkoivat yhä
useammin kysellä, että olihan teillä se
ympäristösertifikaatti. Pelkkä ympäristöohjelma ei riittänyt.
Ympäristö- ja laatujärjestelmien vastuuhenkilöitä ovat JT:ssä laatupäällikkö
Tiia Nummi ja tuotantopäällikkö Seppo
Salminen.
– Nyt olemme rakentaneet, tarkentaneet, ohjeistaneet ja dokumentoineet
toimintaamme. Viime syksynä Inspecta
Sertifiointi suoritti meillä auditoinnin ja
vuoden alussa saimme ISO 14001 -sertifikaatin, kertoo Tiia Nummi.
Ympäristöjärjestelmässä kiinnitetään
ympäristöystävällisemmiksi. Mahdolliset muutokset tehdään aina yhteistyössä
asiakkaan kanssa ja heidän ympäristöja laatujärjestelmiensä mukaisesti.
– Lääketuotteissa on myös otettava
huomioon mahdolliset, vaikkakin epätodennäköiset, vaikutukset loppukäyttäjän potilasturvallisuuteen, Seppo Salminen täsmentää.
JT:n laatujärjestelmän perustana on
tilaus-, toimitus- ja asiakasprosessien
hallinta ja kehittäminen säännöllisen auditoinnin ja asiakaspalautteen avulla.
Kehitystyö jatKuu
Ympäristötyö jatkuu JT:ssä. Ensimmäisessä vaiheessa sertifioitiin yhtiön Turun
tehdas. Seuraavaksi on vuorossa Liedon
tehdas. Liedon tuotantoyksiköllä on
tosin ollut jo pitkään käytössä Joutsenmerkki.
– Toimintamme on kaikkialla samanlaista, mutta Lietoon emme vielä ole teh-
MAHDOLLISET MUUTOKSET TEHDÄÄN AINA YHTEISTYÖSSÄ ASIAKKAAN KANSSA JA HEIDÄN YMPÄRISTÖJA LAATUJÄRJESTELMIENSÄ MUKAISESTI
huomiota muun muassa jätehuoltoon, lajitteluun, jätteen määrän vähentämiseen
ja energiankulutukseen. Kirjapainotoimintaa ohjaavat monet lait ja asetukset
esimerkiksi painopeltien, painovärien ja
kemikaalien käytöstä sekä kierrätyksestä että hävittämisestä.
Tiia Nummi korostaa, ettei JT:ssä
muun muassa lääkepakkauksissa voida
lähteä vaihtamaan materiaaleja yhtäkkiä
neet kirjallisia ohjeistuksia. Siellä jätemäärät raportoidaan samalla tavalla kuin Turun yksikössäkin, mutta niitä
ei seurata yhtä tarkasti, mitä ISO 14001
edellyttää. Liedon yksikön sertifiointihanke aloitetaan vielä loppuvuodesta tai
ensi vuonna, miettii Tiia Nummi.
toiminta muuttuu rutiiniKsi
Nyt uudet käytännöt ovat jo arkipäivää.
posti muuttaa. Esimerkiksi CD-kotelo
kuuluukin energiajakeeseen, eikä kaatopaikalle, koska se ei sisällä PVC:tä. Mapit taas pitää lajitella kaatopaikalle meneviksi.
– Turun toimipisteen kaikista jäte- ja
ongelmajätekuljetuksista vastaa L&T.
Olemme saaneet heiltä paljon apua,
miettiessämme, mikä jäte kuuluu mihinkin ja muissakin ympäristöasioiden hallintaan liittyvässä, kiittelee Tiia Nummi.
Jo ennestään JT:ssä on tarkoin lajiteltu erikseen ongelmajätteet ja painotyöhön liittyvät kemikaalit. Energiankäyttöä on saatu kuriin muun muassa
investoimalla lämmön talteenottoon ja
siirtymällä kaukolämpöön.
Tiia
Nummi
kertookin,
että hankkeen
alussa asioiden
selville ottaminen
vei aikaa, mutta nyt uusien ohjeiden noudattaminen
sujuu automaattisesti.
– Itse asiassa toimintoihin tuli muutoksia todella vähän. Suurin ero entiseen
on se, että ennen osa paperijätteestä
meni poltettavaksi, mutta nyt lajittelemme kaiken kierrätykseen sopivan. Loppu
menee energiajakeeksi. Tuotantokoneiden viereen tuotiin vihreä ja oranssi jäteastia, joihin hylkyyn menevä lajiteltu
paperi ja kartonki laitetaan, Tiia Nummi kertoo.
Kun arjen toimia alettiin tarkastella,
huomattiin pieniä asioita, joita voi hel-
Ympäristö- ja laatusertifikaatit
kertovat yrityksen vastuullisesta
toiminnasta. Ympäristösertifikaatin
hankkiminen Jaakkoo-Taara Oy:n
Turun toimipisteeseen tehosti paperi- ja kartonkijätteen lajittelua. Myös
energiankäyttöön kiinnitetään nyt
aikaisempaa enemmän huomiota.
yhteistyössä tavoitteisiin
– Olemme tehneet pitkään ympäristöasioissa yhteistyötä asiakkaittemme ja tavarantoimittajiemme kanssa. Tavoitteena
on ollut esimerkiksi ohentaa ja keventää
pakkauksiin käytettävää kartonkia niin
etteivät pakkauksen suojaavat ominaisuudet kärsi. Tähän velvoittaa jo EU:n
pakkausjätedirektiivikin ja jäsenyytemme Suomen Kuluttajakuitu -tuottajayhteisössä. Pakkauskokoja on pyritty myös
yhtenäistämään, jotta saadaan logistiikka- ja varastointisäästöjä. Työ on edelleen kesken ja vaatii jatkuvaa ponnistelua, kertoo Seppo Salminen.
Hän toteaa, että huomattavaa tuotekehitystyötä on tehty myös asiakas-painotalo-tavarantoimittaja-kolmikannassa
esimerkiksi tarraliimoissa ja painoväreissä.
– Muun muassa silmätippapullojen
etiketeissä pitää huolehtia, ettei etiketin
aineosia uutu itse tuotteeseen. Kun oikea tuotekombinaatio on löytynyt, sen
PaKKauKsen merKityKset
Monissa painotöissä voidaan materiaalin valinnoilla vaikuttaa ympäristöön,
mutta pakkauksen viesti ja tehtävä eivät
saa kärsiä. Kun kyseessä ovat lääke- ja
kosmetiikkapakkaukset, on pakkaus
itsessään jo tärkeä viesti. Tiia Nummi
miettii, että esimerkiksi uusiomateriaalit
eivät ole tätä päivää lääkepakkauksissa.
– Uusiobuumi oli suurimmillaan 10
vuotta sitten, jolloin teimme nykyistä
enemmän uusiokuituisia pakkauksia esimerkiksi Saksaan päätyviin lääketuotteisiin. Nyt pakkausmateriaaleistamme
lähes 90 prosenttia on neitseellisestä kuidusta valmistettuja. Loppu 10 prosenttia
jakautuu uusio- ja sellukartonkeihin, sanoo Tiian Nummi.
Kosmetiikkapakkauksissa suositaan näyttävää lakkausta ja muutenkin
myyvempää ulkonäköä. Niiden vaatima
viesti välittyy harvoin uusiokartongilla, joten pakkauksissa käytetään usein
mahdollisimman korkealaatuista ja valkoista kartonkia.
– Neitseellisestä kuidusta valmistettu kartonki voi olla yhtä ympäristöystävällistä kuin uusiokuidun käyttökin. Jokainen tuote on tapauskohtainen, miettii
Seppo Salminen.
•
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teksti: pirkko soininen
|
Santen Oy
kuvat: mikael soininen
• Perustettiin vuonna 1997, kun
japanilainen Santen Pharmaceutical Co., Ltd. osti Huhtamäki Oy:ltä
Tampereen tehtaan. Santen Oy:n
toiminnalla on takanaan lähes 90
vuoden perinteet suomalaisessa
lääketeollisuudessa.
• Euroopan liiketoiminnan keskus
sekä tutkimus- ja tuotekehitysyksikkö sijaitsevat Suomessa, Tampereella.
• Liikevaihto yli 83 miljoonaa euroa.
• Henkilöstö Euroopassa noin 530.
• Emoyhtiö japanilainen Santen
Pharmaceutical Co., Ltd.
• Liiketoiminta-alueet: silmälääkkeet, sopimusvalmistus, lääkeainevalmistus.
• Avainalueita glaukooman ja silmän
etuosan sairauksien lääkkeet, allergia- ja kuivasilmäisyyslääkkeet. Santen panostaa myös silmän takaosan
tutkimukseen
• Ohjelmassa noin 470 rekisteröityä
valmistetta.
• Tunnetuimpia tuotemerkkejä ovat
Taflotan, Fotil, Betimol, Timosan
Lecrolyn, Oftagel, Artelac, ja Oftaquix.
• Vienti noin 85 % liikevaihdosta.
• Tuotteita on markkinoilla yli 40
maassa. Suurimpia vientimaita Saksa, Venäjä, Ruotsi, USA ja Norja.
IMA-Linjalla ajetaan parhaillaan 12 000 pakkauksen erää Itä-Euroopan markkinoille. Kone
pakkaa rutkasti yli sata tuotetta minuutissa,
joten urakkaan ei kauan mene.
Pakkaus
poikineen
– Meille pakkauksen tärkeimmät ominaisuudet ovat ajettavuus ja laatu. Pakkausten
toimittajalta odotamme palvelualttiutta ja
kustannustehokkuutta, summaa Santen Oy:n
logistiikkaosaston johtaja Elina Aine.
Hanna Suikki, Otto Sinkkonen ja Elina Aine
pyörittävät satojen pakkausten palapeliä
Pohjois-Euroopan johtavan silmälääkevalmistajan logistiikka- ja pakkausosastolla.
S
anten on erikoistunut glaukooman ja
silmän etuosan sairauksien hoitoon
tarkoitettujen lääkkeiden valmistukseen. Se on alansa johtava yritys Pohjois-Euroopassa.
– Tuotteita on nelisenkymmentä, mutta eri
pakkauskoot ja eri maihin vietävät versiot nostavat pakkausten määrän useisiin satoihin. Jaakkoo-Taara toimittaa meille useiden nimikkeiden
koteloita, etikettejä ja liitteitä. Yhteistyö on jatkunut jo vuosikymmeniä, Elina Aine kertoo.
Euroopan silmälääkemarkkinat ovat 3,1 miljardin euron kokoluokkaa. Ja kasvavat koko ajan,
sillä väestön ikääntyessä esimerkiksi glaukooma
ja muutkin silmäsairaudet lisääntyvät.
Kuivasilmäisyyden hoitoon tarkoitettujen
tuotteiden markkinat ovat räjähtäneet viimeisten vuosikymmenien aikana. Syitä voi
vain arvailla: päätetyöskentely kuivattaa
silmiä ja piilolinssien määrä on kasvanut.
Viranomaisten määräykset
Viranomaismääräykset kovenevat koko
ajan. Lääkeviranomaiset määrittävät, mitä
tietoja potilasohjeen tulee vähintään sisältää, muun muassa minkä kokoisella fontilla
teksti on painettu ja he myös hyväksyvät
lopullisen potilasohjeen sisällön.
– Kasvava haasteemme on saada määritellyt asiat mahtumaan ohjelehtiseen eli
liitteeseen. Kun vaadittavan tiedon määrä nousee, myös liitteen koko kasvaa. Jotkut liitteet ovat jo pienen lakanan kokoisia
ja niiden taittelu on taidetta, toteaa ostaja
Hanna Suikki.
Toinen keskeinen potilasohjeen kokoon
vaikuttava tekijä on Santenin pakkauslinja
sekä itse lääkkeen ulkoinen pakkaus, jonka
koko ja muoto asettavat omat rajoitteensa
potilasohjeen koolle ja muodolle.
– Meillä on potilasohjeelle tietynlainen taittoyksikkö, joka määrittelee myös
sen, minkä mallinen ja kokoinen ohjelehti-
nen voi olla, kertoo pakkaamon työnjohtaja Otto Sinkkonen.
vanhan version käytöstä joskus haasteellista, Suikki jatkaa.
Haasteena VersionHallinta
ajettaVuus tärkeintä
Koska viranomaismääräykset tiukkenevat
koko ajan, joudutaan pakkausmateriaaleja
päivittämään jatkuvasti. Pieniinkin muutoksiin tarvitaan hallittu versiohallinta
ja hyväksyttämiskierrokset vievät aikaa.
Pieni muutos voi mennä prosessin läpi
kuukaudessa, mutta joissakin tapauksissa
pakkausmateriaalin hyväksyttämiskierros
viranomaisen kautta voi kestää puolikin
vuotta.
– Kun liikkeellä on monia eri versioita,
on oltava hereillä koko ajan. Pakkaamon,
vientiosaston ja logistiikkaosaston on tiedettävä mikä versio on uusin ja hyväksytty ja milloin pakkausmateriaalin uusi versio otetaan pakkaamossa käyttöön, Hanna
Suikki sanoo.
– Lisäksi pitää materiaalikohtaisesti
miettiä mitä vanhoilla versioilla olevilla
pakkausmateriaaleille tehdään, varsinkin
monikansallisissa materiaaleissa, joissa viranomaishyväksynnät ja muutokset tulevat
eri aikaan, on maakohtainen ohjeistaminen
– 12 –
LAYOUT
JULKAISIJA: Jaakkoo-Taara Oy,
Ruissalontie 4, 20200 Turku,
puh. 0207 917 600, www.jt.fi
PÄÄTOIMITTAJA: Thomas Brusila,
TOIMITUSKUNTA: Reijo Kirjonen/JT, Tommi
Leppänen/JT, Seppo Sandell/JT, Jari Öhman/
JT, Pekka Hultin/JT, Pekka Eskelinen/OSG,
Pirkko Soininen/OSG,
TOIMITUS & TAITTO: OSG Viestintä,
PL 280, 20101 Turku, puh. 0207 806 800,
kannet on painettu Galerie Art Glossy 200 g
paperille ja sisäsivut Galerie Art Silk 130 g
paperille. Painamiseen on käytetty Heidelberg
Speedmaster CD 102 -painokonetta.
Kannen kuvassa luonnon oma täydellinen
pakkaus (Kuva: Dreamstime)
Painosmäärä: 1 500
–2–
koostumus speksataan ja se onkin sitten
lähes marmoriin hakattu.
–6–
PAINOPAIKKA: Jaakkoo-Taara Oy, LayOutin
Thomas Brusila
Toimitusjohtaja
6
Laatu ja ympäristövastuullisuus arkipäivää JT:ssä
tonki- ja paperivalmistajat ovat kilvan
ajaneet alas kapasiteettiaan, on toimitusvaikeuksien ja hinnankorotusten
perusta valettu. Kartongin ja paperin
saatavuus on nyt heikkoa ja toimitusajat pitkiä.
Paperitehtaat sulkevat tuotantoyksiköitä ja -koneita saadakseen kannattavuuden kohdalleen. Kirjapainoissa
on nähty viime vuoden aikana sama
ilmiö. Painetun tuotteen toimitusketjussa kaikki toimijat yrittävät ratkaista
samoja haasteista. Painotalojen lisäksi myös konevalmistajat ovat karsineet kustannuksia sekä valmistuksesta että huoltotoiminnoista. Huolto on
painotalon kannalta erityisen kriittinen
osa-alue. Kun aikaisemmin korjaaja
saapui usein viimeistään seuraavana
päivänä, ovat odotusajat nyt venyneet
useiksi päiviksi.
Kun asiakkaamme toisaalta haluavat nopeita toimituksia ja me haluamme ylläpitää korkeaa käyttöastetta, on
selvää, että muutoksiin sopeutuminen
on vaatinut luovuutta, joustavuutta ja
uusia investointeja.
Kesällä investoimme tarratuotannossamme uuteen flekso-painokoneeseen, joka on valmis tuotantokäyttöön syyskuun aikana.
Lopuksi haluan toivottaa asiakkaamme lämpimästi tervetulleeksi
PacTec-messuille Helsingin Messukeskukseen 21.–24.9. Messuilla on
mahdollisuus tutustua pakkausteollisuuden toimijoihin ja uusimpiin pakkausteknologian innovaatioihin. Se on
pakkausalan merkittävin tapahtuma
Itämeren alueella tänä vuonna. Olemme mukana näyttävällä 75-vuotisjuhlaosastolla. Tervetuloa vierailulle.
Syysterveisin,
|
– Pakkausten ajettavuus on linjalla kaikista tärkeintä. Jos kone joudutaan jatkuvasti
pysäyttämään sen takia, etteivät pakkaukset kulje sujuvasti, se on huono juttu, toteaa
Otto Sinkkonen.
Santenin Tampereen tehtailla on tehty puolitoista vuotta tuotteita myös Japanin markkinoille, joilla on kaikista tiukimmat laatukriteerit. Näissä etiketin ulkoasun
moitteettomuus on tärkeää ja tämän visuaalisen laadun opettelu on ollut uutta sekä
Santerille että JT:lle.
– JT:n repron osuus on suuri. On tärkeää, että toimimme samoilla linjoilla ja siellä päässä on asiansa osaavia ihmisiä. Yhteydet ovat päivittäisiä. Katsoin kerran, että
olimme vaihtaneet 168 sähköpostia viikon
aikana repron ihmisten kanssa, naurahtaa
Hanna Suikki.
– Pahin virhe, mitä voisimme tehdä,
olisi se, että lääke lähtisi väärän tuotteen
pakkauksessa maailmalle. Näin ei ole koskaan käynyt, Elina Aine toteaa.
•
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hdessä
»
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Hoitoa haavoille
teksti: pirkko soininen
|
kuvat: mikael soininen
Mefix-tuote pakataan linjalla
JT:n koteloon. Seuraavaksi
kotelo matkustaa Belgiaan,
Mölnlycken keskusvarastolle.
U
lkona eletään vuosisadan hellekesää, mutta Mölnlycken Mikkelin tehtaan tuotantotiloissa vasta lämmin onkin. Toimittaja
ja kuvaaja hikoilevat
kertakäyttöisten suojavaatteiden alla ja
ihmettelevät, kuinka työntekijät jaksavat
työskennellä kosteassa kuumuudessa.
Kosteus rasittaa myös pahvikoteloita,
joihin maailmanlaajuisen terveysjätin tuotteet pakataan.
Koneenkäyttäjä Seija Löppönen ei
muista kymmenen vuoden työuralta yhtä
piinaavaa kuumuutta, mutta tähänkin kuulemma tottuu. Seija Löppönen on jo kuuden vuoden ajan hoitanut konetta, joka
pakkaa Mölnlycken valmistamaa Mefixtuotetta Jaakkoo-Taaran koteloihin.
Koneen päässä on paksulla rullalla
Mefix-teippiä. Ensin kone leikkaa Mefixin viiden sentin levyiseksi nauhaksi, jonka jälkeen rullat jatkavat matkaa ja kone tipauttaa kunkin rullan koteloonsa. Lopuksi
Seija Löppönen pakkaa kotelot pahvilaatikkoon, joka rahdataan Mikkelistä Belgiaan, jossa sijaitsee Mölnlycken Euroopan
keskusvarasto.
KaiKKi menee vientiin
Hankintapäällikkö Jarmo Suvisuo tarjoaa
vieraille kahvit tehtaan ruokalassa. Mikkelin tehtaalla valmistetaan vuodessa noin
350 miljoonaa haavanhoitotuotetta eli 85
prosenttia kaikista kansainvälisen yrityk-
Hoitoa haavoille
“ ON MYÖS
KESKEISTÄ OIVALTAA,
ETTEI KAUNEIN
AINA OLE PARAS”
Seija Löppönen ja Jarmo Suvisuo tarkastelevat pakkauslinjalla valmiita tuotteita. Hellekesä asetti omat haasteensa tuotannolle.
sen haavanhoitotuotteista. Tehdas pyörii
kolmessa vuorossa 24/7. Tuotteita menee
kaupaksi niin paljon kuin niitä ehditään
tehdä.
– Valmistamme lähes 40 tuotantolinjalla noin 300 erilaista haavanhoitotuotetta, joista suurin osa on Safetac-teknologian
pehmeän silikonin haavanhoitotuotteita,
Jarmo Suvisuo kertoo.
Toinen haavanhoitotuotteita valmistava
tehdas sijaitsee Oldhamissa Iso-Britanniassa. Mikkelin tehtaalla on noin 350 työntekijää.
Mölnlycke Health Care on maailman
johtava terveydenhoidon ammattilaisten
käyttämien kertakäyttöisten leikkaussalija haavanhoitotuotteiden valmistaja. Yrityksellä on noin 6 700 työntekijää 30 eri
maassa.
Mikkelin tehtaalta lähtee päivittäin kahdesta kolmeen kappaletta 40 jalan kontteja
haavasidoksia maailmalle.
Jarmo Suvisuo naureskelee, että tuotannosta sata prosenttia menee vientiin.
Tämä onkin totta siinä mielessä, että kaikki tuotteet lähtevät Mikkelistä Belgian keskusvarastolle ja kolmisen prosenttia niistä
palaa Suomeen, kotimaisen sairaanhoidon
käyttöön.
– Kolme prosenttia saattaa kuulostaa
pieneltä, mutta tuotteitamme käytetään
kaikissa Suomen sairaanhoitopiireissä.
Suhteutettuna väkimäärään Suomi onkin
iso käyttäjämaa, toteaa haavanhoitotuotteiden myyntipäällikkö Marko Halonen.
Tärkeimpiä vientimaita ovat Englanti,
Pohjoismaat, Ranska, USA ja Saksa. Kaikki tuotteet päätyvät sairaaloihin, apteekkeihin ja kotisairaanhoitoon. Mölnlycken
tuotepakkauksia kuluttaja ei näekään missään ja tuotteetkin tulevat tutuiksi vain sairaaloissa.
– Oikeastaan on siis hyvä, jollei lukija
ole törmännyt koskaan tuotteisiimme, Suvisuo naurahtaa.
Mölnlycke Health Caren Mikkelin tehtailla valmistetaan
350 miljoonaa haavanhoitotuotetta vuodessa.
–8–
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Vuosikertomuksen resepti
Heidi Hirvonen on ollut päävastuullinen
vuosikertomusprojektissa neljän vuoden ajan.
Raisio-konsernissa Tampereelta kotoisin oleva
nainen on työskennellyt vuodesta 1991.
teksti: pirkko soininen
|
kuvat: mikael soininen
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Tapasimme Raisio-konsernin viestintäpääällikkö Heidi Hirvosen
ja Raision vuosikertomuksen tekemiseen osallistuvan Mainostoimisto Briiffi Oy:n projektipäällikkö Lea Huukkalan. Kysyimme,
mistä hyvä vuosikertomus on tehty.
Vuosikertomuksen resepti
Mikä merkitys vuosikertomuksella on
yritykselle?
Heidi: Olemme pörssiyhtiö, joten vuosikertomuksella on tärkeä imagollinen ja informatiivinen merkitys. Meille vuosikertomus
on yksi tärkeimmistä yksittäisistä viestintäelementeistä. Vuosikertomuksen suhteen
elämme juuri murrosaikaa. Kuluvasta vuodesta teemme verkkovuosikertomuksen ja siihen rinnalle suppeamman painetun esitteen.
Miten vuosikertomusprosessi etenee?
Heidi: Vuosikertomusprojekti on käynnissä kymmenen kuukautta vuodesta. Kun
vuosikertomus tulee painosta maaliskuun
lopussa, vedämme henkeä ja pidämme
jo toukokuussa mainostoimiston kanssa palaute- ja suunnittelupalaverin.
Lea: Palaverissa saamme ruusut ja risut.
Sen jälkeen lähdemme yhdessä miettimään
seuraavan vuoden teemaa ja tarinaa. Teidän
vuosikertomuksessanne on tyypillisesti tarina, joka nivoo yhteen kuvat. Tarina taas heijastaa Raision arvoja, ekologisuutta, ympäristöystävällisyyttä ja hyvinvointia.
Heidi: Teema on löytynyt viime
vuosina luontevasti, sillä ekologisuus, kansainvälistyminen
ja kasvu ovat meille tärkeitä
strategisia
painopistealueita. Visuaalisuuteen liittyvät
linjaukset tehdään hyvissä ajoin syksyllä valmiiksi. Kun todellinen rumba, tekstit, oikoluku ja vedostarkistukset koittavat, ei enää tarvitse linjata taiton perustekijöitä. Tärkeintä
on siinä vaiheessa sisältö.
Miten aikataulun saa pitämään?
Heidi: Aikataulu pitää, kun ihmiset tekevät mitä on sovittu ja siten kunnioittavat toisiaan. Minäkin tiedän, että jollen
itse pysy aikataulussa, kiire vyöryy prosessissa seuraavina
olevien niskaan. Sovituista päivämääristä pidetään tiukasti kiinni.
Lea: Totta. Kuvaukset hoidetaan yleensä jo edellisenä kesänä. Syksyn aikana raisiolaiset tuottavat sisältöä ja taittovaiheeseen
päästään tammikuussa. Silloin ensimmäiset
tekstit tulevat meille. Tässä vaiheessa meillä remmiin astuvat DTP-suunnittelija ja projektiassistentti, jotka taittavat ja oikolukevat, hoitavat vedosliikenteen ja korjaukset.
Hektisimmässä vaiheessa vedoksia menee ja
korjauksia tulee koko ajan. Silloin tarvitaan
paineensietokykyä ja hermojen hallintaa. Kiireessä pitää olla sananmukaisesti pilkuntarkka.
Lea: Kokemuksen kautta oppii tekemään aikataulun,
joka on riittävän tiukka ja riittävän joustava. Osaa jättää tilaa
myös sille, että aikataulu voi tarpeen mukaan elää. Aina voi
tulla odottamattomia tilanteita, joihin on pitänyt pystyä varautumaan, vaikka ne tulisivatkin yllätyksenä.
Mitkä asiat ovat tärkeitä prosessin
onnistumisen kannalta?
Heidi: Työnjako ja aikataulutus ovat projektin onnistumisen kannalta avainroolissa.
Minä kannan päävastuun projektista, mutta mukana on paljon kirjoittajia. On erittäin
tärkeää, että osaan briiffata kirjoittajat oikein.
He tietävät, mikä on vuosikertomuksen teema, aikataulu, tekstien pituus ja näkökulma.
Lea: Aikatauluttaminen on tärkein ja
haastavin asia. Aikataulu määritellään taaksepäin siitä päivästä, jolloin tiedetään, että
vuosikertomuksen tulee pörssin sääntöjen
mukaan tulla painosta. Jotta työ valmistuisi
ajoissa, painon aikataulu on erityisen tärkeä,
sillä varsinkin jälkikäsittelyvaiheessa mukana olevat yhteistyökumppanit ovat pahimpina ruuhkahuippuina ylibuukattuja.
Heidi Hirvonen on ollut päävastuullinen vuosikertomusprojektissa neljän vuoden ajan. Raisio-konsernissa Tampereelta kotoisin oleva nainen on työskennellyt vuodesta 1991.
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Mitä teiltä vaaditaan?
Heidi: Prosessi vaatii tiukkaa keskittymistä. Selkäytimessä asti tuntuu kutina, kun vuosikertomus lähtee painoon.
Tämä on tiimityötä. Mukana on paljon tekijöitä, mutta organisointia auttaa, kun kaikilla on kristallinkirkkaana mielessä
tavoite ja aikataulu.
Meille on tärkeää, että vuosikertomus antaa riittävän laajan ja oikean kuvan konsernin toiminnasta.
Lea: Meiltä vaaditaan tarkkuutta ja jämptiä tekemistä.
Minä nautin kiihkeimmän tekemisen viikoista tavattomasti.
Vaikka silloin joudutaan venymään, tekemään pitkää päivää
ja viikonloppua, sen tietää, että tätä kestää tämän muutaman
viikon ja sitten se on ohi. Kun saan valmiin vuosikertomuksen käteen, se on hyvin palkitseva tunne. Sitten sitä alkaakin
jo odottaa seuraavaa vuosikertomusta.
AIKATAULUTTAMINEN,
MOLEMMINPUOLINEN
LUOTTAMUS JA HYVÄ
TEKEMISEN MEININKI
OVAT KAIKEN A JA O.
ja he tuntevat projektin sudenkuopat. He ovat aina joustaneet kiitettävästi aikatauluissa ja silti lopputulos on syntynyt
aina aikataulussa.
Mitä höytyä on siitä, että olette tehneet yhteistyötä
jo useita vuosia?
Heidi: Tuttujen ihmisten kanssa on helppo tehdä yhteistyötä. Me tunnemme teidät ja te tiedätte, mitä me haluamme.
Olemme hioneet prosessia vuosi vuodelta juohevammaksi.
Tekemällä oppii. Mainostoimistolta odotamme aikataulujen pitävyyttä, luotettavuutta ja joustavuutta. Henkilökemioilla on merkittävä rooli, sillä
hektisimmässä vaiheessa töitä
tehdään iltoja ja viikonloppuja myöten. Meillä on hyväntuulinen tekemisen meininki.
Lea: On totta kai etu, että
olemme tehneet vuosikertomusta jo useiden vuosien ajan.
Työprosessi on hioutunut näiden vuosien aikana mahdollisimman tehokkaaksi. Ja tuttujen ihmisten kanssa on mutkatonta
tehdä töitä.
•
Mitä painolta vaaditaan?
Heidi: Odotamme aikataulujen pitävyyttä, hyvää painojälkeä, joustavuutta ja toimivia yhteyksiä.
Jaakkoo-Taara on onnistunut täyttämään nämä vaateet. Lisäksi heidän tarjouksensa on aina ollut hyvin
kustannustehokas.
Lea: JT:ssä tiedetään, että vuosikertomus on aina tiukka ja tarkoin säädelty painotyö, jonka tulee sujua jämptisti
aikataulussa. JT on painanut vuosikertomuksia vuosikaudet
Lea Huukkala on ollut töissä Briiffissä vuodesta 2000.
Raision vuosikertomusta hän on ollut tekemässä kahdeksan vuoden ajan.
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Pakkaus poikinen
Pakkauksen tärkein ominaisuus on ajettavuus,
toteaa Santenin logistiikkaosaston johtaja Elina
Aine.
»
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Kontulainen & Jokinen
JARI KONTULAINEN löytyy JaakkooTaaran repron puolelta. Mies on vedostanut tästäkin lehdestä paperivedoksen
ja katsonut sitä ennen, että kaikki on
mainostoimistosta tulleessa materiaalissa kohdallaan. Miehen titteli on dtpoperaattori, mutta mieluummin hän itse
puhuu asemoijasta.
Jari aloitti yhtiön palveluksessa 22
vuotta sitten Painoprisman tuotantoyksikössä. Mainospainotuotteet tämä mies
tuntee kuin omat taskunsa ja uran aikana on tullut taitettua monta vuosikertomustakin. Kaksi ja puoli vuotta sitten
hän siirtyi Jaakkoo-Taaran Ruissalontien
tuotantotiloihin.
– Joutui vanha kettu opettelemaan
uusia temppuja koteloiden ja etikettien
parissa. Vaikka etiketti näyttää yksinkertaiselta, sen tekeminen ei ole aina
helppoa.
Vapaa-ajalla Jari liikkuu, kesäisin
fillaroi ja talvisin jääkiekkoilee JaakkooTaaran omassa joukkueessa.
MIKKO JOKINEN puurtaa sitomon
puolella. Varmimmin miehen löytää
sarjanitomokoneelta, jolla stiftataan
sekä leikataan esitteet ja lehdet valmiiksi
tuotteiksi. Tämäkin lehti on kulkenut
kyseisen koneen kautta.
– Tykkään näprätä koneen kanssa.
Jos tulee ongelmatilanteita, niitä on
haastavaa ratkoa. Jos ajetaan pitkiä
sarjoja, voi päivä tuntua yksitoikkoiselta.
Jos omalla koneella ei ole töitä, voi aina
mennä taittokoneelle, leikata tai pakata
valmiita painotuotteita autoon.
Vapaa-ajalla Mikko harrastaa autosuunnistusta ja moottoriurheilua muutenkin, sekä kuskina että katsojana.
– Pelaan myös jääkiekkoa ja poikakin aloitti nyt joukkueessa, joten vauhtia
riittää. Loppuaika kuluu omakotitalon
pihatöissä.
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kahvipaussi
teksti: pirkko soininen
|
kuva: mikael soininen
Neljän kopla käynnistää koneet
M
Työnjohtajat vastaavat JT:ssä siitä, että työt pysyvät aikataulussa. He organisoivat,
säätävät, hoitavat ongelmatilanteet ja pitävät tuotannon pyörät pyörimässä.
arjaana Ginströmin vastuulla on tarrapaino, työnavaus ja laaduntarkastus,
tarramateriaalin hankinnat
ja asiakaskontaktit. Reijo
Myöhänen vastaa kotelotuotannosta, painosta, liimauksesta ja varastoinnista. Mika Mattila on repron työnjohtaja ja Tommi Nieminen vastaa liitetuotannosta, mainospainosta ja
materiaalinhankinnasta.
Työnjohtajien työ on aikamoista säätämistä, organisoimista ja aikatauluttamista. Aamulla ei välttämättä tiedä, mitä päivä tuo tullessaan. Yhdessä nauretaan, että töitä tehdään
tukka putkella, varsinkin kaljut herrat Tommi
ja Mika. Yhteen hioutunut tiimi toimii kuin
rasvattu kone, jokainen ratas toisista tietoisena ja kellontarkasti. Asiakkaalle päätyvä lopputuote on kulkenut usean työvaiheen läpi ja
Tommi Nieminen (vas.), Mika Mattila,
Reijo Myöhänen ja Marjaana Ginström
pelaavat yhteen, jotta asiakkaan tuotteet
saadaan matkaan aikataulussa.
–4–
tekemiseen on aina osallistunut monta ihmistä.
– Aikatauluttaminen on varmasti tärkein
tehtävämme ja samalla suurin haasteemme,
Marjaana sanoo.
– Kaikkien koneiden on pyörittävä koko
ajan, tyhjäkäyntiä ei saa syntyä. Oikeat ihmiset pitää sijoittaa oikeaan aikaan, oikeaan
paikkaan. Teemme myös työvuorosuunnittelun, Tommi kertoo.
Hyvät hermot tarvitaan
JT:ssa painetaan vuodessa kymmeniätuhansia
töitä. Tilausmäärät ja tuotteet vaihtelevat, toiminnan pitää olla tehokasta. Toimitusajat ovat
lyhyitä ja reagoimaan on pystyttävä nopeasti.
JT:n valtti onkin aina ollut joustavuus.
– Meillä on hyvä tiimihenki. Kaikki auttavat toisiaan, Mika kehuu.
– Pakkohan se on. Asiakas ei tee mitään
pelkällä etiketillä, vaan yleensä hän tarvitsee
myös kotelon ja ohjelehtisen. Meidän on pelattava saumattomasti yhteen, Marjaana toteaa.
Tarpeen tullen työnjohtajat tuuraavat toi-
siaan. Päivät ovat kiireisiä, joten lonkkaa ei
vedellä. Periaatteessa työnjohtajilla on listat,
joiden mukaan päivä etenee, mutta aina voi
tulla yllätyksiä.
– Konepulmat ovat aina kriittisiä hetkiä
tuotannossa. Rikkinäinen painokone on saatava nopeasti pelikuntoon ja sillä välin töitä
on pystyttävä ajamaan muilla koneilla, Tommi sanoo.
Työnjohtajilta vaaditaan hyviä hermoja ja
organisointikykyä. Muistettavaa on paljon,
välillä aivot ovat kovilla.
– Tarvitsemme myös sosiaalisia taitoja,
sillä työntekijöiden kanssa on tietenkin tultava juttuun. Onneksi täällä on aina ollut hyvä
työilmapiiri, siksi olen varmasti talossa viihtynytkin jo kolmekymmentä vuotta, Reijo toteaa.
– Päivä kuluu pitkälti puhelimessa. Ja kävelemme tuotantotiloissa koneelta toiselle.
Joskus on naureskeltu, että jos meillä olisi askelmittarit, kertyisi päivässä aika monta kilometriä plakkariin, Mika toteaa.
•
5
kysymystä
Kuinka kauan olet ollut JT:llä?
Tommi: Vuodesta 1989
Mika: Vuodesta 2001
Reijo: Vuodesta 1980. Kolmekymmentä
vuotta tuli siis tänä vuonna täyteen. Mihin
sitä kotoaan lähtisi?
Marjaana: Vuodesta 1995
Mitä teet vapaa-aikana?
Tommi: Talvisin käyn avantouimassa ja kesäisin pyöräilen. Luen myös paljon, lähinnä
dekkareita. Ja neljän lapsen isänä minulla ei
muutenkaan ole paljon ajanvietto-ongelmia.
Mika: Minullakin on neljä lasta, joten vapaaaika menee aika sukkelasti perheen kanssa
puuhastellessa. Lisäksi remontoin omakotitaloa.
Reijo: Minulla on 50-luvulla rakennettu
omakotitalo, jonka laittamisessa menee aika.
Harrastan myös puutarhanhoitoa. Ja hoitelen
tuoretta lapsenlasta.
Marjaana: Minä harrastan neljä kertaa viikossa liikuntaa, käyn kuntosalilla, bodypumpissa ja bodycompatissa. Minulla on kaksi
lasta. Perheen kanssa pyrimme matkustamaan
mahdollisimman paljon, kesällä vietimme
kaksi viikkoa Espanjassa.
teksti: pirkko soininen
|
kuva: pekka hultin
Hienoja linjoja ja upeita sävyjä
JT
on hankkinut kesällä uuden fleksopainokoneen. Kuusivärinen
Nilpeter FA-3 korvaa vanhaa kohopainokonekantaa.
– Uusi kone mahdollistaa aikaisempaa hienommat linjatiheydet ja
rasterit. Uusien fleksopainokoneiden painojälki lähestyy laadultaan
jo offset -tekniikan painojälkeä. Nykyisten fleksokoneiden kehitystä kuvaa
esimerkiksi se, että kohopainotekniikassa rasteriliukujen rajat tulivat vastaan noin 5%:ssa, mutta nyt voidaan uusilla fleksokoneilla viedä liu’ut lähes
0%:iin, toteaa JT:n toimitusjohtaja Thomas Brusila.
Uusi kone asennettiin elokuussa ja ensimmäiset työt painetaan syyskuussa. Nilpeter FA-3 on pitkälle automatisoitu ja tämä nopeuttaa merkittävästi esimerkiksi koneen kuntoonlaittoa.
Fleksopainotekniikka on tämän päivän trendi tarrojen ja pakkauskalvojen painamisessa.
– Digitaalisilla painokoneilla ei vielä saavuteta perinteisten painokoneiden väriskaalaa, ja siksi päädyimme fleksopainotekniikkaan. Usein
pakkausasiakkailla on merkittäviä brändisävyjä, joiden toistuminen oikein
on erityisen tärkeää. Todennäköisesti digitaalinen painotekniikka kehittyy
lähivuosina niin, että seuraava suuri konehankinta tarratuotantoon onkin
digipainokone, Thomas Brusila arvelee.
•
Lempiruoka?
Tommi: Pizza
Mika: Pastat
Reijo: Kaikki käy
Marjaana: Uudet perunat, graavisiika ja kantarellikastike.
Lempileffa tai -kirja?
Tommi: Reijo Mäen dekkarit.
Mika: Tykkään katsoa komedioita, kirjat jäävät aina kesken.
Reijo: Minäkään en lue, mutta katselen komedioita ja jännitysleffoja.
Marjaana: Patricia Cornwellin Kay Scarpetta -sarja.
Kuka sankari voisit olla päivän?
Tommi: James Bond
Mika: Robinson Crusoe
Reijo: Yksinpurjehtija valtamerellä
Marjaana: Lara Croft
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teksti: johanna pelto-timperi
|
kuva: dreamstime
Laatu ja ympäristövastuu
JT:ssä on sertifioitu laatujärjestelmä ollut käytössä vuodesta
2001. Nyt ISO 9001 -järjestelmän rinnalle on rakennettu
ympäristövastuullisuudesta kertova ISO 14001:2004.
Y
mpäristö- ja laatukriteerien tiukentuessa myös painon
pitää kantaa entistä suurempi vastuu
ympäristöasioiden
huomioon ottamisesta. JT:ssä toimeen tartuttiin pari vuotta sitten, kun asiakkaat alkoivat yhä
useammin kysellä, että olihan teillä se
ympäristösertifikaatti. Pelkkä ympäristöohjelma ei riittänyt.
Ympäristö- ja laatujärjestelmien vastuuhenkilöitä ovat JT:ssä laatupäällikkö
Tiia Nummi ja tuotantopäällikkö Seppo
Salminen.
– Nyt olemme rakentaneet, tarkentaneet, ohjeistaneet ja dokumentoineet
toimintaamme. Viime syksynä Inspecta
Sertifiointi suoritti meillä auditoinnin ja
vuoden alussa saimme ISO 14001 -sertifikaatin, kertoo Tiia.
Ympäristöjärjestelmässä kiinnitetään
päristöystävällisemmiksi.
Mahdolliset muutokset tehdään aina yhteistyössä
asiakkaan kanssa ja heidän ympäristöja laatujärjestelmiensä mukaisesti.
– Lääketuotteissa on myös otettava
huomioon mahdolliset, vaikkakin epätodennäköiset, vaikutukset loppukäyttäjän potilasturvallisuuteen, Seppo täsmentää.
JT:n laatujärjestelmän perustana on
tilaus-, toimitus- ja asiakasprosessien
hallinta ja kehittäminen säännöllisen auditoinnin ja asiakaspalautteen avulla.
Kehitystyö jatkuu
Ympäristötyö jatkuu JT:ssä. Ensimmäisessä vaiheessa sertifioitiin yhtiön Turun
tehdas. Seuraavaksi on vuorossa Liedon
tehdas. Liedon tuotantoyksiköllä on
tosin ollut jo pitkään käytössä Joutsenmerkki.
– Toimintamme on kaikkialla samanlaista, mutta Lietoon emme vielä ole teh-
MAHDOLLISET MUUTOKSET TEHDÄÄN AINA YHTEISTYÖSSÄ ASIAKKAAN KANSSA JA HEIDÄN YMPÄRISTÖJA LAATUJÄRJESTELMIENSÄ MUKAISESTI
huomiota muun muassa jätehuoltoon, lajitteluun, jätteen määrän vähentämiseen
ja energiankulutukseen. Kirjapainotoimintaa ohjaavat monet lait ja asetukset
esimerkiksi painopeltien, painovärien ja
kemikaalien käytöstä sekä kierrätyksestä että hävittämisestä.
Tiia korostaa, ettei JT:ssä muun
muassa lääkepakkauksissa voida lähteä
vaihtamaan materiaaleja yhtäkkiä ym-
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neet kirjallisia ohjeistuksia. Siellä jätemäärät raportoidaan samalla tavalla kuin Turun yksikössäkin, mutta niitä
ei seurata yhtä tarkasti, mitä ISO 14001
edellyttää. Liedon yksikön sertifiointihanke aloitetaan vielä loppuvuodesta tai
ensi vuonna, miettii Tiia.
Toiminta muuttuu rutiiniksi
Nyt uudet käytännöt ovat jo arkipäivää.
Tiia
kertookin,
että hankkeen alussa
asioiden selville
ottaminen vei aikaa,
mutta nyt uusien ohjeiden noudattaminen sujuu
automaattisesti.
– Itse asiassa toimintoihin tuli muutoksia todella vähän. Suurin ero entiseen
on se, että ennen osa paperijätteestä
meni poltettavaksi, mutta nyt lajittelemme kaiken kierrätykseen sopivan. Loppu
menee energiajakeeksi. Tuotantokoneiden viereen tuotiin vihreä ja oranssi jäteastia, joihin hylkyyn menevä lajiteltu
paperi ja kartonki laitetaan, Tiia Nummi kertoo.
Kun arjen toimia alettiin tarkastella,
huomattiin pieniä asioita, joita voi hel-
ullisuus arkipäivää JT:ssä
posti muuttaa. Esimerkiksi CD-kotelo
kuuluukin energiajakeeseen, eikä kaatopaikalle, koska se ei sisällä PVC:tä. Mapit taas pitää lajitella kaatopaikalle meneviksi.
– Turun toimipisteen kaikista jäte- ja
ongelmajätekuljetuksista vastaa L&T.
Olemme saaneet heiltä paljon apua,
miettiessämme, mikä jäte kuuluu mihinkin ja muissakin ympäristöasioiden hallintaan liittyvässä, kiittelee Tiia.
Jo ennestään JT:ssä on tarkoin lajiteltu erikseen ongelmajätteet ja painotyöhön liittyvät kemikaalit. Energiankäyttöä on saatu kuriin muun muassa
investoimalla lämmön talteenottoon ja
siirtymällä kaukolämpöön.
Yhteistyössä tavoitteisiin
Ympäristö- ja laatusertifikaatit
kertovat yrityksen vastuullisesta
toiminnasta. Ympäristösertifikaatin
hankkiminen Jaakkoo-Taara Oy:n
Turun toimipisteeseen tehosti
paperi- ja kartonkijätteen lajittelua.
Myös energiankäyttöön kiinnitetään
nyt aikaisempaa enemmän huomiota.
– Olemme tehneet pitkään ympäristöasioissa yhteistyötä asiakkaittemme ja tavarantoimittajiemme kanssa. Tavoitteena
on ollut esimerkiksi ohentaa ja keventää
pakkauksiin käytettävää kartonkia niin
etteivät pakkauksen suojaavat ominaisuudet kärsi. Tähän velvoittaa jo EU:n
pakkausjätedirektiivikin ja jäsenyytemme Suomen Kuluttajakuitu -tuottajayhteisössä. Pakkauskokoja on pyritty myös
yhtenäistämään, jotta saadaan logistiikka- ja varastointisäästöjä. Työ on edelleen kesken ja vaatii jatkuvaa ponnistelua, kertoo Seppo.
Hän toteaa, että huomattavaa tuotekehitystyötä on tehty myös asiakas-painotalo-tavarantoimittaja-kolmikannassa
esimerkiksi tarraliimoissa ja painoväreissä.
– Muun muassa silmätippapullojen
etiketeissä pitää huolehtia, ettei etiketin
aineosia uutu itse tuotteeseen. Kun oikea tuotekombinaatio on löytynyt, sen
koostumus speksataan ja se onkin sitten
lähes marmoriin hakattu.
Pakkauksen merkitykset
Monissa painotöissä voidaan materiaalin valinnoilla vaikuttaa ympäristöön,
mutta pakkauksen viesti ja tehtävä eivät
saa kärsiä. Kun kyseessä ovat lääke- ja
kosmetiikkapakkaukset, on pakkaus itsessään jo tärkeä viesti. Tiia miettii, että
esimerkiksi uusiomateriaalit eivät ole
tätä päivää lääkepakkauksissa.
– Uusiobuumi oli suurimmillaan 10
vuotta sitten, jolloin teimme nykyistä
enemmän uusiokuituisia pakkauksia esimerkiksi Saksaan päätyviin lääketuotteisiin. Nyt pakkausmateriaaleistamme
lähes 90 prosenttia on neitseellisestä kuidusta valmistettuja. Loppu 10 prosenttia
jakautuu uusio- ja sellukartonkeihin, sanoo Tiia.
Kosmetiikkapakkauksissa suositaan
näyttävää lakkausta ja muutenkin myyvempää ulkonäköä. Niiden vaatima
viesti välittyy harvoin uusiokartongilla, joten pakkauksissa käytetään usein
mahdollisimman korkealaatuista ja valkoista kartonkia.
– Neitseellisestä kuidusta valmistettu kartonki voi olla yhtä ympäristöystävällistä kuin uusiokuidun käyttökin. Jokainen tuote on tapauskohtainen, miettii
Seppo.
•
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Mefix-tuote pakataan linjalla
JT:n koteloon. Seuraavaksi
kotelo matkustaa Belgiaan,
Mölnlycken keskusvarastolle.
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Hoitoa
haavoille
U
Mölnlycke Health Caren Mikkelin tehtailla valmistetaan
350 miljoonaa haavanhoitotuotetta vuodessa.
lkona eletään vuosisadan hellekesää, mutta Mölnlycken Mikkelin tehtaan tuotantotiloissa vasta lämmin onkin. Toimittaja
ja kuvaaja hikoilevat
kertakäyttöisten suojavaatteiden alla ja
ihmettelevät, kuinka työntekijät jaksavat
työskennellä kosteassa kuumuudessa.
Kosteus rasittaa myös pahvikoteloita,
joihin maailmanlaajuisen terveysjätin tuotteet pakataan.
Koneenkäyttäjä Seija Löppönen ei
muista kymmenen vuoden työuralta yhtä
piinaavaa kuumuutta, mutta tähänkin kuulemma tottuu. Seija Löppönen on jo kuuden vuoden ajan hoitanut konetta, joka
pakkaa Mölnlycken valmistamaa Mefixtuotetta Jaakkoo-Taaran koteloihin.
Koneen päässä on paksulla rullalla
Mefix-teippiä. Ensin kone leikkaa Mefixin viiden sentin levyiseksi nauhaksi, jonka jälkeen rullat jatkavat matkaa ja kone tipauttaa kunkin rullan koteloonsa. Lopuksi
Seija Löppönen pakkaa kotelot pahvilaatikkoon, joka rahdataan Mikkelistä Belgiaan, jossa sijaitsee Mölnlycken Euroopan
keskusvarasto.
Kaikki menee vientiin
Hankintapäällikkö Jarmo Suvisuo tarjoaa
vieraille kahvit tehtaan ruokalassa. Mikkelin tehtaalla valmistetaan vuodessa noin
350 miljoonaa haavanhoitotuotetta eli 85
prosenttia kaikista kansainvälisen yrityksen haavanhoitotuotteista. Tehdas pyörii
kolmessa vuorossa 24/7. Tuotteita menee
kaupaksi niin paljon kuin niitä ehditään
tehdä.
Mikkelin tehtaalta lähtee päivittäin kahdesta kolmeen kappaletta 40 jalan kontteja
haavasidoksia maailmalle.
Jarmo Suvisuo naureskelee, että tuotannosta sata prosenttia menee vientiin.
Tämä onkin totta siinä mielessä, että kaikki tuotteet lähtevät Mikkelistä Belgian keskusvarastolle ja kolmisen prosenttia niistä
palaa Suomeen, kotimaisen sairaanhoidon
käyttöön.
– Kolme prosenttia saattaa kuulostaa
pieneltä, mutta tuotteitamme käytetään
kaikissa Suomen sairaanhoitopiireissä.
Suhteutettuna väkimäärään Suomi onkin
iso käyttäjämaa, toteaa haavanhoitotuotteiden myyntipäällikkö Marko Halonen.
Seija Löppönen ja Jarmo Suvisuo tarkastelevat pakkauslinjalla valmiita tuotteita. Hellekesä asetti omat haasteensa tuotannolle.
– Valmistamme lähes 40 tuotantolinjalla noin 300 erilaista haavanhoitotuotetta, joista suurin osa on Safetac-teknologian
pehmeän silikonin haavanhoitotuotteita,
Jarmo Suvisuo kertoo.
Toinen haavanhoitotuotteita valmistava
tehdas sijaitsee Oldhamissa Iso-Britanniassa. Mikkelin tehtaalla on noin 350 työntekijää.
Mölnlycke Health Care on maailman
johtava terveydenhoidon ammattilaisten
käyttämien kertakäyttöisten leikkaussalija haavanhoitotuotteiden valmistaja. Yrityksellä on noin 6 700 työntekijää 30 eri
maassa.
“ TUOTTEITAMME
KÄYTETÄÄN KAIKISSA
SUOMEN
SAIRAANHOITOPIIREISSÄ
Tärkeimpiä vientimaita ovat Englanti,
Pohjoismaat, Ranska, USA ja Saksa. Kaikki tuotteet päätyvät sairaaloihin, apteekkeihin ja kotisairaanhoitoon. Mölnlycken
tuotepakkauksia kuluttaja ei näekään missään ja tuotteetkin tulevat tutuiksi vain sairaaloissa.
– Oikeastaan on siis hyvä, jollei lukija
ole törmännyt koskaan tuotteisiimme, Suvisuo naurahtaa.
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MÖLNLYCKE HEALTH CARE
• aloitti toimintansa itsenäisenä yrityksenä vuonna 1998, ja Investor osti
sen tammikuussa 2007.
• Pääkonttori Ruotsissa.
• 6 700 työntekijää.
• Liikevaihto 865 miljoonaa euroa
2009.
• 19 toimipistettä. Kaksi toimistoa
Pohjois-Amerikassa ja neljä Aasian ja
Tyynenmeren alueella. Tehtaat sijaitsevat Belgiassa, Tšekin tasavallassa,
Suomessa, Ranskassa, Malesiassa,
Thaimaassa ja Iso-Britanniassa ja
Pohjois-Amerikassa.
• Kaksi liiketoimintayksikköä:
Varastoon on saapunut uusi erä JT:n koteloita. Jarmo Suvisuo tarkastaa lähetysmäärät.
Kasvavat markkinat
– Safetac-teknologiaamme perustuvien
haavanhoitotuotteiden valmistus kasvaa
koko ajan ja jatkuva tuotekehitys takaa
kivuttomampien
haavanhoitotuotteiden
suosion myös tulevaisuudessa. Markkinat
kasvavat, kun väestö ikääntyy. Suomessa
käytetään paljon Safetac-teknologiaan perustuvia tuotteita, Jarmo Suvisuo kertoo.
Mölnlycken kehittämä Safetac on patentoitu kiinnittymisteknologia, joka takaa
haavasidoksen hellän kiinnittymisen. Safetac-tuotteissa on vaahtoa, joka on erityisen
hellävarainen irrottaa. Haava ei haudu siteen alla ja paranee nopeammin.
Osa Mölnlycken tuotteista steriloidaan
pakkaamisen yhteydessä. Siteet yksittäispakataan pusseihin, jonka jälkeen pussit
kaasutetaan etyleenioksidilla. Kaasu läpäisee paperin ja steriloi tuotteen.
Puhtaita koteloita
Lääketieteellisen teknologian tuotantoprosessit ovat tarkoin säänneltyjä. Raaka-
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aineen vastaanotto, tuotannossa tapahtuvat
tarkistukset ja tuotteiden loppuvapautus
kuuluvat laatujärjestelmän piiriin. Hygienia on kaiken a ja o.
Jaakkoo-Taaran kotelot toimitetaan
Mikkelissä ensin varastolle, josta ne siirretään trukeilla sulkutilaan. Ylipaineisessa tilassa ne puretaan muovilavoille. Vasta
tämän jälkeen litistetyt kotelot kuljetetaan
tuotantotiloihin.
Jaakkoo-Taara valmistaa koteloita kolmelle Mölnlycken perinteiselle haavanhoitotuotteelle. Mefix on teippi, jolla sidos
voidaan kiinnittää. Mepore oli syntyessään vuonna 1979 maailman ensimmäinen
itsekiinnittyvä imukykyinen sidos, jota on
myyty jo 1,5 miljardia kappaletta. Mestopore taas on avanne-potilaille tarkoitettu
sidos.
Mefixiä tehdään Mikkelin tehtaalla
noin 3.200.000 m2 vuodessa. Mepore-rullaa tehdään noin 220 000 kappaletta ja
Mestoporea valmistetaan 3,2 miljoonaa
kappaletta vuodessa.
•
Leikkaussalituotteiden yksikkö valmistaa kertakäyttöisiä tuotteita, jotka
auttavat vähentämään potilaiden
tartuntariskiä ja suojaavat terveydenhoidon työntekijöitä. Valikoimissa
on muun muassa leikkaustakkeja,
kasvosuojia ja käsineitä. Tuotemerkkejä ovat BARRIER® ja Biogel® sekä
asiakasräätälöidyt toimenpidepakkaukset tuotemerkillä ProcedurePak®.
Haavanhoitoyksikön valikoimassa on tuotteita, jotka perustuvat
patentoituun Safetac-kiinnitysaineteknologiaan, kuten Mepitel®-,
Mepiform®-, Mepitac®- ja Mepilex®haavasidokset. Haavanhoitovalikoimaan kuuluvat myös perinteiset
haavanhoitotuotteet, kuten Mepore® ja Tubifast® ja kompressio- ja
ihonhoitotuotteita sekä ortopedisiä
tuotteita.
Kolumnin kirjoittajina Lääketeollisuus
ry:n toimitusjohtaja Suvi-Anne Siimes ja
erityisasiantuntija Maija Gohlke-Kokkonen.
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Pakkaus
poikineen
– Meille pakkauksen tärkeimmät ominaisuudet ovat ajettavuus ja laatu. Pakkausten
toimittajalta odotamme palvelualttiutta ja
kustannustehokkuutta, summaa Santen Oy:n
logistiikkaosaston johtaja Elina Aine.
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Hanna Suikki, Otto Sinkkonen ja Elina Aine
pyörittävät satojen pakkausten palapeliä
Pohjois-Euroopan johtavan silmälääkevalmistajan logistiikka- ja pakkausosastolla.
S
anten on erikoistunut glaukooman ja
silmän etuosan sairauksien hoitoon
tarkoitettujen lääkkeiden valmistukseen. Se on alansa johtava yritys Pohjois-Euroopassa.
– Tuotteita on nelisenkymmentä, mutta eri
pakkauskoot ja eri maihin vietävät versiot nostavat pakkausten määrän useisiin satoihin. Jaakkoo-Taara toimittaa meille useiden nimikkeiden
koteloita, etikettejä ja liitteitä. Yhteistyö on jatkunut jo vuosikymmeniä, Elina Aine kertoo.
Euroopan silmälääkemarkkinat ovat 3,1 miljardin euron kokoluokkaa. Ja kasvavat koko ajan,
sillä väestön ikääntyessä esimerkiksi glaukooma
ja muutkin silmäsairaudet lisääntyvät.
Kuivasilmäisyyden hoitoon tarkoitettujen
Santen Oy
• Perustettiin vuonna 1997, kun
japanilainen Santen Pharmaceutical Co., Ltd. osti Huhtamäki Oy:ltä
Tampereen tehtaan. Santen Oy:n
toiminnalla on takanaan lähes 90
vuoden perinteet suomalaisessa
lääketeollisuudessa.
• Euroopan liiketoiminnan keskus
sekä tutkimus- ja tuotekehitysyksikkö sijaitsevat Suomessa, Tampereella.
• Liikevaihto yli 83 miljoonaa euroa.
• Henkilöstö Euroopassa noin 530.
• Emoyhtiö japanilainen Santen
Pharmaceutical Co., Ltd.
• Liiketoiminta-alueet: silmälääkkeet, sopimusvalmistus, lääkeainevalmistus.
• Avainalueita glaukooman ja silmän
etuosan sairauksien lääkkeet, allergia- ja kuivasilmäisyyslääkkeet. Santen panostaa myös silmän takaosan
tutkimukseen
• Ohjelmassa noin 470 rekisteröityä
valmistetta.
• Tunnetuimpia tuotemerkkejä ovat
Taflotan, Fotil, Betimol, Timosan
Lecrolyn, Oftagel, Artelac, ja Oftaquix.
• Vienti noin 85 % liikevaihdosta.
• Tuotteita on markkinoilla yli 40
maassa. Suurimpia vientimaita Saksa, Venäjä, Ruotsi, USA ja Norja.
IMA-Linjalla ajetaan parhaillaan 12 000 pakkauksen erää Itä-Euroopan markkinoille. Kone
pakkaa rutkasti yli sata tuotetta minuutissa,
joten urakkaan ei kauan mene.
tuotteiden markkinat ovat räjähtäneet viimeisten vuosikymmenien aikana. Syitä voi
vain arvailla: päätetyöskentely kuivattaa
silmiä ja piilolinssien määrä on kasvanut.
Viranomaisten määräykset
Viranomaismääräykset kovenevat koko
ajan. Lääkeviranomaiset määrittävät, mitä
tietoja potilasohjeen tulee vähintään sisältää, muun muassa minkä kokoisella fontilla
teksti on painettu ja he myös hyväksyvät
lopullisen potilasohjeen sisällön.
– Kasvava haasteemme on saada määritellyt asiat mahtumaan ohjelehtiseen eli
liitteeseen. Kun vaadittavan tiedon määrä nousee, myös liitteen koko kasvaa. Jotkut liitteet ovat jo pienen lakanan kokoisia
ja niiden taittelu on taidetta, toteaa ostaja
Hanna Suikki.
Toinen keskeinen potilasohjeen kokoon
vaikuttava tekijä on Santenin pakkauslinja
sekä itse lääkkeen ulkoinen pakkaus, jonka
koko ja muoto asettavat omat rajoitteensa
potilasohjeen koolle ja muodolle.
– Meillä on potilasohjeelle tietynlainen taittoyksikkö, joka määrittelee myös
sen, minkä mallinen ja kokoinen ohjelehti-
nen voi olla, kertoo pakkaamon työnjohtaja Otto Sinkkonen.
vanhan version käytöstä joskus haasteellista, Suikki jatkaa.
Haasteena versionhallinta
Ajettavuus tärkeintä
Koska viranomaismääräykset tiukkenevat
koko ajan, joudutaan pakkausmateriaaleja
päivittämään jatkuvasti. Pieniinkin muutoksiin tarvitaan hallittu versiohallinta
ja hyväksyttämiskierrokset vievät aikaa.
Pieni muutos voi mennä prosessin läpi
kuukaudessa, mutta joissakin tapauksissa
pakkausmateriaalin hyväksyttämiskierros
viranomaisen kautta voi kestää puolikin
vuotta.
– Kun liikkeellä on monia eri versioita,
on oltava hereillä koko ajan. Pakkaamon,
vientiosaston ja logistiikkaosaston on tiedettävä mikä versio on uusin ja hyväksytty ja milloin pakkausmateriaalin uusi versio otetaan pakkaamossa käyttöön, Hanna
Suikki sanoo.
– Lisäksi pitää materiaalikohtaisesti
miettiä mitä vanhoilla versioilla olevilla
pakkausmateriaaleille tehdään. Varsinkin
monikansallisissa materiaaleissa, joissa viranomaishyväksynnät ja muutokset tulevat
eri aikaan, on maakohtainen ohjeistaminen
– Pakkausten ajettavuus on linjalla kaikista tärkeintä. Jos kone joudutaan jatkuvasti
pysäyttämään sen takia, etteivät pakkaukset kulje sujuvasti, se on huono juttu, toteaa
Otto Sinkkonen.
Santenin Tampereen tehtailla on tehty puolitoista vuotta tuotteita myös Japanin markkinoille, joilla on kaikista tiukimmat laatukriteerit. Näissä etiketin ulkoasun
moitteettomuus on tärkeää ja tämän visuaalisen laadun opettelu on ollut uutta sekä
Santerille että JT:lle.
– JT:n repron osuus on suuri. On tärkeää, että toimimme samoilla linjoilla ja siellä päässä on asiansa osaavia ihmisiä. Yhteydet ovat päivittäisiä. Katsoin kerran, että
olimme vaihtaneet 168 sähköpostia viikon
aikana repron ihmisten kanssa, naurahtaa
Hanna Suikki.
– Pahin virhe, mitä voisimme tehdä,
olisi se, että lääke lähtisi väärän tuotteen
pakkauksessa maailmalle. Näin ei ole koskaan käynyt, Elina Aine toteaa.
•
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Pakkaukset hyötykäyttöön
Pakkausten tuottajavastuu koskee tuotteiden pakkaajia
ja pakattujen tuotteiden maahantuojia, joiden liikevaihto on
vähintään miljoona euroa. Kysyimme PYRin toimitusjohtaja
Annukka Leppänen-Turkulalta, miten tuottajavastuun
hoitaminen toteutuu Suomessa.
1. Mitä PYR tekee?
– Pakkausalan Ympäristörekisteri PYR Oy
auttaa jäsenyrityksiään pakkausten hyötykäyttötavoitteiden saavuttamisessa parhaalla
mahdollisella tavalla, edullisesti ja vaivattomasti. Olemme elinkeinoelämän perustama
ja omistama, voittoa tavoittelematon yritys.
Toimimme yhteistyössä tuottajayhteisöjen
kanssa. Tuottajayhteisöt puolestaan järjestävät
pakkausten hyötykäytön EU:n pakkausdirektiivin ja Suomen lainsäädännön tavoitteiden
mukaisesti.
PYR on toiminut vuodesta 1997. Se perustettiin, kun tuottajien edellytettiin ottavan
vastuun pakkausten kierrätyksestä ja hyötykäytöstä. Kun yritys tekee sopimuksen PYRin
kanssa, se siirtää hyötykäyttövelvoitteet tuottajayhteisöille. PYR muun muassa tilastoi ja
raportoi vuosittain viranomaisille jäsentensä
pakkausmateriaalien määrät. Jäsenillä on oikeus käyttää PYR-merkkiä.
Tuottajavastuuta valvoo Pirkanmaan ELYkeskus. Yritysten on tehtävä sopimus joko
PYRin kanssa tai raportoitava pakkaustensa
hyötykäytöstä Pirkanmaan ELY-keskukselle.
Noin 95 prosenttia ilmoitusvelvollisista yrityksistä on PYRin jäseniä.
2. Mitä tarkoitetaan tuottajavastuulla ja hyötykäyttövelvoitteella?
– Tuottajavastuu tarkoittaa, että pakkaajilla ja
maahantuojilla on jätelain ja asetusten mukainen velvollisuus järjestää pakkausten jätehuolto. Se koskee pakkausten lisäksi romutettavia
autoja, renkaita, paristoja ja akkuja, sähkö- ja
elektroniikkalaitteita sekä keräyspaperia. Pakkausalan tuottajayhteisöjä on yhdeksän.
Pakkausmateriaalien tuottajavastuuseen
kuuluvat kaikki pakkaukset ja pakkausmateriaalit, pahvi-, paperi- ja kartonki, lasi, metalli,
muovi ja puu. Hyödyntäminen tarkoittaa materiaalin kierrättämistä sekä polttamista. Kierrätyksessä pakkausmateriaalista tehdään uudelleen raaka-ainetta.
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3. Miten EU:n ja Suomen lainsäädännön asettamiin tavoitteisiin
on päästy?
– Suomessa kierrättäminen ja hyötykäyttö
ovat jo arkipäivää. Tilastoja on tehty säännöllisesti vuodesta 1998 asti. Aluksi edettiin
isoin harppauksin, mutta nyt tilanne on vakiintunut. Suomessa tavoitteet on saavutettu
hyvin. Vuonna 2008 kierrätettiin 57 prosenttia
pakkausmateriaaleista. Hyötykäyttöprosentti
oli 90. Jäljellejäävä 10 prosenttia sisältää pääosin kotitalouksien likaantuneita pakkausjätteitä. Kaupan ja teollisuuden kautta pakkausmateriaalit saadaan hyvin hyödynnettäviksi.
Suomessa myös pantilliset juomapakkaukset
saadaan mallikkaasti uudelleenkäyttöön tai
materiaalihyötykäyttöön. Aaltopahvin kierrätys on pakkausmateriaaleista korkein.
4. Mikä on painon rooli pakkausketjussa?
– Paino on ketjun alkupäässä ja PYR siellä
loppupäässä. Pakkauksen tehtävä on suojella
tuotteita, kuten elintarvikkeita, kuljetuksen ja
varastoinnin aikana. Teknokemian tuotteissa
sen yhtenä tarkoituksena on suojata ympäristöä itse tuotteelta. Painon rooli on olla mukana
pakkaussuunnittelussa ja painaa pakkaukset ja
etiketit niin, että ne ovat houkuttelevia ja informatiivisia. Paino voi osaltaan ottaa ympäristöasiat huomioon esimerkiksi materiaaleissa ja
painoväreissä sekä omassa jätehuollossaan.
5. Minkälaisena näet pakkausten
hyötykäytön tulevaisuudessa?
Hyötykäyttö tulee tehostumaan. Tärkeää on
tietysti se, että pakkausmateriaalin määrää ja
sitä kautta jätteen määrää saadaan pienennettyä. Mielestäni olisi järkevää lisätä energiakäyttöä, koska pakkausjäte palaa puhtaammin
kuin esimerkiksi kivihiili. Jätelain uudistus tulee vaikuttamaan moniin asioihin, myös tuottajavastuuseen ja hyötykäytön eri muotoihin.
•
PYRin toimitusjohtaja Annukka
Leppänen-Turkula uskoo, että
jätelain uudistus tulee vaikuttamaan tuottajavastuuseen ja
hyötykäytön eri muotoihin.
teksti: kaisa riikilä
75 vuotta tiukasti kiinni ajassa
Jaakkoo-Taaran historia kantaa 75 vuoden taakse. Kauppias Niilo Jaakkola perusti Turkuun
Jaakkoo-nimisen rotaatiopainon 3. päivä tammikuuta vuonna 1935. Maanviljelijän poika Nousiaisista oli jo nuorena tottunut kovaan työntekoon. Kaupanteon hän aloitti myymällä heiniä
Turussa, ensimmäinen ansiotyö toisen palveluksessa oli myllärinä Kirkonkosken myllyssä.
Niilo Jaakkola ryhtyi kauppiaaksi marraskuussa 1930, kun hän oli ostanut siirtomaatavaraliikkeen Turusta, Yliopistonkatu 13:sta. Hänen
kauppansa menestyi hyvin, olihan hänellä kaksi erinomaista tuotetta, suorastaan aikansa brändeiksi kasvaneet, Henrikin voi ja kahvisekoitus
Jaakkoo. Erityisesti oma kahvisekoitus oli laajalti suosittu Turussa ja kaupungin rajojen ulkopuolellakin.
Rahtikirjojen ykkönen
Ystävänsä Karl Ladaun houkuttelemana Jaakkola päätti siirtyä kirjapainoalalle. Kirjapainon
ensimmäiset toimitilat olivat St. Erikin talossa
Kristiinan- ja Eerikinkadun kulmassa. Runsaan
sadan neliön toimitiloissa tehtiin rahtikirjoja, joiden valmistajana yhtiö saavutti erittäin merkittävän aseman.
Painossa työskenteli aluksi kolme ihmistä.
Liiketoiminta laajeni hiljalleen ja 1946 yhtiö
muutti uusiin toimitiloihin Humalistonkatu 5:een.
Kirjapainoon saatiin lisää koneita ja henkilöstön
määrä nousi yli neljäänkymmeneen.
Kun Lääke Oy perustettiin Turkuun, yhtiö alkoi valmistaa myös koteloita uuden lääketehtaan
tarpeisiin. Siitä sai alkunsa pakkausvalmistus,
jonka merkitys on koko ajan kasvanut. Lääketeollisuus edustaakin tällä hetkellä Jaakkoo-Taaran
merkittävintä asiakaskuntaa. Humalistonkadun
rakennusten saatua purkutuomion, yhtiön kaikki toiminnot siirtyivät nykyiseen osoitteeseen,
Ruissalontie 4:ään.
Nousi tuhkasta
Seitsemänkymmenluvun alku oli yritykselle vaikeuksien aikaa. Vuonna 1971 tulipalo tuhosi
pahoin yrityksen kiinteistön. Vuosikymmenen
alussa tuli voimaan myös työaikalaki, joka lisäsi
merkittävästi yrityksen kustannuksia. Nopeasti
yhtiö kuitenkin toipui vaikeuksistaan, liikevaihto
kasvoi ja jälleen voitiin palkata lisää henkilökuntaa.
Vuonna 1975 yritys vietti 40-vuotisjuhliaan.
Samana vuonna Niilo Jaakkola täytti 65 vuotta.
Turun Sanomat totesi syntymäpäivähaastattelussa muun muassa: Jaakkoo-Taara Oy:ssä on koko
ajan kiinnitetty huomiota siihen, että menestyminen kilpailussa vaatii alttiutta uusien työtapojen
käyttämiseen, kehittämiseen ja kokeiluihin.
Vuonna 1985 yhtiö tuli omistajaksi mainospainotuotteita valmistavaan Painoprisma Oy:öön.
Vuonna 1998 Jaakkoo-Taara Oy puolestaan sai
uudet omistajat Auraprint Oy:n ostettua yhtiön
koko osakekannan.
Taas alkoi vahva kehittämisen kausi, nyt osana Auraprint-yhtiöitä. Järjestelmiä kehitettiin, investoitiin uusiin koneisiin ja laitteisiin. Vuosituhat vaihtui ja jälleen tuli muutosten aika. Vuonna
2008 ensin Painoprisma fuusioitiin Jaakkoo-Taaraan ja Auraprint-konserni purettiin Auraprint
Oy:ksi ja Jaakkoo-Taara Oy:ksi.
Nykyisellään Jaakkoo-Taara Oy on suomalainen, monipuolinen graafisen alan yritys jonka palveluksessa on lähes 100 henkilöä. Yhtiöllä
on kaksi tuotantolaitosta, toinen Turussa ja toinen Liedossa. Yhtiö tarjoaa asiakkailleen pakkaamiseen ja painotuotteisiin liittyviä tuotteita ja
palveluita. Tärkeimmät tuoteryhmät ovat kartonkikotelot, ohjelehdet, rullatarrat, esitteet, vuosikertomukset ja asiakaslehdet.
•
|
kuvat: jaakkoo-taara
Juuso Korpisen
suunnittelema
Jaakkoo-Taaran
75-juhlaviinin
etiketti ja pakkaus
pääsivät mukaan
amerikkalaiseen
kirjaan Big Book of
Packaging, jossa
esitellään pakkausalan huippuja.
Juhlapakkaus
oli työnäyte
Jaakkoo-Taaran 75-vuotisjuhlan kunniaksi
teetetyn juhlaviinietiketin ja -pakkauksen
suunnitteli AD JUUSO KORPINEN Zeelandista. Ennen suunnittelutyöhön ryhtymistä
Korpinen pohti lähtökohtiaan.
– Yrityksen 75-vuotinen taival on
merkittävä saavutus. Sen pitäisi näkyä
pakkauksessa tietynlaisena arvokkuutena ja näyttävyytenä. Toinen keskeinen
lähtökohtani oli Jaakkoo-Taaran toimiala.
Jos pakkausvalmistaja tekee juhlapakkauksen, pitää siinä nostaa esille myös talon
oma tekninen osaaminen, Juuso Korpinen
perustelee.
– Lähdin tekemään yksinkertaista ja
arvokasta merkkiä, jota on helppo hyödyntää monella tavalla. Foliointi ja uv-kohdelakka olivat teknisiä keinoja, joilla pyrin
korostamaan Jaakkoo- Taaran ammattitaitoa ja osaamista.
Korpinen kertoo halunneensa luoda
sellaisen pakkauksen, josta painotalon
edustajat saavat mukavasti aikaan pienen
myyntipuheen lahjoittaessaan pulloa sen
saajalle. Juhlapakkauksen oli tarkoitus
tuottaa selvästi mieleen jääviä muistikuvia.
– Ajatuksena oli, että pakkausta
ojennettaessa voidaan luontevasti kertoa
myös, mitä talossa oikein osataan, Korpinen selventää.
Suunnittelijan mukaan viini on tyypillisesti myös tuote, jonka pakkaus voi jopa
kohottaa koko tuotteen arvoa.
– Tilanne, jossa viiniä nautitaan voi
olla hyvinkin erityislaatuinen. Tyylikäs
etiketti antaa viinille ilmeen, joka voi
parhaimmillaan kohottaa koko tilaisuuden
tunnelmaa.
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teksti: pirkko soininen
|
kuvat: mikael soininen
Tapasimme Raisio-konsernin viestintäpääällikkö Heidi Hirvosen
ja Raision vuosikertomuksen tekemiseen osallistuvan Mainostoimisto Briiffi Oy:n projektipäällikkö Lea Huukkalan. Kysyimme,
mistä hyvä vuosikertomus on tehty.
Vuosikertomu
Mikä merkitys vuosikertomuksella on yritykselle?
Heidi: Olemme pörssiyhtiö, joten vuosikertomuksella on tärkeä imagollinen ja informatiivinen merkitys. Meille vuosikertomus on
yksi tärkeimmistä yksittäisistä viestintäelementeistä. Vuosikertomuksen suhteen elämme juuri murrosaikaa. Kuluvasta vuodesta
teemme verkkovuosikertomuksen ja siihen
rinnalle suppeamman painetun esitteen.
Miten vuosikertomusprosessi
etenee?
Heidi: Vuosikertomusprojekti on käynnissä
kymmenen kuukautta vuodesta. Kun vuosikertomus tulee painosta maaliskuun lopussa, vedämme henkeä ja pidämme jo toukokuussa mainostoimiston kanssa palaute- ja
suunnittelupalaverin.
Lea: Palaverissa saamme ruusut ja risut. Sen
jälkeen lähdemme yhdessä miettimään seuraavan vuoden teemaa ja tarinaa. Teidän vuosikertomuksessanne on tyypillisesti tarina,
joka nivoo yhteen kuvat. Tarina taas heijastaa Raision arvoja, ekologisuutta, ympäristöystävällisyyttä ja hyvinvointia.
Heidi: Teema on löytynyt viime vuosina luontevasti, sil
lä ekologisuus, kansainvälistyminen ja kasvu
ovat meille tärkeitä strategisia painopistealueita. Visuaalisuuteen liittyvät linjaukset tehdään hyvissä ajoin syksyllä valmiiksi. Kun
todellinen rumba, tekstit, oikoluku ja vedostarkistukset koittavat, ei enää tarvitse linjata
taiton perustekijöitä. Tärkeintä on siinä vaiheessa sisältö.
Lea: Totta. Kuvaukset hoidetaan yleensä jo
edellisenä kesänä. Syksyn aikana raisiolaiset
tuottavat sisältöä ja taittovaiheeseen päästään
tammikuussa. Silloin ensimmäiset tekstit tulevat meille. Tässä vaiheessa meillä remmiin
astuvat DTP-suunnittelija ja projektiassistentti, jotka taittavat ja oikolukevat, hoitavat
vedosliikenteen ja korjaukset. Hektisimmässä vaiheessa vedoksia menee ja korjauksia tulee koko ajan. Silloin tarvitaan paineensietokykyä ja hermojen hallintaa. Kiireessä pitää
olla sananmukaisesti pilkuntarkka.
Mitkä asiat ovat tärkeitä prosessin
onnistumisen kannalta?
Heidi: Työnjako ja aikataulutus ovat projektin onnistumisen kannalta avainroolissa. Minä
kannan päävastuun projektista, mutta mukana
on paljon kirjoittajia. On erittäin tärkeää, että
osaan briiffata kirjoittajat oikein. He tietävät,
mikä on vuosikertomuksen teema, aikataulu,
tekstien pituus ja näkökulma.
Lea: Aikatauluttaminen on tärkein ja haastavin asia. Aikataulu määritellään taaksepäin
siitä päivästä, jolloin tiedetään, että vuosikertomuksen tulee pörssin sääntöjen mukaan
tulla painosta. Jotta työ valmistuisi ajoissa,
painon aikataulu on erityisen tärkeä, sillä varsinkin jälkikäsittelyvaiheessa mukana olevat
yhteistyökumppanit ovat pahimpina ruuhkahuippuina ylibuukattuja.
Heidi Hirvonen on ollut päävastuullinen vuosikertomusprojektissa neljän vuoden ajan. Raisio-konsernissa Tampereelta kotoisin oleva nainen on työskennellyt vuodesta 1991.
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uksen resepti
Miten aikataulun saa pitämään?
Heidi: Aikataulu pitää, kun ihmiset tekevät mitä on sovittu ja siten kunnioittavat toisiaan. Minäkin tiedän, että jollen
itse pysy aikataulussa, kiire vyöryy prosessissa seuraavina
olevien niskaan. Sovituista päivämääristä pidetään tiukasti kiinni.
Lea: Kokemuksen kautta oppii tekemään aikataulun, joka on
riittävän tiukka ja riittävän joustava. Osaa jättää tilaa myös
sille, että aikataulu voi tarpeen mukaan elää. Aina voi tulla
odottamattomia tilanteita, joihin on pitänyt pystyä varautumaan, vaikka ne tulisivatkin yllätyksenä.
Mitä teiltä vaaditaan?
Heidi: Prosessi vaatii tiukkaa keskittymistä. Selkäytimessä
asti tuntuu kutina, kun vuosikertomus lähtee painoon. Tämä
on tiimityötä. Mukana on paljon tekijöitä, mutta organisointia auttaa, kun kaikilla on kristallinkirkkaana mielessä tavoite ja aikataulu.
Meille on tärkeää, että vuosikertomus antaa riittävän laajan ja oikean kuvan konsernin toiminnasta.
Lea: Meiltä vaaditaan tarkkuutta ja jämptiä tekemistä. Minä
nautin kiihkeimmän tekemisen viikoista tavattomasti. Vaikka silloin joudutaan venymään, tekemään pitkää päivää ja
viikonloppua, sen tietää, että tätä kestää tämän muutaman
viikon ja sitten se on ohi. Kun saan valmiin vuosikertomuksen käteen, se on hyvin palkitseva tunne. Sitten sitä alkaakin
jo odottaa seuraavaa vuosikertomusta.
AIKATAULUTTAMINEN,
MOLEMMINPUOLINEN
LUOTTAMUS JA HYVÄ
TEKEMISEN MEININKI
OVAT KAIKEN A JA O.
tettävästi aikatauluissa ja silti lopputulos on syntynyt aina
aikataulussa.
Mitä hyötyä on siitä, että olette tehneet
yhteistyötä jo useita vuosia?
Heidi: Tuttujen ihmisten kanssa on helppo tehdä yhteistyötä. Me tunnemme teidät ja te tiedätte, mitä me haluamme.
Olemme hioneet prosessia vuosi vuodelta juohevammaksi.
Tekemällä oppii. Mainostoimistolta odotamme aikataulujen pitävyyttä, luotettavuutta ja joustavuutta. Henkilökemioilla on merkittävä rooli, sillä
hektisimmässä vaiheessa töitä
tehdään iltoja ja viikonloppuja myöten. Meillä on hyväntuulinen tekemisen meininki.
Lea: On totta kai etu, että
olemme tehneet vuosikertomusta jo useiden vuosien ajan.
Työprosessi on hioutunut näiden vuosien aikana mahdollisimman tehokkaaksi. Ja tuttujen
ihmisten kanssa on mutkatonta
tehdä töitä.
•
Mitä painolta vaaditaan?
Heidi: Odotamme aikataulujen pitävyyttä, hyvää painojälkeä, joustavuutta ja toimivia yhteyksiä.
Jaakkoo-Taara on onnistunut täyttämään nämä vaateet. Lisäksi heidän tarjouksensa on aina ollut hyvin
kustannustehokas.
Lea: JT:ssä tiedetään, että vuosikertomus on aina tiukka ja
tarkoin säädelty painotyö, jonka tulee sujua jämptisti aikataulussa. JT on painanut vuosikertomuksia vuosikaudet ja he
tuntevat projektin sudenkuopat. He ovat aina joustaneet kii-
Lea Huukkala on ollut töissä Briiffissä vuodesta 2000.
Raision vuosikertomusta hän on ollut tekemässä kahdeksan vuoden ajan.
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|
kuvat: seppo lintunen
Rakkaudesta taiteeseen
Orionin ostopäällikkö Seppo Lintunen maalaa omintakeisia
akryylitöitä, joita hän on viime aikoina päätynyt esittelemään myös yleisölle. Maalaus oli hänelle jo nuorena rakas
harrastus, jonka hän kaivoi naftaliinista täytettyään neljäkymmentä.
S
eppo Lintusen maalaustyyliä
ei ole helppo sovittaa lokeroihin. Taiteilija ei itsekään
halua missään nimessä tulla
määritellyksi jonkun tietyn
taidesuunnan mukaisesti.
– Inhoan yrityksiä rutistaa näitä minun
töitäni osaksi jotakin tyylisuuntaa. Sanoisin, että nämä on uniikkia S. Lintusen tyyliä, Orionin pakkaushankinnoista vastaava ostopäällikkö Seppo Lintunen kuvailee
akryyliväreillä toteuttamiaan värikylläisiä
maalauksia.
– Minulla ei ole mitään taiteellista esikuvaa enkä seuraa alan trendejä. Vaikka
ihailen tietysti joitakin taiteilijoita, en pyri
noudattamaan heidän jälkeään. Haluan,
että työni ovat positiivisia ja iloisia – sellaisia, jotka tuottavat hyvää mieltä katsojalle. Kirkkaat ja voimakkaat värit ovat minulle leimallisia.
Rauhalliseen tahtiin
Nykyistä työskentelytapaansa hän kuvaa
rauhalliseksi:
– Annan töideni muotoutua rauhassa.
Toisinaan, kun ryhdyn maalaamaan, minulla on jo alussa selkeä päämäärä, johon
pyrin. Joskus käy kuitenkin myös niin, että
aloittaessani en vielä yhtään tiedä, mitä tuleman pitää. Silloin annan ajan kulua ja
työn kasvaa hiljalleen lopulliseen muotoonsa.
Seppo Lintuselle maalaus on puhtaasti
harrastus. Hänellä ei ole taloudellista pakkoa maalata eikä se puoli häntä kiinnostakaan. Silti hän kuvaa maalaamista työksi.
– Oikean lopputuloksen etsiminen vaatii ponnistelua ja ongelmien ratkaisua. Kyllä se työstä käy, mies naurahtaa.
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Aiheita luonnosta
Maalaaminen vaatii Lintusen mukaan aikaa
paneutua ja fyysistä tilaa. Sen vuoksi hänen
tuotteliainta aikaansa ovat ilman muuta lomat kesällä ja jouluna.
– Koska saan maalauksiini vaikutteita ympärillä olevista asioista, minulla on
selvästi eniten kesä- ja jouluaiheisia töitä. Suosikkiaiheeni löytyvät ilman muuta
luonnosta, jota kuvaan omalla persoonallisella tyylilläni
Aika astua esiin
Koko työuransa Orionin ostoyksikössä
työskennellyt mies innostui maalaamisesta jo lukioaikoina. Silloin hän kuitenkin
päätti, ettei kuvaamataiteista tule hänen
ammattiaan. Kun opiskelu- ja työkiireet
veivät nuorta miestä, hän lupasi itselleen,
että nelikymppisenä hän taas paneutuu rakkaaseen harrastukseen.
Seppo Lintunen on sanojensa mittainen mies. Vuonna -92 mittari näytti neljääkymmentäkahta ja silloin hän otti pensselit
uudelleen esiin. Maalauksia on syntynyt
vuosien saatossa kodin ja mökin seinille
sekä lahjoiksi.
– Aivan viime aikoina olen päätynyt
tuomaan töitäni laajemminkin yleisön nähtäville. Olen taiteilijaseura Espoo Artin jäsen. Viime vuonna olin ensimmäistä kertaa
mukana yhdistyksen vuosinäyttelyssä Kaapelitehtaalla. Se oli hieno kokemus. Sen
innoittamana olen lähdössä mukaan jälleen
syksyllä, kun Espoo Art esittelee jäsentensä töitä Sanomatalossa.
•
Seppo Lintusen töitä on esillä
MARRASKUUSSA Espoo Artin
näyttelyssä SANOMATALOSSA
HELSINGISSÄ.
teksti: pirkko soininen
|
graafi: pekka eskelinen
Sähköiset lisäpalvelut
helpottavat asiakasta
Sähköiset lisäpalvelut tehostavat asiakkaan tilaus-toimitusketjua.
Pisimmälle vietynä JT vastaa asiakkaan varastojen täydentämisestä kulutusja varastotietojen perusteella. Perinteiset tilaukset voivat jäädä historiaan.
– Asiakkaiden kanssa voidaan yhdessä rakentaa sähköinen kokonaisuus, joka palvelee heitä parhaalla mahdollisella tavalla.
Käyttöön voidaan ottaa koko sähköinen
repertuaari tai vain osia siitä, aina sen mukaan, miten asiakas haluaa, toteaa JT:n toimitusjohtaja Thomas Brusila.
On asiakkaan päätettävissä, luodaanko
sähköinen kommunikointi koko tilaus-toimitus-prosessista JT:n järjestelmän ja asiakkaan ERP:n (Enterprise Resource Planning) välille, vai toteutetaanko pelkästään
osia siitä.
VMI-mallissa (VMI= vendor managed
inventory) tieto asiakasyrityksen tilanteesta siirtyy automaattisesti JT:n ERP:iin.
Erillisiä tilauksia ei enää tarvita, vaan painossa seurataan kulutusennustetta ja uutta
materiaalia toimitetaan joustavasti sovittujen periaatteiden mukaisesti.
Automatisointi vähentää asiakkaan
päässä työtä, koska manuaalisia vaiheita
voidaan karsia. Aikaa säästyy ja toiminta
tehostuu.
– Kun seuraamme asiakkaan tilannet-
ta reaaliaikaisesti, meille jää enemmän reagointiaikaa. Sähköiset palvelut nopeuttavat merkittävästi tilauslogistiikkaa.
– Elektroniikka- ja autoteollisuudessa tämän tyyppisiä palveluita on ollut jo
pitkään, mutta graafisessa teollisuudessa tämä on uudempaa, Thomas Brusila sanoo. Pakkausmateriaalien toimitusketjussa nimikkeiden määrä on suuri, verrattuna
esimerkiksi autoteollisuuden komponenttien määrään. Jokainen tilaus on erilainen ja
muutosten määrä suuri ja jatkuva.
Extranet palvelee
Mikäli järjestelmäintegraatio on liian raskas prosessi voi asiakas JT:n extranetistä
seurata omien tilausten tilannetta tuotantoketjussa. Hän näkee automaattisesti, mitkä tilaukset on otettu vastaan, mitkä työt
ovat siirtyneet tuotantoon ja missä ketjun
vaiheessa ne kulkevat. Extranetistä voi tarkistaa tilausvahvistukset, toimituspäivät ja
painotyön statuksen.
Kaikki tieto arkistoituu extranettiin,
josta voi käydä tarkistamassa myös vanho-
Lisäpalveluna lopputarroitus
Yhtenä esimerkkinä sähköisen järjestelmäintegraation hyödyistä on lopputuotteiden eli kuljetuspakkausten tarroittaminen
asiakkaan oman spesifikaation mukaisilla
merkinnöillä ja toimituskohtaisilla lähetyssanomilla. Tämä on yhdistelmä joka merkittävästi nopeuttaa ja tehostaa materiaalien vastaanottoa asiakkaan varastossa.
– Usein me tarroitamme tuotteet omilla
merkinnöillämme, sitten ne kuljetaan asiakkaan varastoon, jossa ne otetaan vastaan
ja tarroitetaan uudelleen asiakkaan omilla spekseillä. Tämän työvaiheen pystymme myös me tekemään valmiiksi. Asiakas
säästää yhden työvaiheen, kun varastotyöntekijä voi vain kuitata tavaran vastaanotetuksi ja siirtää sen saman tien hyllyyn,
Thomas Brusila kertoo. Tämän kautta varaston toiminta tehostuu ja aikaa säästyy
muihin tehtäviin.
JT
ASIAKAS
SAP TARVELASKENTA
SAP
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TILAUKSEN VAHVISTUS
• vahvistetaan
muutos
jen töiden yksityiskohtia. Tietosisältö voidaan räätälöidä asiakaskohtaisesti käyttötarkoitukseen parhaiten soveltuvaksi.
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• maksuun < lasku vastaa toimitusta
• tuote valmistuu
lähetettäväksi
• tarroitetaan
asiakkaan tiedoilla
Fyysinen tuote
€
Sähköinen lasku
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